MODELCAST S KOJIAAHY BOMbIHLLA H¥CKAY/bIK, KK

Modelcast S - pocdatTbiH HerisiHaeri cynep Teric TeMnepatypara Te3iMAi NakTay Maccachl, Te3 HeMece KNaccuKanbik,
XbINbITY dAiCiMEH iWiHapa npoTe3aepai XacayFa apHanfaH. [ly6nsaay Tek KaHa CUIMKOHMEH!

«  [akray Maccachl KaTaiiFaH Ke3fie YCTTiH XaKCbl canachblHa XeHe XaKCbl XMMUSbIK PeakLmsiFa KoM XeTKi3y YLiH kem
nerene 15 MUHYT KOMeH x@He 60 cekyHp BakyyMAablK apanacTbipfbiLiTa apanacTbipy/abl YCbiHAMbI3.

«  YHTaKTbl CyAbIKTbIKNEH apanacTbipraH Ke3/e biAbICTbl XaKCbINan Xyy XaHe KypraTy Kaxer.

«  CunukoHMeH aybnsxparaH Kesge MOAenbfi KbiCbIMAarbl Kamepara cancabl3 GyKin yaepicTi coHpaii-ak KbICbIMMEH
XasFacTbpbiHbI3.

« [akray maccacblH apanactbipyra apHa/FaH bibiCTbl 6acka Maccanapabl apanactbipy YiLiH konpaHyra Gonmanabl,
MbICa/lbl FUMNC CUSKTBI.

- banaybi3 anemeHTTepiH apHaiibl Interwaxit CyAbIKTbIFbIMEH MaCbI3AaHAbIPY XSHE CYMbIKTbIK KypFay YLUIH KyTy KaXeT.

«  Anrawkpi 10 MUHYT newTi awnaHbI3, xapblay kayni 6ap!

)K¥MbIC H¥CKAVY/IbIFbl:

«  ¥YHTaKTbl YHeMi CybIKTbIKKa cany

« 15 cekyHp 60iibl KONMeH apanactbipy

« 60 cekyHp 6oiibl BaKKymMAa apanacbipy

«  Mogenbai CUIMKOHMEH py6nsxaay

«  [lybnsxpanraH MoaenbAi Kyto (MofenbaiH KanbiHAbIFbI 1cm Kem 60nMaybl KaxeT)
«  30-40 MUHYT 6TKEHHEH KeiliH MOAENbAi CUNNKOH OTTUCKTaH LblFapy

«  [lybnsxpanrad mogenbai Kataitkpiw (100 °C): MODELHART SPRAY

- banaybi36eH mogenbaey

- Onokara kyio (apanacTbipy apa KaTbIHacblH KapaHbi3)

«  OnokaHbl neLuke canyablH, anablHAa nakTay MaccachbiHbIH YCTiHAe 60po3aanap/abl XacaHbl3

¥HTAK/C¥MbIKTbIK APAJIACTbIPY APA KATbIHACHI (CU/IMKOHAA LIYB/ISKAAY)

200 g/40 ml........mozenb
400 g/ 90 ml.........kaiTanama Mofenb
C¥MbIKTBIKTAPAbI APAJTACTBIPY APA KATbIHACbI:

CUIMKOH

Expasol

Mogenb: (75-80 %)
Kaiitanama mogenb: (50-70 %)
Mopenb: (80-85 %)
Kaiitanama mogenb: (50-70 %)

Auctun. cy

Mogens: (25-20 %)
Kaiiranama mogens: (50-30 %)
Mopenb:(20-15 %)

Kaiitanama mogiens: (50-30 %)

Brorenbai npotes

KypamaacTbipbinFaH Xymbic

NAVODILA ZA UPORABO MODELCAST S SL

Modelcast S je super fina, temperaturno obstojna fosfatna viozna masa za delne proteze primerna tako za hitro, kot
tudi za konvencionalno metodo segrevanja. Primerna samo za dubliranje v silikonu!

« Za dobro kvaliteto povrsine in dobro kemijsko reakcijo pri vezavi vliozne mase je priporocljivo mesanje
vsaj 15 sek. rocno ter 60 sek. vakuumsko.

«  Pred sipanjem praha v tekocino dobro ocistite mesalno posodo in jo osusite.

« (e za dubliranje uporabljate silikon, ki ga dajete pod pritisk, morate celoten postopek nadaljevati pod pritiskom.

«  Uporabite mesalno posodo, ki jo uporabljate izkljucno za fosfatno viozno maso, nikakor ne isto kot za mavec.

«  Priporocamo uporabo sredstva za razmastitev voscenih delov (Interwaxit) — Interwaxit je potrebno po uporabi
dobro osusiti.

«  Pec prvih 10 minut ne odpirajte, moznost eksplozije!

NAVODILO ZA DELO:

«  Vedno sipajte prah v tekocino

« Rocno mesanje 15 sek.

«  Vakuumsko mesanje 60 sek.

«  Dubliranje modela v SILIKONU

« lzlivanje dubliranega modela (debelina modela naj bo vsaj 1cm)
«  Model odstranite iz silikonskega odtisa po 30 -40 minutah

«  Utrditev dubliranega modela (100 °C): MODELHART SPRAY

«  Modelacija v vosku

«  Vlaganje v kiveto (glej mesalno razmerje)

- Naraskajte povrsino vliozne mase, preden kiveto postavite v pe¢

MESALNO RAZMERJE PRAH / TEKOCINA (DUBLIRANJE V SILIKONU)
200g/40 ml........model
4009/90 ml.........plas¢

MESALNA RAZMERJA TEKOCIN:

SILIKON

Dest. voda

Model: (25-20 %)
Plas¢: (50-30 %)
Model:(20-15 %)
Plas¢: (50-30 %)

Expasol

Model: (75-80 %)
Plas¢: (50-70 %)

Model: (80-85 %)
Plas¢: (50-70 %)

Proteza z ulito bazo

Kombinirano delo

WORKING INSTRUCTIONS MODELCAST S EN

Modelcast S is extremely fine grained, temperature resistant phosphate investment material used for making partial
dentures with metal base for speed or conventional heating method. It can be duplicated only in silicone.

«  For good mixture, good chemical binding and smooth cast the investment should be mixed 15 seconds by hand
and 60 seconds by vacuum.

- Before you mix the powder and liquid the mixing bowl has to be clean and dry.

«  When you use the silicon for duplicating and you place it under the pressure, you must continue the complete
process under pressure.

«  Use different mixing bowl for investment and stone. Take care that the investment does not come into the contact
with stone.

- We recommend using degreasing agent for wax parts. (Interwaxit). Interwaxit is necessary well-dry after use.

«  Keep furnace door closed for 10 minutes after insertion of the mould!

WORKING INSTRUCTIONS:

< First pour liquid and then add powder.

«  Manual mixing time 15 s

« Vacuum mixing time 60 s

«  Duplicate model in silicone.

«  Prepare the duplicated model (The base of the model should have a minimum thickness of 1cm) —
«  Remove the model from silicon after 30 -40 minutes.

«  Dip/Spray the duplicated model (100 °C): MODELHART SPRAY
« Do the wax modelation

« Investinto the mould (see the mixing ratio).

«  Scratch the surface of the mould before place it in the furnace

MIXING RATIO POWDER/ LIQUID (DUPLICATION IN SILICONE)
200 g/40 ml........model
400 g/90 ml........mould

LIQUID MIX (MIXING RATIO):

SILIKON

Distilled Water
Model: (25-20 %)
Mould: (50-30 %)
Model:(20-15 %)
Mould: (50-30 %)

Expasol
Model: (75-80 %)
Mould: (50-70 %)

Model: (80-85 %)
Mould: (50-70 %)

Partial Denture

Combi Technique

NAVOD NA ZPRACOVANI MODELCAST S cs

Modelcast S je super jemna, tepelné odolna, fosfatovd zatmelovaci hmota bez grafitu. Je ur¢end k zatmelovani
skeletovych nahrad jak pro rychlou, tak standardni metodu vyhfivéni. Pouziva se pro dublovani pouze silikonovymi
hmotami.

«  Pro dobrou kvalitu povrchu doporucujeme michat 15 sekund v ruce a nasledné 60 sekund ve vakuové michacce.

«  Pred nasypdnim présku do tekutiny zkontrolujte michaci nadobu, zda je Cistd a sucha.

«  Pokud dublujete do silikonu a nechdvate silikon tuhnout pod tlakem, musite nechat také zatmelovaci hmotu
ztuhnout pod tlakem.

«  Pouzivejte jiné michaci nadoby na fosfétové zatmelovaci hmoty a sédru. Fosfatové zatmelovaci hmoty nesmi pfijit
do styku se sddrou. Jinak dojde k ovlivnéni tuhnuti.

- Na voskovou konstrukci doporu¢ujeme pouzit odmastovaci prostiedek (Interwaxit ) —Interwaxit je nutno nechat na
voskové konstrukci dokonale zaschnout.

«  Povlozeni krouzku do pece neotvirejte prvnich 10 minut dvere pece, hrozi vzplanuti par.

NAVOD NA ZPRACOVANI:

«  Vidy sypat prasek do tekutiny (nikdy naopak)

«  Rucni michdni 15 sekund

«  Vakuové michani 60 sekund

«  Dublovani modelu pouze v silikonu

- Nalijte zatmelovaci hmotu do silikonové formy — podstavec modelu musi mit minimaini silu 1cm
«  Vyjméte model ze silikonové formy po 30 — 40 minutach

«  Vytvrdte dublovany model (100 °C): MODELHART SPRAY

- Vymodelujte voskovou konstrukci

- Zatmelte voskovou konstrukci (viz misici pomér)

«  Povrch zatmelovaci hmoty pred vlozenim do vypalovaci pece zdrsnéte.

MISICI POMER PRASEK/TEKUTINA (DUBLOVANI V SILIKONU)
200 g/ 40 ml.........dublovany model
400 g /90 ml.........zaliti do krouzku — plast

MISICi POMER TEKUTINY:
SILIKON

Destilovand voda
Model: (25-20 %)
PI&st: (50-30 %)

Expasol
Model: (75-80 %)
PI&st: (50-70 %)

Céste¢na néhrada

APAJIACTbIPY APA KATbIHACbI:
Expasol Auctun. cy 7l
Mogens 200 g /40 ml 75% (30 ml) 25 % (10 ml) Brorenbai npotes
80 % (32ml) 20 % (8 ml) Brorenbai npotes, KypamaacTbipbinFaH XyMbic
85% (34 ml)  15% (6 ml) KypampaacTbipbinFaH XyMbic
Kaiitanama mogenb 400 g /90 ml 60 % (54 ml) - 40 % (36 ml) Brorenbai npotes, KypaMaacTbipbliFaH XyMbIC

ECEHTIPEY 9AICI:

CyiibIKTbIKTbIH MaKTay MaccacbiMeH OipiHLWi pet TyhickeHHeH 17-20 MWHYT OTKEHHEH KeWiH OmoKaHbl neLlke
900-950 °C-Ka canbiHbI3.

lMewrte kem Aerexpe 1 carat ycTaHbI3 (ONokanapabliH CaHbiHa XaHe KenemiHe 6annaHbICTbI)

CTAHJAPTTbI 94IC:
BarpapnamanapabiH Temn.:

Temneparypa Keinbiry bl CoHfbl DpaTypaHbl yCTay yakbiTbl
23-270°C 5°C/muH 40 MuH
270-580 °C 7°C/muH 30 muH
580-950°C 9 °C/muH 60 muH

MewwTe Kem Aerexpe 1 carat yCTaHbI3 (OnoKanap/ablH CaHbIHa XaHe keneMite GainaHbICTbl)

Kyto (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Onoka cyblFaHHaH KeiiiH (6enMe Temnepatypacbl) OGbEKTTi OTKa Te3imMAi MaccajaH LbiFapbiHpi3. benme
TemnepatypacbiHAa cankblHAATbIHbI3 (6ipTe-6ipTe, Te3aETKILLCI3).

CAKTAY: benme TemneparypacblHaa
K¥H0 TEMIMEPATYPACbI: 19 °C-23 °C.

KOPFAYLLbI K¥PAJIAP: Kayinti! Byn 3aTTbiH KypambiHAa KBapL, 6ap. ¥3ak yakblT Hemece KaiTanan acep eTkeHae
VHransumsa apkbiibl aF3anapra 3akpiM kentipesi. WaHabl xyTnaHbi3. Xenpety xeTkinikcia 6onFaH xaraaifa TbiHbIC
any opraHaapblH KOpFay KypanaapblH naiaanaHbiHbi3. FFP1 gunbrpi 6ap xapTbinain 6emkankbill KonaaHFaHaapbiHbI3
AypbIC.

KENINAIK: KonpaHy 6oibiHwa xa3balla, aybi3lwa Hemece Taxipubenik HyckaynbikTapbiMbi3 6i34iH Taxipnbemis 6eH
TecTineynepaeH LWbiFafbl, COHAbIKTAH HYCKaynblKTapaa KepceTinreH MaHAep Tek CTaHAapTTbl peTiHae FaHa Kapanybl
MyMKiH. OHIM yHeMmi Tekcepinepi, COHAbIKTaH Kasipri HyckaynblKTapFa e3repicTep MeH TONbIKTbIpynap eHrisinyi
MYMKIH.

MESALNO RAZMERJE:
Expasol Destilirana voda  Indikacija
Model 200 g/40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Proteza z ulito bazo
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Proteza z ulito bazo, kombinirano delo
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinirano delo
Plas¢ 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Proteza z ulito bazo, kombinirano delo
HITRA METODA

Po 17-20 min. od prvega stika tekocine z vlozno maso postavite kiveto v pe¢ na 900-950 °C.
Cas v peci: minimalno 1 uro (odvisno od velikosti in Stevila kivet)

KONVENCIONALNA METODA:
Temperatura Hitrost segrevanja Cas v peci
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Cas v peci: minimalno 1 uro (odvisno od velikosti in Stevila kivet)

Vlivanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Po ohladitvi kivete (sobna temperatura) izkivetirajte objekt iz viozne mase. Ohlajajte na sobni temperaturi (pocasi, brez
pospesevanja).

SKLADISCENJE: Pri sobni temperaturi
TEMPERATURA VLAGANJA: 19 °C-23 °C.

VARNOSTNA NAVODILA: Nevarno! Izdelek vsebuje kvarc. Skoduje organom pri dolgotrajni ali ponavijajoci se
izpostavljenosti (pri vdihavanju). Ne vdihavati prahu. Ob nezadostnem prezraCevanju nositi opremo za zascito.
Priporo¢amo uporabo obrazne polmaske s filtrom FFP1.

GARANCIJA: Nasa pisna, ustna ali prakti¢na navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in testiranjih, zato se lahko
smatrajo le kot standardne vrednosti. Proizvod se vseskozi testira, zato so mozne spremembe in dopolnitve obstojecih
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GEBRAUCHSANWEISUNG MODELCAST S DE

Superfeine, temperaturbestandige, phosphatgebundene Modelgusseinbettmasse, kann konventionell oder schnell
aufgeheizt werden. Geeignet nur fiir Silikondublierung.

« Umeine glatte Oberfléche und gute chemische Reaktion zu erreichen, empfehlen wir die Einbettmasse erst mindestens
15 Sekunden per Hand und dann 60 Sekunden unter Vakuum anmischen.

«  Vor der Dosierung des Pulvers in die Fliissigkeit den Behdlter reinigen und abtrocknen.

«  Beider Silikondublierung unter Vakuum, muss das ganze Verfahren unter Vakuum ausgefiihrt werden.

«  Ein Anmischbehalter nur fiir phosphatgebundene Einbettmasse benutzen und keine Gipse daran anmischen. Die
Einbettmasse darf mit dem Gips nicht in Beriihrung kommen.

«  Wir empfehlen ein Mittel zur Oberflachenentspannung von Wachsmodellationen und Silikonabformdublierungen
(Interwaxit) zu verwenden. Interwaxit nach der Verwendung gut abtrocknen.

«  Ofentiir nach dem Einlegen der Muffel 10 Minuten lang geschlossen halten — Explosionsgefahr!

ARBEITSANWEISUNGEN:

«  immer das Pulver in die Fliissigkeit dosieren (streuen),

« 15 Sekunden per Hand anmischen,

« 60 Sekunden unter Vakuum anmischen,

«  Silikondublierung,

«  AusgieBen des Sekundér-Arbeitsmodells (nicht diinner als 1cm),

«  Dubliermodell nach 30-40 Minuten aus der Silikondubliermasse ausziehen,
«  Dubliermodell (100 °C) mit MODELHART SPRAY behandeln,

- Wachsmodellation,

«  Einbetten (siehe Mischverhéltnis).

«  Zerfurchen Sie die Oberflache der Einbettmasse, bevor Sie die Muffel in den Offen legen.

MISCHVERHALTNIS PULVER / FLUSSIGKEIT (SILIKONDUBLIEREN)
200g/40ml......... Modell
400g/90 ml......... Einbetten

MISCHVERHALTNISSE VON FLUSSIGKEITEN

navodil za uporabo.

SILIKON
Expasol Destilliertes Wasser
Modellauss Modell: (75-80 %) Modell: (25-20 %)
9 Einbetten: (50-70 %) Einbetten: (50-30 %)
. (20-85 9 -20-15 9
Kombiarbeit Modell: (80-85 %) Modell:(20-15 %)

Einbetten: (50-70 %)

Einbetten: (50-30 %)

MIXING RATIO:
Expasol Distilled Water Indications
Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Partial denture
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Partial denture, combi work
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) combi work
Mould 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Partial denture, combi work
SPEED HEATING METHOD

Place the mould in the furnace at 900- 950 °C 17 - 20 minutes after first contact of liquid and powder.
Holding time minimum 60 minutes — (depending on size and number of moulds).

CONVENTIONAL HEATING METHOD:

Temperature Rate of heating Holding time
Room temperature — 270 °C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Holding time minimum 60 minutes — (depending on size and number of moulds).
Casting (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Let the mould cool down to the room temperature, do not force the cooling.
After cooling to the room temperature take the cast out of the investment.

STORAGE: At room temperature
INVESTING TEMPERATURE: 19 °C-23 °C.

SAFETY INSTRUCTIONS: Danger! Product contains quartz. Causes damage to organs through prolonged or repeated
exposure via inhalation. Do not breathe dust. In case of inadequate ventilation wear respiratory protection. We
recommend wearing half facemask with filter FFP1.

WARRANTY: Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use are based
upon our own experience and trials and can only be considered as standard values. Our products are subject to further
development. Therefore changes in construction and composition are reserved.

Model: (80-85 %)
PI&t: (50-70 %)

Kombinovand préce Model:(20-15 %)
° PIAt: (50-30 %)

MISICi POMER TEKUTINY:

Expasol Destilovana voda  Indikace

Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Caste¢nd néhrada
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Caste¢nd néhrada, kombinovana prace
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinovana préce

PI&st 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Caste¢nd néhrada, kombinovana prace

RYCHLE VYHRIVANI — SHOCK HEAT:
Po 17-20 min od prvniho kontaktu prasku s tekutinou vlozte krouzek do pece vyhfaté na 900 - 950 °C.
Cas vyhFivani zavisi na velikosti krouzku (minimalné 1 hodinu).

KONVENCNI METODA VYHRIVAN:
Teplotni kivka:

Teplotni rozsah Narist teploty Drzeni teploty
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9 °C/min 60 min

Liti (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)
Po vychladnuti krouzku na pokojovou teplotu dekyvetujte odlitek.
Neurychlujte chlazeni krouzku.

SKLADOVANI: Pii pokojové teploté
TEPLOTA PRI ZPRACOVANI: 19 °C-23 °C.

BEZPECNOSTNI INSTRUKCE: Nebezpeci! Vyrobek obsahuje kiemen. Zpiisobuje poskozeni organti pfi prodlouzené
nebo opakované expozici vdechovdnim. Nevdechuijte prach. V pfipadé nedostate¢ného vétrani pouzivejte vybaveni pro
ochranu dychacich cest. Doporucujeme pouziti ochranne obli¢ejove masky s filtrem FFP1.

ZARUKA: Nase pisemné, tstni a praktické navody a doporuceni jsou na zékladé nasich vlastnich zkusenosti a testti
povazovany za standardni hodnoty. Nase vyrobky jsou pfedmétem dalsiho vyvoje. Zmény v ndvodu jsou vyhrazeny.

INSTRUCCIONES DE USO MODELCAST S ES

Modelcast S es un material de revestimiento super fino a base de fosfatos resistente a la temperatura para prétesis
parciales para el método répido de calentamiento como también para el convencional. Apta tinicamente para el
duplicado en silicona.

« Para obtener una mejor calidad de la superficie de colado y una buena reaccion quimica al fraguar el material
de revestimiento es recomendable mezclar manualmente durante 15 segundos y al vacio durante 60 segundos.

«  Antes de mezclar el liquido en el polvo, limpie bien el recipiente para el mezclado y séquelo.

«  Cuando utiliza silicona para duplicar y lo coloca bajo la presién, se debera continuar con el proceso completo bajo
presion.

«  Utilice el recipiente para el mezclado que utiliza solamente para la mezcla de material de revestimiento a base de
fosfatos, de ningtin modo use el mismo recipiente que para el yeso.

«  Recomendamos el uso de un desengrasante para las piezas de cera (Interwaxit) - Es necesario secar bien el
Interwaxit después de su uso.

«  No abra el horno los primeros 10 minutos ya que hay posibilidad de explosion!

INSTRUCCIONES PARA EL TRABAJO:

«  Siempre debe dispersar el polvo en el liquido.

«  Mezclar manualmente durante 15 segundos.

«  Mezclar al vacio durante 60 segundos.

«  Duplicar el modelo en SILICONA.

«  Prepara el modelo duplicado (el grosor del modelo debe ser de un minimo de 1cm).
«  Quitar el modelo de la impresion de silicona después de 30 -40 minutos.

«  Sumergir/Rocie el modelo duplicado (100 °C): MODELHART SPRAY.

«  Modelar en cera.

« Investir en la mufla (ver proporcion de la mezcla).

- Raye la superficie del material de revestimiento antes de colocarlo en el horno.

PROPORCION DE LA MEZCLA POLVO / LIQUIDO (DUPLICADO EN SILICONA)
200 g /40 ml modelo
400 g /90 ml recubrimiento

PROPORCION DE LA MEZCLA DE LOS LiQUIDOS
SILICONA

Expasol

Modelo: (75-80 %)
Molde: (50-70 %)
Modelo: (80-85 %)
Molde: (50-70 %)

Agua destilada
Modelo: (25-20 %)
Molde: (50-30 %)
Modelo:(20-15 %)
Molde: (50-30 %)

Prétesis parciales

Trabajo combinado

UPUTSTVO ZA UPOTREBU MODELCAST S BS

Modelcast S je super fina, temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primjerena kako za
brzu, tako i za za konvencionalnu metodu Zarenja. Primjerena samo za dubliranje u silikonu!

«  Zadobru kvalitetu povrsine i dobru hemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase preporucljivo je mjesanje 15s rucno
i po tom 60s vakuumski.

«  Prije sipanja praha i tekucine dobro ocistite posudu za mjesanje i osusite je.

«  Ako za dubliranje koristite silikon, koji stavljate pod pritisak, morate cijeli postupak nastaviti sa koriStenjem pritiska.

«  Koristite posudu koju koristite samo za fosfatnu uloznu masu, nikako onu u kojoj se mjesa gips.

«  Preporucujemo upotrebu sredstava za razmascivanje objekata(Interwaxit). Interwaxit je po upotrebi potrebno
dobro osusiti.

«  Pec prvih 10 minuta ne otvarajte, mogucnost eksplozije!

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

. Obavezno sipajte prah u tekucinu

. Rucno mjesanje 15s

. Vakuumsko mjesanje 60s

. Dubliranje modela u SILIKONU

. Izlivanje dubliranog modela (debljina modela neka bude 1cm)
. Model odstranite iz silikona poslije 30 -40 minuta

. Utvrdivac dubliranog modela (100 °C): MODELHART SPRAY

. Modelacija u vosku

. Ulaganje u kivetu (pogledati omjer mjesanja)

. Zarezati povrsinu ulozne mase prije postavljanja kivete u pec.
OMJER MJESANJA PRAH / TEKUCINA (DUBLIRANJE U SILIKONU)

200 g/40 ml........model

400g/90 ml.
OMJER MJESANJA ZA TEKUCINU:

-kiveta

SILIKON

Expasol Dest. voda

Model: (75-80 %)
Kiveta: (50-70 %)

Model: (25-20 %)

Lijevana proteza Kiveta: (50-30 %)

Model: (80-85 %)
Kiveta: (50-70 %)

Model:(20-15 %)

Kombinirani rad Kiveta: (50-30 %)

HR

INTERDENT d.0.0
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MISCHVERHALTNIS:
Expasol destilliertes Wasser  Indikation
Modell 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Modellguss
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Modellguss, kombiarbeit
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombiarbeit
Einbetten 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Modellguss, kombiarbeit
SCHNELLE METHODE

Die Muffel nach 17-20 Minuten, nach dem ersten Kontakt der Fliissigkeit mit der Einbettmasse, in den vorgewarmten
(900-950 °C) Ofen stellen. Die Haltezeit ist: mindestens 1 Stunde (abhangig von der GroBe und Zahl der Muffeln im Ofen)

KONVENTIONELLE METHODE:

Ofen mit Computersteuerung:

Temperatur Steigerung Haltezeit
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9 °C/min 60 min

Die Haltezeit ist: mindestens 1 Stunde (abhangig von der GroBe und Zahl der Muffeln im Ofen)

EingieBen (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Die Muffel auf Raumtemperatur abkiihlen und danach das Gussobjekt ausbetten. Bei Raumtemperatur abkiihlen (langsam
und ohne Beschleunigungsmittel).

LAGERUNG: Raumtemperatur
EINBEHTT-TEMPERATUR: 19 °C- 23 °C.

SICHERHEITSHINWEISE: Gefahr! Das Produkt enthalt Quarz. Schadigt die Organe bei langerer oder wiederholter Exposition
durch Einatmen. Staub nicht einatmen. Bei unzureichender Beliiftung Atemschutz tragen. Es wird eine Halb-Gesichtsmaske
mit Filter FFP1 empfohlen.

GEWAHRLEISTUNG: Unsere Anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie miindlich, schriftlich oder im Weg
praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen und kdnnen daher nur als
Richtwerte gesehen werden. Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb
Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor.

PROPORCION DE LA MEZCLA:

Expasol Agua destilada  Indicaciones
Modelo 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Protesis parciales
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Prétesis parciales, trabajo combinado
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Trabajo combinado
Molde 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Protesis parciales, trabajo combinado
METODO RAPIDO

Después de los 17-20 minutos desde el primer contacto del liquido con el material de revestimiento coloque la mufla
en el horno a 900-950 °C. Tiempo en el horno: minimo 1 hora (dependiendo del tamafio y del nimero de muflas).

METODO CONVENCIONAL:

Temperatura Velocidad de calentado Tiempo de mantenimiento
23-270°C 5°C/min 40 min

270-580 °C 7°C/min 30 min

580-950 °C 9°C/min 60 min

Tiempo de mantenimiento: minimo 1 hora (dependiendo del tamafio y del niimero de muflas).

Colado (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE).

Enfrie la mufla a temperatura ambiente (lentamente, sin acelerar). Después saque el objeto de la mufla de los materiales
de revestimiento.

ALMACENAMIENTO: A temperatura ambiente.
TEMPERATURA DE REVESTIR: 19 °C-23 °C.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD: Peligro! El producto contiene cuarzo. Provoca dafios en los 6rganos tras exposiciones
prolongadas o repetidas por inhalacion. No respirar el polvo. En caso de ventilacién insuficiente, llevar equipo de
proteccion respiratoria. Recomendamos usar mascarilla con filtro FFP1.

GARANTIA: Nuestras instrucciones de uso escritas, de forma oral o précticas, se basan en nuestras experiencias y
pruebas realizadas, por lo cual pueden considerarse como valores estandar. El producto sigue siendo probado
continuamente y es posible que haya cambios y ampliaciones en las instrucciones de uso existentes.

OMJER MJESANJA:
Expasol Destiliranavoda  Indikacija
Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Lijevana proteza
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Lijevana proteza, kombinirani rad
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinirani rad
Kiveta 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Lijevana proteza, kombinirani rad
BRZA METODA

Po 17-20 min. od prvog dodira tekucine i praha postavite kivetu u pe¢ na 900-950 °C.
Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta)

KONVENCIONALNA METODA:
Temp. programa:

Temperatur Brzina zagrijavanja Vrijeme drzanja konacne temperature
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7 °C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta)

Lijevanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, |-MG HE)

Po hladenju (sobna temperatura) izkivetirajte objekat iz ulozne mase. Hladite do sobne temperature polako, bez naglog
hladenja.

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C-23°C.

UPUTSTVA ZA BEZBEDNOST: Opasno! Proizvod sadrzi kvarc. Uzrokuje oStecenje organa usljed dugotrajne ili
ponavljane izlozenosti (udisanje). Ne udisati prasinu. U slucaju nedovoljne ventilacije nositi zastitu za disajne organe.
Preporucujemo da nosite pola maske sa filterom FFP1.

GARANCIJA: Nasa pisana, usmena ili prakti¢na uputstva za upotrebu temeljimo na nasim iskustvima i testiranjima, zato
se mogu smatrati kao standardne vrijednosti. Proizvod se stalno testira i zato su moguce izmjene i dopune postojecih
uputstava za upotrebu.



UPUTA ZA KORISTENJE MODELCAST S HR

Modelcast S je super fina, temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primjerena brzoj i
konvencionalnoj metodi zagrijavanja. Moze se koristiti samo kod dubliranja u silikonu!

«  Zadobru kvalitetu povrsine i dobru kemijsku reakciju kod vezivanja ulozne mase preporuca se mijesanje 15 s ru¢no
te 60 s vakuumski.

Prije sipanja praha u tekucinu dobro ocistite i osusite posudu za mijesanje.

Ako za dubliranje koristite silikon pod pritiskom morate cijeli postupak nastaviti pod pritiskom.

Koristite posudu za mijesanje iskljucivo za fosfatnu uloznu masu, nikako istu posudu ne koristiti za gips.
Preporuc¢amo koristenje sredstva za odmascivanje vostanih dijelova (Interwaxit) koje je potrebno osusiti nakon

nanosenja.
«  Ne otvarati pec prvih 10 minuta zbog mogucnosti eksplozije!
UPUTSTVO ZA RAD:

«  Uvijek prah sipajte u tekucinu

«  Rucno mijesanje 15s

«  Vakuumsko mijesanje 60s

Dubliranje modela u SILIKONU

Izlijevanje dublirnog modela (debljina baze modela mora biti barem 1cm)
Model odstranite iz silikonskog otiska nakon 30-40 minuta
Stvrdnjavanje dublirnog modela (100 °C) koristenjem MODELHART SPREJA
«  Modelacija u vosku

- Ulaganje u kivetu (pogledati omjere mijesanja)

- Zagrebite povrsinu ulozne mase prije stavljanja kivete u pec.

OMJER MIJESANJA PRAH / TEKUCINA (DUBLIRANJE U SILIKONU)

200g/40 ml........model
400 g/90 ml.........plast

OMJERI MIJESANJA TEKUCINA:

SILIKON

Dest. voda
Model: (25-20 %)
Plast: (50-30 %)

Model:(20-15 %)
Plat: (50-30 %)

Expasol
Model: (75-80 %)
Plast: (50-70 %)

Model: (80-85 %)
Plast: (50-70 %)

Proteza s lijevanom bazom

Kombinirani rad

MHCTPYKLUUU NO NPUMEHEHWUIO MODELCAST S RU

OMJERI MIJESANJA:

Expasol Destiliranavoda | Indikacija
Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Proteza s lijevanom bazom
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Proteza s lijevanom bazom, kombinirani rad
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinirani rad
Plast 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Proteza s lijevanom bazom, kombinirani rad
BRZA METODA

Nakon 17-20 min. od prvog kontakta tekucine s uloznom masom postavite kivetu u pe¢ na 900-950 °C.
Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta)

KONVENCIONALNA METODA:
Temp. programa:

Temperatura Brzina grijanja Vrijeme odrzavanja zavrine temper.
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta)

Lijevanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Nakon hladenja kivete izkivetirajte objekt iz ulozne mase. Obavezno hladite na sobnoj temperaturi bez dodatnih
sredstava za hladenje.

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C-23 °C.

SIGURNOSNE UPUTE: Opasnost! Proizvod sadrzi kvarc. Uzrokuje oStecenje organa tijekom produljene ili ponavijane
izlozenosti udisanjem. Ne udisati prasinu. U slucaju nedovoljne ventilacije nositi sredstva za zastitu diSnog sustava.
Preporucujemo da nosite polovicu s maskom s filterom FFP1.

GARANCIJA: Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za koristenje temelje se na nasem iskustvu i testiranjima te

se lako smatraju standardim vrijednostima. Proizvodi se neprestano testiraju i zato su moguce promjene i dopune
postojecih uputa.

COOTHOLUEHUE 3AMELLUMBAHUA:

Modelcast S - cynep rnagkas TemnepaTtypoycToiiuMBas MakoBOYHas Macca Ha Gase ¢ocdara, npegHa a
ANnA U3rotoBNEeHUs 4aCTU4YHbIX MNPOTE30B METOAOM 6h|c‘rporo WM KNacCU4eCKoro HarpeBaHus. ﬂyﬁnwposauwe
MCK/OUUTENBHO CUTMKOHOM!

«  [1ng BOCTKEHMS XOPOLLEro KayecTsa NOBEPXHOCTU 1 XOPOLLIEV XMMUYECKOI PeakLum Npn CXBaTbiBaHM NakoBOYHON
Macchl, PaKOMEHAYETCs Kak MUHUMYM 15 CeKyHp, 3amelunBaTh BpyUHyto 1 60 cekyH/ B BaKyyMHOI MeLuanke.

«  Tepep 3ameluBaHNeM NOPOLLKA C XUAKOCTbIO, HEOOXOANMO MOCY/Y XOPOLLO BbIMbITb U BbICYLUUTb.

«  Ecv npn ny6nmpoBsaHui CUIMKOHOM, MOAeNb BCTaBAseTe B kamepy NOf AaBieHneM, To BeCb MpoLecc NpoaomKaTh
TaKkKe Nof JaBneHnem.

«  [locyny Anst 3amelLnBaHNs NAKOBOYHOM MacChl HN B KOEM C/lyyae HeNb3s UCNonb30BaTh /151 3aMeluMBaHNs Apyrux
Macc, Kak Hanpumep runc.

«  OneMeHTbl U3 BOCKA HEOOXOAMMO 00E3XMPUTL CreumanbHoi XUAKOCTbIO Interwaxit 1 nogoXaaTh, YToObl XUAKOCTb

BbICOX/1A.
«  TepBble 10 MUHYT NeYb He OTKPbIBaTh, CYLLECTBYET B3PbIBOONACHOCTL!
WHCTPYKUWW AN PABOTbI:

«  Bcerpa nopoLuok HacbinaTb B XWAKOCTb

«  BpyuHyto 3amelnsatb 15 cekyHa

B Bakyyme 3amelumBath 60 cekyHa

[y6nuposanune mogenn CUIMKOHOM

3anuBka oy611MpoBaHHOI MofieN (TONLLMHA MOAENM OMKHa ObiTb He MeHee 1.cMm)

Mogenb U3bsTb 13 CUIMKOHOBOIO OTTUCKA NO UcTedeHnn 30-40 MUHYT

«  Oteepautens ay6nupoaHHoi moaenu (100 °C): MODELHART SPRAY

«  MopennpoBaHne BOCKOM

«  3a/MBKa B OMOKY (CM. COOTHOLLEHME 3aMeluMBaHNs)

«  [lepen Tem, kaK BCTaBUTb OMOKY B Meb, Ha NOBEPXHOCTM NaKOBOYHOM MacChbl caenaite 60po3fbl.

COOTHOLUEHME 3AMELLIMBAHWSA MOPOLLOK/KMUAKOCTb (BYB/IMPOBAHUE B CUNIMKOHE)
200g/40 ml........mozenb
400 g/90 ml... TOPUYHaA MoAeNb

COOTHOLLEHVE 3AMELLIMBAHSA XXUAKOCTEN:

CUIMKOH

Expasol

Mogenb: (75-80 %)
Bropuynas mogens: (50-70 %)
Mopenb: (80-85 %)
Bropuynas mogens: (50-70 %)

[uctun. Bopa

Mogens: (25-20 %)
BropuuHas mogens: (50-30 %)
Mopenb:(20-15 %)

BropuyHas mogens: (50-30 %)

BlorenbHblit npote3

KombuHupoBaHHas pa6ota

IHCTPYKLLIA 3 BUKOPUCTAHHA MODELCAST S UK |

MODELCAST S - ue Hap3BU4YaiHO APiGHO3EPHUCTUI, TEPMOCTiKKUiA docdaTHU iHBECTULiAHMIA MaTepian, sKui

BUKOPUCTOBYETLCS [/1S1 BUTOTOB/IEHHSI YACTKOBMX MPOTE3iB 3 MeTa/ieBO OCHOBOKO 3a METOAOM LUBMAKOrO a6o

3BUYaIIHOTO Harpisy. Moxe 6yt ly6n1bOBaHWA TiNbKN B CUNIKOHI.

«  [lna rapHoi cymilwi, XiMiuHOrO 3B’A3yBaHHSI Ta [MaKoro NTTA IHBECTULIAHY Macy caia 3miwyBath 15 cekyHA BpyUHY
i 60 cekyHA y BakyyMi.

+  epef TUM K 3MiLLyBaTh NOPOLLUOK i PiANHY, EMHICTb AN 3MiLLyBaHHS MOBUHHA GYTN YACTOKO Ta CYXOl0.

+  SKLWO BM BUKOPUCTOBYETE CUNIKOH ANs Ay6NIOBaHHS | PO3MiILLy€ETe OO Mif, TUCKOM, NOTPIGHO NPOLOBXMTH BECH
npoLec Mif TUCKOM.

«  BukopwucTosyiiTe pi3Hi eMHOCTi AN191 3MiLLYyBaHHS IHBECTULIAHOI Macy Ta KaMeHI0. 3BEPHITb yBary, o6 iHBeCTULiAHNA
MaTepian He KOHTAaKTyBaB 3 KAMEHeM.

«  PekomeHayemo BMKOPUCTOBYBATM Aerpecytoumii 3aci6 Ans BOCKOBMX YacTuH (Interwaxit). Micns BMKOpUCTaHHS
Interwaxit HeobxigHo Ao6pe BUCYLINTY.

- Tpumaiite aBepusTa neyi 3akputimu 10 XBUNKH Nicns NOMiLLEHHS dopmu B niy!

IHCTPYKLIISI 3 BUKOPUCTAHHS:

«  Cnouatky Hanuite pifuHy, a notiM AoaaiiTe MOPOLLOK.

«  Yac 3miwyBaHHs BpyuHy: 15 cekyHp

«  Yac 3milwyBaHHa y BakyyMmi: 60 cekyHn

«  [lybntoiite Mofenb y CUNIKOHi.

«  MNigrotyitte ny6nboBaHy Moaenb (0CHOBa MOAENi NOBUHHA MaTU MiHIMaNbHY TOBLUMHY 1 CM).
«  3HiMiTb MOgenb 3 cunikoHy Yepes 30-40 XBUNHUH.

«  3aHypte/ po3nunite Ay6nboBaHy moaens (100 °C): MODELHART SPRAY
«  3pobiTb BOCKOBY MOAENb

«  IuBecryiite B popMmy (AMB. CNIBBIAHOLIEHHS ANS 3MiLLYBaHHS).

«  TNopapsnaitte noBepxHio Gopmu nepes TMM, K NOMICTUTH 1T B Miy.

CMIBBIAHOLUEHHS NMOPLLKY / PIANHW (AYB/TOBAHHS B CUNIKOHI)
200 /40 mn. .moaenb
4001 /90 mn........popma

PIAVHHA CYMILL (CMIBBIAHOLLEHHS ANS 3MILIYBAHHS):

CunikoH

[uctunboBaHa Bopa
Mogenb: (25-20 %)
Dopma: (50-30%)
Mogenb: (20-15 %)
Dopma: (50-30%)

Expasol

Mogenb: (75-80 %)
®opma: (50-70%)
Mogenb: (80-85 %)
®opma: (50-70%)

Yactkosuit npotes

KombiHoBaHa TexHika

Expasol [unctun.Bopa U

Moaenb 200 g /40 ml 75% (30 ml) 25 % (10 ml) BrorenbHblii npote3
80%(32ml)  20% (8 ml) BrorenbHbiit npotes, kom6uHupoBaHHas pabota
85%(34ml) 15% (6 ml) KombuHupoBaHHas pa6ota

Bropuunas moaens 400 g /90 ml: 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) BrorenbHblii npotes, kombuHMpoBaHHas pabota

LLIOKOBbIA METOZ,

Mo nctnyennn 17-20 MUHYT OT NEPBOTO COMPUKOCHOBEHMS XMAKOCTU C MAKOBOYHOM MAcCoii, OMoKy BCTBUTb B Meyb Ha
900-950 °C.

B neun BblaepxuBaTh Kak MUHUMYM 14ac (B 3aBUCUMOCTY OT pasMepa 1 KOMYECTBa OMOK)

CTHAZAPTHbIA METOZ:
Temn. nporpamm:

Temnepartypa CKopoCTb HarpeBaHus | Bpemsi nopaepxaHns KOHeUHON TeMnepaTypbl
23-270°C 5°C/mMuH 40 muH
270-580 °C 7°C/muH 30 MuH
580-950 °C 9 °C/mMuH 60 MuH

B neun BbinepxuBaTh kak MUHUMYM 14ac (B 3aBUCMMOCTM OT pa3Mepa 1 KOM4eCTBa OMok)

JuTbé (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Mocne oxnaxaeHUs Onoku (KOMHaTHast TeMneparypa) U3bsitb 06beKT U3 OrHeynopHoW Macchl. OXnaxaatb NP1 KOMHaTHOM
Temnepartype (nocteneHHo, 6e3 yckoputeneii).

XPAHEHME: Mpyn komHaTHOIi Temnepatype
TEMMEPATYPA 3AJIUBKW: 19 °C-23 °C.

MPABUNA TEXHMKM BE3OMACHOCTU: OnacHo! MMpogyKT coaepxut kBapu. Bbi3biBaeT nopaxeHne OpraHoB npu
ANUTENbHOM WM MOBTOPSIOLLEMCS BO3EACTBUN NPU BAbIXaHWM. He BAbIXaTb Mbib. MPU HEAOCTATOYHON BEHTUASLMN
1CnoNb30BaTh CPEACTBA 3aLLUMTbI OPraHoB AbiXaH!st. Mbl peKoMeHzyeM HOCUTb NonyMacki ¢ punbtpom FFP1.

TAPAHTUSA: Hawm nucbMeHHble, yCTHbIe K NpaKTUYeCKne MHCTPYKLMK MO MCMOMb30BaHMI0 MCXOAAT U3 HaLLero onbiTa 1

TeCTUPOBAHWIA, N NO3TOMY 3HAYEHWS, YKa3aHHbIe B MHCTPYKLIMAX MOTYT pacCMaTpUBaTLCA TONBKO B Ka4ecTBe CTaHAaPTHbIX.
[poayKT NOCTOSHHO NPOBEPSIETCS, NO3TOMY BO3MOXHbI N3MEHEHNS U JONOMHEHWS K CyLLECTBYIOLLMM UHCTPYKLIMAM.

CMIBBIAHOLLEHHA AN 3MILLYBAHHSA:

Expasol [vnctunboBaHa Bopa MokasaHHsa

Mogenb 200 r/40 mn 75 % (30 mn) 25 % (10 mn) YacTkoBuit npote3
80 % (32mn) 20 % (8 mn) YacTkoBuit npotes, komGiHoBaHa pobota
85% (34mn) 15 % (6 mn) KombinosaHa po6ota

®opma 400 r/90 mMn 60 % (54 mn) 40 % (36 mn) YacTkoBuii npotes, Kom6iHOBaHa poboTa

LUBWAKWUIA METOZL, HATPIBAHHS
MMowmictitb popmy B niy npu 900-950 °C yepes 17-20 XBUAWH NICNS NEPLIOrO KOHTAKTY PiANHM Ta MOPOLLKY. Yac BUTPUMKM:
MiHiMyM 60 XBUNWH — (3aN€XHO Bia PO3MIpy Ta KinbKocTi Gopm).

TPALVULIAHWIA METOZ, HATPIBAHHSI:

Temnepartypa LWBmnakictb HarpiBy Yac BuTpUMKM
KimHaTHa Temnepartypa — 270 °C  : 5°C/xB 40 xB
270-580 °C 7°C/xB 30xB
580-950 °C 9°C/x8 60 xB

Yac BuTPUMKI: MiHIMyM 60 XBUAWH — (3aN€XHO Bif PO3MIPY Ta KinbKocTi Gopm).
Nutrs (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

[aiite Gopmi 0OXONOHYTM A0 KiMHATHOI TeMnepaTypy, He NPUMYLLYATE OXONOAXKEHHS.
Micns oxonomkeHHs A0 KiMHATHOI TeMnepaTypy BUAMITb BifINB 3 iHBECTULAHOT MacK.

3BEPIFTAHHS: npu KiMHaTHil TeMnepatypi
TEMMEPATYPA IHBECTYBAHHS: 19 °C-23 °C.

IHCTPYKLIIT 3 BE3MEKM: He6e3nekal MpopyKT MiCTUTb KBapL,. ICHYE PU3NK NOLIKOMKEHHS NereHb npyu TpuBanomy abo
NOBTOPHOMY BAMXaHHi nuny. He Bauxaiite nun. PekoMeHAy€eTbCS BUKOPUCTOBYBATH HaniBMacky 3 ginstpom FFP1.

TAPAHTIS: He3anexHo Bif TOro, UM HafiaHi BOHW YCHO, MUCbMOBO a0 y BUINSAI NPAKTUYHWX THCTPYKUIA, HaLui
PeKOMEeHAaLT 3 BUKOPUCTAHHS IPYHTYIOTBCA Ha HalOMy AOCBIAI Ta BANPOOYBAHHSAX i MOXYTb PO3rASAaTUCs nwe fK
CTaHAAPTHi 3HaueHHs. Halwi npoayKTi NocTiiiHO BAOCKOHAMIOTbCSA, TOMY MOX/IUBI 3MiHI B KOHCTPYKLIT Ta CKNafi.

UPUTSTVO ZA KORISCENJE MODELCAST S SR

Modelcast S je super fina, temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primerena brzoj i
konvencionalnoj metodi zagrevanja. Moze se koristiti samo kod dubliranja u silikonu!

«  Zadobar kvalitet povrsine i dobru hemijsku reakciju kod vezivanja ulozne mase preporucuje se mesanje 15 s ru¢no
te 60 s vakumski.

- Presipanja praha u tecnost dobro o(istite i osusite posudu za mesanje.

«  Ako za dubliranje koristite silikon pod pritiskom morate ceo postupak nastaviti pod pritiskom.

«  Koristite posudu za meSanje iskljucivo za fosfatnu uloznu masu, nikako istu posudu ne koristiti za gips.

«  Preporucujemo koriscenje sredstva za odmascivanje vostanih delova (Interwaxit) koje je potrebno osusiti nakon

nanosenja.
- Ne otvarati pec prvih 10 minuta zbog mogucnosti eksplozije!
UPUTSTVO ZA RAD:

«  Uvek prah sipajte u tecnost

«  Rucno mesanje 15s

«  Vakumsko mesanje 60s

«  Dubliranje modela u SILIKONU

« lzlivanje dubliranog modela (debljina baze modela mora biti barem 1cm)

«  Model odstranite iz silikonskog otiska nakon 30-40 minuta

«  Stvrdnjavanje dublirnog modela (100 °C) koristenjem MODELHART SPREJA

«  Modelacija u vosku

«  Ulaganje u kivetu (pogledati odnos mesanja)

«  Zagrebati povrsinski sloj ulozne mase ,pre nego $to stavite kivetu u pec za zarenje.

ODNOS MESANJA PRAH / TECNOST (DUBLIRANJE U SILIKONU)

200 g /40 ml........model
400 g /90 ml........kiveta
ODNOS MESANJA TECNOSTI:

SILIKON

Dest. voda
Model: (25-20 %)
Kiveta: (50-30 %)
Model:(20-15 %)
Kiveta: (50-30 %)

Expasol

Model: (75-80 %)
Kiveta: (50-70 %)
Model: (80-85 %)
Kiveta: (50-70 %)

Proteza sa livenom bazom

Kombinovani rad

YNATCTBO 3A KOPUCTEHE HA MODELCAST S

Modelcast S e cynepduHa, TemnepatypHo cTabunHa pocpaTHa Maca 3a BNOXyBare Ha MapuujaIHu npoTesy ,
npunpemMeHa 3a 6p3a U KOHBEHLMOHA/HA MEeTO/la Ha 3arpeBakbe. Moxe fa ce KOPUCTUTU caMo Kaj Ay6nuparse BO
CUNTMKOH!

MK :

« 3a nopo6ap KBanuTeT Ha MOBPLIMHUTE M J06Pa XeMUCKa peakLmja Mpu Bp3yBareTo Ha MacaTa 3a BOXYBatbe
npenopau1Bo e fia ce Mella payHo 15 cek.,na notoa 60 cek. BaKyyMCKu.

«  Tpen cTaBarbe Ha NPaBOT BO TEYHOCTA CA/0T 38 MeLLatbe Tpeba A06PO 4a Ce UCHUCTH W UCYLLIM.

«  Ako 3a ny6nupatbe KOpUCTUTE CUIMKOH MO NPUTUCOK MopaTe Lienata noctanka Aa ja NPofoXuUTe Noj NpUTUCOK.

«  Kopucrere cap 3a mMeLuarbe 1ckyumnBo 3a docdartHa Maca 3a BNOXyBarbe He cMeete UCTUOT caa fia ro KopucTuTe 3a
MeLllakbe runc.

« [penopauyBame KopuCTere Ha CPeACTBO 3a 06e3MacTyBare Ha BOCOYHMTE fAenosy (Interwaxit) koe Tpeba Aa ca
VCYLUIM MOCTIE HAHECYBAHETO.

«  [leukara npsuTe 10 MMHYTa Aa He ce OTBOPA NOPaAM ONACHOCT Of eKcnio3ujal

YNYTCTBO 3A PABOTA:
«  CeKoralu NpaBoT CUMajTe ro BO TEYHOCTA
PayHo meLuajte 15 cek.

«  Bakymcko melwatbe 60 cek.

< [Jly6nuparbe Ha mogenot Bo CU/IMKOH.

«  V3nesare Ha aybnupannot moaen (nebenntHata Ha 6a3ata Ha MOENOT Mopa Aa buae aebena 6apem 1cm)
«  Mogenor ofcTpaHeTe ro o CUIMKOHCKNOT oTucok nocne 30-40 MuHyTH

«  3acTBpaHyBarbe Ha ay6nupanuot mogen (100 °C) kopuctete MODELHART SPRAY

«  Mopenupatbe BO BOCOK

- Bnosysatbe BO KvBETa (Aa C& NOrEaHe COOAHOCOT Ha NPABOT U TEYHOCTA 3a MELLatE)

«  W3rpebete ja noBpLUMHATA HA MacaTa 3a BNIOXyBatbe Npej Aa ja CTaBuTe KUBeTaTa BO Neyka.

COOAHOC HA MELLAHE MPAB / TEYHOCT (AYB/TMPAHE BO CU/TUKOH)
200 g /40 ml......... ny6nupax moaen
400g/90 ml........kuseta

COOAHOC HA MELLAHE HA TEYHOCTA:

CUJINKOH

[ecr. Bopa
Mogen: (25-20 %)
Kuera: (50-30 %)
Mogen:(20-15 %)
Kugera: (50-30 %)

Expasol

Mogen: (75-80 %)
Kugera: (50-70 %)
Mogen: (80-85 %)
Kugera: (50-70 %)

Mporesa co neana 6asa

Kombunnpann n3pabotku

ODNOS MESANJA:
Expasol Destilirana voda | Indikacija
Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Proteza s livenom bazom
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Proteza s livenom bazom, kombinovani rad
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinovani rad
Kiveta 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Proteza s livenom bazom, kombinovani rad
BRZA METODA

Nakon 17-20 min. od prvog kontakta tecnosti sa uloznom masom postavite kivetu u pe¢ na 900-950 °C.
Vreme u peci: minimalno 1 sat (zavisno od veli¢ine i broja kiveta)

KONVENCIONALNA METODA:
Temp. programa:

Temperatura Krajnje temp. | Brzina grejanja Vreme odrzavanja
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Vreme u peci: minimalno 1 sat (zavisno od velicine i broja kiveta)

Livenje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE, I-MG HE)

Nakon hladenja kivete izkivetirajte objekat iz ulozne mase. Obavezno hladite na sobnoj temperaturi bez dodatnih
sredstava za hladenje.

SKLADISCENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C-23 °C.

BEZBEDNOSNA UPUTSTVA: Opasno! Proizvod sadrii kvarc. Steti organe usled dugotrajne ili ponavijane izlozenosti
(udisanje). Ne udisati prasinu. U slu¢aju nedovoljne ventilacije nositi zastitu za disajne organe. Preporucujemo da nosite
pola maske sa filterom FFP1.

GARANCIJA: Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za koristenje temelje se na nasem iskustvu i testiranjima te se
tako smatraju standardim vrednostima. Proizvodi se neprestano testiraju i zato su moguce promene i dopune postojecih
uputstava.

COOJIHOC HA MELLAHSE:
Expasol [lectunupana sopa WHpunkauuja
Mogens 200 g/40ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) lpote3a co neexa 6asa
80 % (32ml) : 20 % (8 ml) [potesa co neexa 6a3a, KomGuHupaHa nspabotka
85% (34ml) 15 % (6 ml) KombuHupaHa u3pabotka
Kuserta 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) [potesa co neexa 6asa
BEP3A METOA

Mocne 17-20 MuH. of NPBUOT KOHTAKT Ha TEYHOCTA CO MPABOT CTaBeTe ja KBeTaTa Bo neuka Ha 900-950 °C.
Bpemeto Bo neukara e: MMHMManHo 1caat (3aBUCHO O roleMiHaTa v 6pojoT Ha KuBeTuTe)

KOHBEHLIMOHA/THA METO/1A:
Temn.Ha nporpamor:

Temnepartypa Bp3uHa Ha 3arpeBarbe | Bpeme Ha 3a/ipxyBatbe Ha KOHeYHaTa TemMneparypa
23-270°C 5°C/MuH 40 MuH

270-580 °C 7°C/muH 30 MuH

580-950 °C 9°C/mMnH 60 MUH

Bpemerto BO neykara e: MMHUManHo 1 caat (3aBMCHO Of, ronemnHata u 6pojoT Ha KiuBeTuTe)

Nleetve (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

TMocne naperbeTo Ha KMBETaTa M3BaAAETE o 06jEKTOT O/} MacaTa 3a Bo3yBarbe. 06aBe3HO najieTe Ha cobHa Temnepatypa
6e3 /10AaTHN CPeACTaBa 3a NlafeHbe.

CKNAOWUPAHE: Ha co6Ha Temnepatypa
TEMMEPATYPA HA B/IOXYBAHE: 19 °C - 23 °C.

BE3BEAHOCHU UHCTPYKLIUW: OnacHo! Mpowu3sopoT coapxu kBapu. lpean3BukyBa olTeTyBare Ha OpraHute
Npu NPOAO/IKEHA UK MOBTOPEHA M3NOXEHOCT CO BAULYBae. He BanwyBajTe npawuHa. Bo cnyyaj Ha HenoBonHa
BEHTUNaLMja HoceTe OnpeMa 3a 3allTuTa Ha AWWHWUTE naTuwTa. Mpenopayysame npu paboTa HoCete Ha Macka Co
duntep FFP1.

FAPAHLIMJA: Hawwute HanuwaHu, yCMEHN Wnu NpakTUYHM ynaTcTBa 3@ KOpUCTEHe Ce TeMeNaT Ha HalleTo UCKYCTBO
1 TecTMpakbaTa na 3aToa ce CMeTaaT 3a CTaHAapAHW BpeaHocTi. MPon3BoANTe MOCTOjaHO Ce TecTMpaaT v 3aToa ce
BO3MOXHM MPOMEHM 1 0MO/IHYBak-€ Ha yNaTCcTBOTO KOe BeKe MoCTou.



