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Uliti diski na osnovi kobalta, namenjeni rezkanju proteti¢nih nadomestkov v rezkalnih enotah CAD/CAM za kovinsko-
porcelansko tehniko, tip 4.

CC DISK NF CoCr ne vsebuje niklja, berilija, kadmija in svinca ter ustreza zahtevam standardov EN ISO 22674 in EN ISO
9693 za dentalne zlitine. Na osnovi vrednosti trdote po Vickersu 281 (HV10) ima zlitina dobre rezkalne lastnosti, vanjo se
lahko vrta, dobro se polira, pri peki keramike pa se pojavlja minimalna koli¢ina oksidov.

Sestava m % Lastnosti
Co 63,0 Tip 4
Cr 24,0 Gostota 8,3 glcm®
° 6y
h‘/ﬁ) 28 Koeficient toplotnega raztezanja 58288 E 11 éé i 11%6?1
Si 1,0 Trdota po Vickersu HV10 281
Nb <1,0 Meja plasticnosti Roo2 478 MPa
Natezna trdnost R 581,5MPa
Modul elasti¢nosti E ~225,0 GPa
Raztezek po lomu Atsmm 10,4 %

Indikacije: Za fiksne nadomestke z vec Cleni za peko keramike, tudi za nadomestke s tankimi odseki, ki so izpostavljeni
zelo velikim silam, npr. snemne delne proteze, zaponke, tanke fasetirane enojne previeke, fiksne zobne proteze za celoten
zobni lok ali tiste z majhnim prerezom, gredi, ete¢meni, nadgradnje nad vsadki.

Kontraindikacije: VV primeru znane alergije na vsebino zlitine.
Predvideni uporabniki: [zdelek je namenjen profesionalnim uporabnikom— zobotehnikom.
Metrila za izbor pacientov: Popolnoma ali delno brezzobi pacienti.

Peka keramike: Uporabite keramiko, ki je primerna za kovinsko-porcelansko tehniko, s primernim koeficientom termicne
ekspanzije (VITA, Ivoclar, Ducera itd.).
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Bodite previdni pri postopku hlajenja. Zlitine na osnovi kobalta se morajo po vsakem koraku peke (dentin, glazura,

korektura) ohlajati pocasi do 600 °C.

Odstranite konektorje in zgladite ostre robove. Za obdelavo povrsine uporabite karbidne rezkarje. Povrsino peskajte z
250-mikronskim aluminijevim oksidom pod zracnim tlakom 2—3 bare (REF 404 Interalox 250 mikronov).

2. Povrdino ocistite s paro ali vrelo destilirano vodo. Povrsine se ne dotikajte vec z rokami.

3. Ce se odlocite za oksidno peko, da preverite povrsino, jo izvajajte na 960 °C v vakuumu 5—10 minut. Oksidno plast
odstranite s peskanjem z Al,O, 250 um  (REF 404- Interalox 250 pm) s tlakom 2-3 bare in ponovno ocistite pod paro
ali vrelo destilirano vodo.

4. Pripostopku peke keramike upoStevajte navodila za uporabo proizvajalca keramike.

5. Po vsaki peki (dentin, glazura, korektura) ohlajajte pocasi do 600 °C.

6. Keramiko odstranjujte mehansko. Vodikov fluorid (HF) korodira kovinski odlitek.

Izgotovitev: Po zadnjem koraku peke obdelajte vidno povrsino zlitine s polirnimi gumicami in polirno pasto za zlitine
Co-Cr (REF 461- Diamantna polirna pasta) do visokega sijaja. Na cervikalnih delih kron zelo previdno odstranite okside s
steklenimi perlami ali s 50 um aluminijevim oksidom (REF 406- Interalox 50 pm), da se ne poskoduje gingivalna zapora.

Varnostna opozorila: Za zascito pred nastalim prahom med obdelavo materiala so potrebni odsesavanje prahu, uporaba
zascitnih rokavic, zascitnih ocal in zascitne maske s filtrom FFP2.

Medsebojno delovanje: V primeru okluzalnih ali aproksimalnih kontaktov razlicnih zlitin se lahko v redkih primerih pojavijo
elektrokemijske reakcije.

Stranski ucinki: Upostevajte moznosti alergijskih preobcutljivosti na vsebino zlitine.

Obvestilo: O vsakem resnem zapletu, do katerega je prislo v zvezi s pripomockom, je treba obvestiti proizvajalca in
pristojni organ drzave ¢lanice, v kateri ima uporabnik in/ali pacient stalno prebivalisce.

Garancija: Nasa pisna, ustna in prakti¢na navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in testiranjih, zato lahko veljajo
le kot referencne vrednosti. lzdelek ves ¢as nadalje testiramo, zato so mogoce spremembe in dopolnitve.
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Cobalt-based cast discs intended for producing prosthetic substitutes in CAD/CAM milling machines for metal-
ceramic dental restorations, type 4.

CC DISK NF CoCr is nickel-, beryllium-, cadmium- and lead-free, and meets the recommendations of standards EN
ISO 22674 and EN ISO 9693 for dental alloys. The Vickers hardness 281 (HV10) value leads to good milling and drilling
behaviour and gives a perfectly polished surface. Only few oxides are formed during ceramic firing.

Composition m % Technical data
Co 63,0 Type 4
Cr 24,0 Density 8,3 glcm®
° 6y
h‘/ﬁ) 28 Coefficient of thermal expansi 58288 E 11 ég ):( 11%6?1
Si 1,0 Vickers hardness HV 10 281
Nb <1,0 Yield stress Ro02 478 MPa
Tensile strength R 581,5MPa
Modul of elasticity E ~225,0 GPa
Elongation after fracture Atsmm 10,4 %

Indications: Used for multiple-unit fixed dental prostheses for ceramics firing, also for appliances with thin sections that
are subject to very high forces, e.g. removable partial dentures, clasps, thin veneered single crowns, full arch fixed dental
prostheses or those with small cross-sections, bars, attachments, implant retained superstructures.

Contraindications: In case of known allergies to alloy content.
Intended users: The product is intended to be used by professionals— dental technicians.
Patient selection criteria: Totally or partially edentulous patients.

Ceramic firing: Use ceramics suitable for porcelain to metal restoration, with an appropriate coefficient of thermal
expansion (VITA, Ivoclar, Ducera, etc.).
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Please be careful about the cooling procedure. Cobalt-based alloys must be cooled down slowly to 600 °C after

each firing step (dentin, glaze, correction).

1. Remove connectors and smoothen the sharp edges. For surface finishing, use carbide burs. Sand-blast the surface
with 250-micron aluminium oxide at 23 bar air pressure (REF 404 Interalox 250 micr).

2. Clean the surface with steam or boiling distilled water. Do not touch the surface with your hands afterwards.

3. Ifoxide firing is carried out to check the surface, it needs to be fired at 960 °C in a vacuum for 5-10 minutes. The oxide
layer should be removed with Al,O, — REF 404 Interalox 250 um at 2-3 bar of pressure. The frame is cleaned under
vapour or boiling distilled water.

4. For the firing procedure, consult the ceramic manufacturer’s instructions for use.

5. After each firing step (dentine bake, glaze firing, correction bake), cool down slowly to 600 °C.

6. Remove ceramics mechanically. Hydrofluoric acid (HF) corrodes the metal.

Finishing: After the last firing step, finish the visible surface of the alloy with polishing rubbers and a polishing paste for
Co-Cr alloys (REF 461- Diamond polishing paste) to high gloss. Very carefully remove oxides with glass pearls or with 50 um
aluminium oxide (REF 406- Interalox 50 pum) on the cervical parts of the crowns (ensure that gingival fit is not damaged).

Safety warnings: Use a suction unit, wear gloves, googles and a protective mask with an FFP2 filter when processing the
material to remove and protect yourself against dust.

Reciprocal actions: In case of occlusal or approximal contact of different alloys, electrochemical reactions may occur in
very rare instances.

Side effects: Consider allergic hypersensitivities to the contents of the alloy.

Notice: Any serious incident that has occurred in relation to the device must be reported to the manufacturer and to the
competent authority of the Member State in which the user and/or patient is established.

Warranty: Whether given verbally, in writing, or by practical instructions, our recommendations for use are based upon
our own experience and trials, and can only be considered as reference values. Our products are subject to further
development. Therefore, alterations in the structure and composition are reserved.
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Gegossene Platten auf Kobalt-Basis, bestimmt zum Frasen von Zahnersatz auf CAD/CAM-Maschinen fiir die Metall-
Keramik-Technik, Typ 4.

CC DISK NF CoCr ist eine nickel-, beryllium-, cadmium- und bleifreie Legierung, die nach den Vorgaben der EN ISO 22674
und EN ISO 9693 fir Dentallegierungen gefertigt wurde und in allen Punkten ihren Anforderungen entspricht. Aufgrund
der Hartewert von 281 HV(10) zeichnet sich die Legierung durch gute Fraseigenschaften aus: Bohren, Polieren und geringe
Oxidbildung bei Keramikbrand.

Zusammensetzung m % Technische Daten

Co 63,0 Typ 4
Cr 24,0 Dichte 8,3 glem’
© gl
"ﬁ gg Wérmeausdehnungskoeffizient ggggg E 11;8 ); 113 Gﬁ ;
Si 1,0 Vickersharte HV 10 281
Nb <1,0 Streckspannung Ro0.2 478 MPa
Bruchfestigkeit R 581,5 MPa
Elastizitatsmodul E ~225,0 GPa
Bruchdehnung Atsmm 10,4 %

Indikationen: Fiir mehrgliedr(ijge festsitzende Zahnersatze fir Keramikbrand, auch fiir du’nnschichtige APparaturen, die sehr
hohen Kréften ausgesetzt sind, z. B. herausnehmbare Teilprothesen, Klammern, diinn verblendete Einzelkronen, festsitzende
Vollbogenzahnersatze oder Zahnersatze mit kleinen Querschnitten, Stege, Geschiebe, implantatgetragene Suprakonstruktionen.

Gegenanzeigen: Bei bekannten Allergien gegen Legierungsbestandteile.
Vorgesehene Anwender: Das Produkt ist fiir die Verwendung durch Fachleute — Zahntechniker — bestimmt.
Patientenauswahlkriterien: Vollig oder teilweise zahnlose Patienten.

Keramikbrand: Verwenden Sie Keramiken, die fiir die Metall-Keramik-Technik geeignet sind, mit einem entsprechenden
Warmeausdehnungskoeffizienten (VITA, Ivoclar, Ducera usw.).
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Bitte beachten Sie den Kiihlvorgang. Legierungen auf Kobaltbasis mussen nach jedem Brennvorgang (Dentin, Glasur,

Korrektur) langsam auf 600 °C abgekuhlt werden.

1. Entfernen Sie Verbindungsstiicke und %I‘anen Sie scharfe Kanten. Zur Bearbeitung der Oberflache verwenden Sie eine
Har)tmetaHfrése. Sandstrahlen Sie die Oberflache mit 250 pm Aluminiumoxid bei 2-3 bar Luftdruck (REF 404 Interalox 250
pm).

2. Reinigung mit Wasserdampf oder mit kochendem destilliertem Wasser. Danach diirfen Sie den Gegenstand nicht mehr mit
den Héanden bertihren.

3. Wenn Sie sich fiir einen Oxidbrand zur Kontrolle der Oberfldche entscheiden, fiihren Sie diesen bei 960 °C im Vakuum fiir
5-10 Min. durch. Nach dem Oxidbrand ist die Entfernung von Oxiden erforderlich — verwenden Sie Aluminiumoxid 250
Mikron (REF 404 Interalox 250 pm) und reinigen Sie die Oberfldche ereut.

4. Fur das Brennverfahren konsultieren Sie bitte die Gebrauchsanweisung des Keramikherstellers.

5. Nach jedem Brennvorgang (Dentinbrand, Glasur, Korrekturbrand) langsam auf 600 °C abkuhlen.

6. Keramik nur mechanisch entfernen. Flusssaure (HF) greift das Metallgeriist an.

Endbearbeitung: Die sichtbare Fldche der Legierung soll nach dem Schlussauftrag des Porzellans gummiert (mit Gummi-

Polierer) und poliert HREF 461- Diamantpo\\'erpaste( werden zum besten Hochglanz. Oxide von zervikalen Bereichen der Kronen

sehr vorsichtig mit Glassperlen oder mit 50 pm Aluminiumoxid (REF 406 — Interalox 50 pm) abstrahlen. Achten Sie darauf, die

Gingiva nicht zu beschadigen.

Sicherheitshinweise: Verwenden Sie eine Absauf(f;vomchtung, tragen Sie Handschuhe, eine Schutzbrille und eine Schutzmaske

mit FFP2-Filter bei der Verarbeitung des Werkstoffs, um den Staub zu entfernen und sich davor zu schiitzen.

Wechselwirkungen: Bei okklusalem oder approximalem Kontakt unterschiedlicher Legierungen sind in seltenen Einzelfallen

elektrochemisch bedingte Missempfindungen moglich.

Nebenwirkungen: Allergien gegen bestandteile der Legierung.

Notiz: Jeder schwerwiegende Vorfall, der im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten ist, muss dem Hersteller sowie der

zustandigen Behorde des Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/oder Patient niedergelassen ist, gemeldet werden.

Gewadhrleistung: Unsere Anwendungstechnischen Empfelungen, ganz t%]\eich ob sie mindlich, schriftlich oder im Weg

raktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen und konnen daher nur als

Richtwerte gesehen werden. Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb

Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor.
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Lijevana ploca na bazi kobalta namijenjena izradi protetskih nadomjestaka koristenjem CAD/CAM masina za tehniku
metal keramike, tip 4.

CC DISK NF CoCr dentalna je slitina bez nikla, berilija, kadmija i olova i zadovoljava preporuke standarda EN ISO 22674 i
ENISO 9693 za dentalne slitine. Vrijednost tvrdoce po Vickersu od 281 (HV10) osigurava kvalitetno frezanje | daje savrseno
ispoliranu povrsinu. Tek nekoliko oksida nastaje tijekom pecenja keramike.

Sastav m % Svojstva
Co 63,0 Tip 4
Cr 24,0 Gustoca 8,3 glcm®
° 6y

h‘/ﬁ) 28 Koeficijent termicke ekspanzije 58288 E 11 éé i 11%6?1

Si 1,0 Tvrdoca po Vickersu HV10 281

Nb <1,0 Granica rastezljivosti Ro02 478 MPa
Zatezna Cvrstoca R 581,5MPa
Modul elasti¢nosti E ~225,0 GPa
Prekidno istezanje Atsmm 10,4 %

Indikacije: Koristi se za visestruke fiksne zubne proteze za pecenje keramickih dijelova, kao i za aparate s tankim presjecima
koji su izlozeni vrlo velikim silama, npr. pokretne djelomicne proteze, kvacice, tanke fasetirane pojedinacne krunice, fiksne
zubne proteze punog luka ili proteze s malim presjekom, Sipkice, vjezivne dijelove, superstrukture s implantima.

Kontraindikacije: U slucaju poznatih alergija na sadrzaj legure.
Ciljni korisnici: Proizvod je namijenjen profesionalcima — zubnim tehnic¢arima.
Kriteriji odabira pacijenata: Potpuno ili djelomi¢no bezubi pacijenti.

Pecenje keramike: Upotrijebite keramiku koja je pogodna za metal-porculansku tehniku, s odgovarajucim koeficijentom
termicke ekspanzije (VITA, Ivoclar, Ducera, itd.).
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Molimo budite oprezni pri procesu hladenja. Slitine na osnovi kobalta se moraju nakon svakog pecenja (dentin,

glazura korektura) hladiti polako do 600 °C.

Uklonite konektore i zagladite oStre rubove. Za obradu povrsine upotrijebite karbidne freze. PovrSinu pjeskarite s 250
mikrona Al,0, pod tlakom zraka 2 — 3 bara (REF 404 Interalox 250 mikrona).

2. Odistite povrsinu parnim Cistacem ili vrelom destiliranom vodom. Ne dodirujte viSe povrSinu rukama.

3. Ako radite oksidaciju metala izvedite je na 960°C u vakuumu 5-10 min. Nakon oksidacije potrebno je odstraniti okside
pjeskarenjem sa AlLO, — REF 404 Interalox pijeskom 250 um pod tlakom zraka 2 — 3 bara te ponovno ocistite povrsinu
sa parnim Cistacem ili vrelom destiliranom vodom.

4. Pripostupku pecenja keramike slijedite upute proizvodaca keramike.

5. Nakon svakog pecenja (dentin, glazura, korektura) hladite polako do 600 °C.

6. Keramiku skidajte mehanickim postupcima. Vodikov florid (HF) korodira odljevak slitine.

Izrada: Nakon zadnjeg pecenja keramike obradite vidljivu povrsinu slitine polirnim gumicama | pastom za poliranje Co-Cr
slitina (REF 467- Dijamantna polirna pasta) do visokog sjaja. Oprezno uklonite okside staklenim perlama ili aluminijevim
oksidom 50 mikrona (REF 406- Interalox 50 um) na cervikalnim dijelovima krunice. Pazite da ne oStetite mjesto nasjedanja
na gingivu.

Sigurnosna upozorenja: Metalni prah je zdravlju Stetan. Koristite usisava¢ prasine, nosite rukavice, zastitne naocale i
masku s filtrom FFP2 prilikom rukovanja s legurom.

Medusobno djelovanje: U slucaju okluzalnih ili aproksimalnih kontakata razlicitih legura u nekim primjerima javljaju se
elektrokemijske reakcije.

Nus pojave: Moguca je preosjetljivost na komponente u leguri.

Obavijest: Svaki ozbiljan incident koji se dogodi u vezi s uredajem mora se prijaviti proizvodacu i nadleznom tijelu drzave
¢lanice u kojoj se korisnik ifili pacijent nalazi.

Jamstvo: Nasa pisana usmena ili prakticna uputstva za uporabu temelje se na nasim iskustvima i rezultatima, radi toga se
mogu tretirati samo kao standardne vrijednosti. Proizvod se i nadalje sve vrijeme testira i moguce su promjene i dopune
postojecih uputa za uporabu.
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Kovovy kotouc na bazi kobaltu pro zhotoveni konstrukci zubnich nahrad ve frézovacich pfistrojich CAD/CAM urcena
pro metalo-keramicke prace, typ 4.

CC DISK NF CoCr je zhotoven z chrom-kobaltové dentdIni slitiny bez obsahu niklu, berylia, kadmia a olova, kterd splfiuje
ﬁozadovane standardy pro dentdIni slitiny EN ISO 22674 a EN 150 9693. Tvrdost podle Vickerse je 281 (HV 10). Diky této

odnoté ma slitina vyborné frézovacf vlastnosti a pfinasi dokonale vylestény povrch. Béhem vypalovani keramiky vznika
pouze malé mnozstvi oxid(.

Slozeni m %V Technické ddaje

Co 63,0 Typ 4

Cr 24,0 Hustota 8,3 glcm®

W 80 Koeficient teplotni roztaznosti 25500 C 1.7x10°K

Mo 3,0 20-600°C 15,0 x 10°°K"

Si 1,0 Tvrdost podle Vickerse HV 10 281

Nb <1,0 Mez kluzu Ro0.2 478 MPa
Pevnost v tahu R 581,5 MPa
Modul pruznosti E ~225,0 GPa

Prodlouzeni po pretrzeni Atsmm 10,4 %

Indikace: Pouzivd se pro vicendsobné pevné zubni nahrady pro keramické vypalovani, také pro pfistroje s tenkymi ¢astmi,
které jsou vystaveng velmi vysokyém sildm, napf. snimatelné cdstecné protezK, spony, tenke fazetované jednoduche
0 Y,

quLtmkg, piné obloukové pevné zubni protézy nebo ty s malym priifezem, tycinky, ndstavce, implantaty se zachovanymi
nastavbami.

Kontraindikace: V pfipadé zndmé alergie na obsah slitiny.
Urceni uzivatelé: Vyrobek je urcen k pouziti profesionaly — zubnimi techniky.
Kritéria vybéru pacientd: Zcela nebo ¢astecné bezzubi pacienti.

Vypalovani keramiky: Pouzijte keramiku urcenou pro fazetovani kovovych konstrukci, s vhodnym koeficientem tepelné
roztaznosti (VITA, Ivoclar, Ducera atd.).
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Plozor nakprﬂlla(ép c;]lazenl’. Slitiny na bazy chromumusi byt pomalu chalzeny na 600°C po kazde fazi paleni (dentin,

azura, korektdra).

. Odstrante spojky a vyhllad'te ostré hrany. Pro opracovani Eovrchu pouzijte karbidové frézy. Povrch piskujte 250
mikronovym oxidem hliniku pod tlakem vzduchu 2-3 bar (REF 404 Interalox 250 micr).

2. Povrch ocistéte pdrou nebo vafici destilované vodou. Na povrch uz nesahejte rukama.

3. Pro kontrolu opracovdni konstrukce mizete pouzit oxidacni palen pfi teploté 960 °C po dobu 5 - 10 minut s vakuem.
Vrstva oxidu mize byt odstranéna piskem Al,O, - 250 um (REF 404- Interalox 250 pum). Konstrukci ocistéte parou nebo
vafici destilované vodou.

4. Pro paleni dalSich vrstev postupujte dle navodu daneho keramickeho systemu.

5. Po kazdem kroku paleni @entin, glazura, korektﬁr/aL, musi konstrukce pomalu zchladnout na 600°C.

6. Keramiku odstranujte mechanicky. Fluorovodikovd kyselina zplisobuje korozi kovové konstrukce.

Dokoncovani: Po poslednim vypalovén( upravte viditelny povrch slitiny lesticimi gumickami ¢i lestici pastou na chrom-
kobaltové slitiny (REF 461- Diamantova lesticl pasta) do vysokého lesku. Pomoci sklenénych perel ¢i oxidu hlinitého 50
uﬂw (REF 406- Interalox 50 pm) velmi opatrné odstrarite oxidy v cervikdlni ¢asti korunek. Pozor, abyste nenarusili gingivdinf
okra.

Zavérecna bezpecnostni data: Pri zpracovdni materidlu pouzivejte saci jednotku, noste rukavice, bryle a ochrannou
masku s filtrem FFP2 a chraiite se pfed prachem.

Vzajemne reakce: V piipadé okluzalniho nebo aproximalniho kontaktu s jinou slitinou se mohou velmi vzacné objevit
elektrochemicke reakce.

Vedlejsi u¢inky: Uvazte moznost alergicke hypersensitivity na nékterou ze slozek slitiny.

Oznameni: Jakdkoli zdvazna uddlost, ke které doslo v souvislosti se zaffzenim, musf byt nahldSena vyrobci a piislusnému
organu clenského statu, ve kterém je uzivatel a/nebo pacient usazen.

Zaruka: Vsechny (stni, pisemné Ci jinak sdélované instrukce a nase navody k pouZiti jsou vytvofeny a ddle preddvany na
zdkladé nasich vlastnich zkusenost a testl a je tfeba je povazovat za normy. Vyrobek je pfedmétem dalsiho vyvoje, proto
si vyhrazujeme prévo na pfipadnou zménu slozeni.
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Muckn Ha Gase koGanbra, NpefHasHa4eHbl Ans ¢pesepoBaHus npote3oB Ha CAD/CAM annapatax ans metanno-
KepaMU4ecKomn TeXHUKK, Tun 4.

CC DISK NF CoCr He cogepxar Hukens, 6epunins, kagmus 1 CBUHLA, COOTBETCTBYeT TpeGoBannaM cTargaptoB EN 1SO
22674 v EN I1SO 9693 ans aeHTanbHbix cnnaBos. bnarogaps 3Hauenmio 18epaoct 281 (HV10), cnnas obnagaet xopowwnmm
bpe3epoBanbHbIMU CBOMCTBAMM, 1EMKO CBEPANTCS, OTIMYHO NoAMpyeTcs. Mpn o6xure Kepamnky BbAENAETCA MUHUMabHOE
KONMYECTBO OKCUAOB.

CocraB m % TexHU4eckue napameTpbl
Co 63,0 Tun 4
Cr 24,0 MnotHocTb 8,3 g/cm®
w 8,0 P 25-500°C 14,7 x 10K
Mo 30 Koagpd T TePMUYECKOr0 PaclUMPeHNs 20-600°C 15.0 x 105K
Si 1,0 TeeppocTb no Bukkepcy HV 10 281
Nb <10 Mpenen Tekyyectn Roo2 478 MPa
[Mpoy4HOCTb NpK pacTsKEHNK R 581,5MPa
Mogynb ynpyroctu E ~225,0 GPa
OTHOCHTENbHOE YANMHEHNe Nocne paspblBa Atsmm 10,4 %

MokasaHusi: Vcnonb3yetcs AN MHOrO3MEMEHTHbIX HECbEMHbBIX 3YOHbIX NMPOTE30B 18 00XMra Kepamuky, a Takke Ans
annapatoB C TOHKMMU CEYEHUAMM, KOTOPbIe MOABEPraloTcs O4YeHb BLICOKMM Harpy3kam, HanpuMep, CbemHble OlorebHble
npoTesbl, KnaMmmepbl, TOHK1e 06/MLIOBAHHBIE OfIMHOUHbIE KOPOHKM, HECHEMHbIE 3y6Hb\€ MpoTe3bl C MOMHOW [lyron Unu ¢
Ma/bIM NONepeyYHbIM CeYeHneM, CeKLMN, 6anki, aTraumMeHbl, CynpacTpyKTypbl, yaepXnBaemMble Ha UMniaHTaTax.

TMpoTuBONoKasaHusi: B ciyyae U3BECTHON anneprim Ha copepxanue Cnaaga.

Mpepnonaraemble nonb3oBaTenu: MPOAYKT NpeaHasHaueH Ans UCnoab30BaHUs NPOGeCCoHanamn — 3y6HbIMM TEXHUKaMA.
Kputepum ot60pa naumMeHToB: MaLyeHTbl C NONHON UV YaCTUYHON afieHTHeN.

O6GXMUr KepamuMmK: Vcnonb3yiite Kepamuky Ans TEXHUKN MeTannoKkepaMuku C COOTBETCTBYIOLMM  KO3DGULMEHTOM
Tepmuyeyeckoro pactumpenus (KTP)(VITA, Ivoclar, Duceram, 1 1.4.).
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Byate BHUMaTenbHbI Npu oxnaxpaeHun. Cnnasbl Ha Gase kobanbra Nocne Kaxporo stana obXura (AEHTUH, rnasypb,

KoppeKuus) Heo6XxoaUMo oxnaxaaTb MeaseHHo Ao 600 ° C.

1. Yaanutb coeanHeHus v pasrapuTb ocTpble kpast. [ns 06paboTku NOBEPXHOCTY UCNONb3yiiTe TBEPAOCN/ABHbIE Gpesbl.
OTNecKoCTpynTb NOBEPXHOCTb, HA KOTOPYK OyAeT HAHOCWTBCS Kepamika C OKCUAOM antoMuHWs 250 MUKPOH Mof
nasnennem 2-3 6apa. (REF 404 Interalox 250 MUKpOH).

2. OymcTUTe NOBEPXHOCTb NAPOM WM KUNSILLEN ANCTUNNPOBAHHOI BOAON. He npukacaiitech K NOBEPXHOCTY pyKaMi.

3. Ecnm BbibepeTe oKcuaHbIi 00xur, YToObl NPOBEPUTL NOBEPXHOCTL, BbiNonHaiTe ero Ha 960 °C B Bakyyme 5 - 10 MUHYT.
Okcewnatblit ciov yaammts neckoctpyiikoit ¢ 250 pm AL O, (REF 404 Interalox 250 pm) nog aaenetnem 2-3 6apa 1 8HOBb
MIOYYCTUTH (TAPOM, FOPSIUENt AUCTWMPOBAHHOM BOJOW).

4. Tlocne npouecca 06xura KepaMukit yUnTbIBaiiTe MHCTPYKLLM NPON3BOANTENS KEPaMUKK.

5. HocGnOeO»gamuoro 37ana 06xura (06N AEHTUHA, Ma3ypoBaHHbI 0GXMT, KOPPEKTUPYIOLLMA 0OXNMMELIEHHO OXNaauTe
1o .

6. Kepawmuky ynanatb mexaHudeckn. Onioopua sBogoposa (HF) Koppoapyet Metaninyeckuii CnTok.

UsrotoBnenue: 10 OKOHYaHWM HaHeceHus dappopa 06paboTaTh BUAMMYKO NOBEPXHOCTb CriiaBa MOAMPOBOYHBIMM

Pe3nHOYKaMm 11 NoAMpoBoYHoi nactoi (REF 461- MonnposoyHas nacta ¢ anMasHoi Nblnbio) 10 6necka. B npulieeyHoit yactm

KOPOHOK 04Y€Hb OCTOPOXHO YAaAUTb OKCUAbI CTEKNSHHBIMM Nepaamu uan 50 pm okcuaom anomuns (REF 406- Interalox 50

Um), 4T06bI HE NOBPEAUTD JECHEBOI Bapbep.

Mpepynpexpaenue: Vcnonb3yitte BcacbIBalOWMIA arperar, HaaesaiTe nepyaTki, O4KI 1 3aLLUTHYI0 Macky ¢ duastpom FFP2

npu 06paboTke Matepuana, YTobbl 3aLLUTATL CEOS OT MblNK.

BsaumopeiictBus: B cnyuae 0KK/MO3MOHHBIX WM anMPOKCUMaNbHBIX KOHTAKTOB Pa3nnyHbIX CMiaBOB, B HEKOTOPbIX ClTyyasx

BO3MOXHbI 3NEKTPOXUMNYECKUE PeaKLm.

Mo6ouHble 3¢ dekTbl: O6PaTUTL BHUMaHIE Ha BO3MOXHOCTb aNIEePruieckoi runepyyBCTBUTENBHOCTY K COAEPXaHMIO CNNaBa.

Yeepomnenue: O 11060M Cepbe3HOM NPOUCLUECTBUN, NPON3OLLEALIEM C YCTPOACTBOM, HEOOXOANMO COO6LLATb NPON3BOANTENIO

11 KOMMETEHTHOMY OpraHy rocyapCcTBa-ueHa, B KOTOPOM MPOXMBAET NONb30BATENb MMM NALMEHT.

FapaHtus: Hawm vmqpﬁ/xuwm N0 NPUMEHEHNI0 0O0CHOBaHbI Ha TECTUPOBAHMN B HalLMX 1abopaTopusix W NPencTaBAsoT

CTaHAAPTHbIE HOPMbI. [1POAYKT NOCTORHHO TECTMPYETCH W BO3MOXHbI W3MEHEHUs WM [OMNONHEHUS K CYLLECTBYIOLLMM

VHCTPYKLMAM.
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Mertan-kepamukanbik TexHnkara CAD/CAM annapattapbiHaa npotesaepai dpesepneyre apHanFaH koGanbT HerisiHaeri
auckinepi, 4 Typi.

CC DISK NF CoCr kypamblHaa HUKe/b, 6epuini, KafmMuii xaHe KOPFachlH 0K, CTOMATONOMUs/IbIK KopbiTnanapra apHanraH EN
1ISO 22674 xaHe EN ISO 9693 cTaHaapTTapbIHbIH TanantapbiHa cankec kenepi. Katbinbik MaHi 285 (HV10) apkacbiHaa kopbitna
XaKcbl ppe3epnik kacuettepre ne, Gyprblnay OHai XoHe Tamalla XbITbipaTbinadbl. KepamukaHb! Kyiaipy Kesihae OKCMATEPAIH
€H a3 meLepi 6eniHesi.

Kypambl m % EpekiwenikTepi MeH TEXHUKa/bIK Ma/lIMETTEp
Co 63,0 Typi 4
Cr 240 ThIFbI3AbIFbI 8,3 glcm?
w 8,0 — " . 25-500°C 14,7 x10°°K"
Mo 30 Kei3Rblpy KeHETTYAIK Ko3uueHTi 20-600°C 15,0 10K
Si 1,0 Bukepc Bukepc 60ifbIHLLA KATTbIIbIK, HV10 281
Nb <1,0 LLlekapa anoHrauuscol Rpo.2 478 MPa
Bepikrik cosbinyna R 581,5 MPa
E-mopyni E ~225,0 GPa
[0} bllLl Atsin 10,4 %

Kepcerkiwwtepi: On ken 3nemMeHTTi anbiHOaiiTbiH NpoTe3epre, kepamika Kyiaipy YLWiH KongaHbinaabl, CoHaai-ak ete Xorapbl
XYKTEMenepre YIWbIPaiTbIH Xyka KeciHainepi 0ap KypblaFbinapra, MbiCaibl, anmanbl-canmanbl iwiHapa Tic nporesgep,
Knammepnep, XIHilke KanTanFaH Xanfbl3 KOpoHKanap, TOMblK AoFa HeMece Killi kenfeHeH Kuma 6ap anbiHOaiTbiH Tic
npoteszep, cekuusnap, 6ankanap, arrauMeHTep, MMMIAHTMEH YCTanaTbiH CynpacTpyKTypanap YLiH KoNfaHbINaabl.

KonpaHyra 60nmMaiiTbiH xaraannap: KyiiMaHbIH KypamblHAaFbl 3aTTapFa annepruscel 60FaH Xaraaiaa konaaHyra 6onmaiiabl.
MakcatTbl naiifananyLubinapbl: OHiM kaCion MaMarAaPAbIH — TIC TEXHUKTEPIHIH NaliaanaHybiha apHanFaH.

MauueHTTi TaHAay kputepuiinepi: Mynze Hemece ilWiHapa TICTepi XOK NaLveHTTep.

KepamukaHbl Kyipipy: TMICTi Xblny KeHelo KoaduumeHTi 6ap Metann-kepamukaiblk KanmbiHa Kentipynepre xapampbl
KepamvkaHbl NaitaananbikbI3 (VITA, Ivoclar, Ducera, xaHe 1.0.).

7

CankplHpaty KesiHge abail 60/biHbI3. Ko6anbT HerisiHaeri KopbiTnanapabl 8p KYWAIpY CaTbiCbiHaH KediH (AeHTUH,

Koppekuus, rnasypb) 600°C aeilin 6asly cankbIHAATY KEPEK.

1. Kocbinbictapabl anbin Tactay xaHe eTKip XvekTeppj Tericrenis. betTi apney yuwiH kapouati 6ypanaanapabl naiaanaHblHbi3.

2-3 6ap KkbicbiMaa 250 MUKPOH anomMnHwii okcuai 6ap dappop KonfaHbinaTbiH OETTi KyM afbiHbIMeH eHaeHi3 (REF 404

Interalox 250 MUKPOH).

BeTiH byMeH Hemece KaliHaFaH CymeH TasanaHbl3. CofaH keiliH beTiHe KonbIHbI30eH TUri30eH3.

3. Erep GerTi CblHay yWiH OKCuATI KyAAipy KonaaHbinca, oHbl 960 °C TeMnepatypada Bakyymaa 5-10 MuHYT Goibl xyprisy
Kepek. Okeua kabatbiH 2-3 6ap kbicbiMMer AlLO, — REF 404 Interalox 250 MKM naiganaHbin KeTipy kepek. Kapkac bymeH
Hemece KaliHaraH AUCTUNAEHTeH CyMeH TasanaHafbl.

4. KepamukaHbl Kyiiaipy NpOLLECHEH KelliH Kepamika OHAIPYLUICIHIK HYCKaynapblH OPbIHAAHbI3.

5. Op0ip Kyiaipy Ke3eHIHeH KeiliH (DeHTUH KyAZIpY, TY3eTKiL KyAAIpY, ma3ypb kyiaipy) 600°C aeitiH 6asy CybITbiHbI3.

6. KepamukaHbl MeXaHWKa/blK XONMEH abin TacTaHbi3. PTopcyTek KbllKbibl (HF) MeTanabl Koppo3nsra yilbpaTaabl.

Haitbinpay: ®apdopabl KoNAaHFAHHAH KeiiH KOPbITNaHbIH KOPIHETIH GETIH XbUTbIPATbUIFAHLLA XbINTHIDATKbIL PE3EHKENEPMEH

XBHe XbINTbIpaTKbiL nactameH (REF 461 Anmas LuaHbIMeH XbINTbIpaTKbILL nacTachl) eHAeHI3. KantaynapablH MoibiH 6eniriHae

OKCWATEPA LWblHbI MOHLUAKTapMeH Hemece 50 MUKPOH antoMUHMIA OKCUAIMEH 6Te MYKISIT anbin TacTarbi3 (REF 406 Interalox 50

MMKPOH) (KbI3bINMEK TOCKAYbI/IFA 3aKbIM KENTIpMeY YLUiH).

Eckepry: ©3iHi3ai WaHHaH Kopray YLUiH MaTepuanbl YCTaFaH Ke3fie COpFbILLTbI NaiaanaHbiHbI3, KONFan, Kesinaipik xaHe FFP2

€y3rici 0ap KOpFaHbIC MacKachblH KVIHi3.

©3apa apekertecynep: OpTyp/i KOPbITNANApabIH OKKNIO3NAbIK HEeMece anpoKCUManfibl XaHacybiHaa 3NeKTPOXUMUSNIbIK

peakuusanap ete cupek 60ybl MyMKiH.

XKanama acepnep: KopbitnaHblk Kei6ip KOMNOHEHTTEPI anneprusiblk Peakums TyabIpybl MyMKIH.

XaGapnaHablpy: KypbinFbiFa KaTbiCTbl Ke3 KeareH eneyni okura eHAipyLire eHe naiiaanaHyllbl XeHe/Hemece nauueHt

OpHaNacKaH MyLLe MeMNEKETTIH Ky3bIPeTTi OpraHblHa XabapnaHybl THIC.

Keninpik: bi3aiH aybi3wa, xa36alla Hemece NpakTKanblK NaiiaanaHy 60MbIHLIA YCbIHBICTapbIMbI3 BI34iH Xeke Taxiprubemis

6eH CblHaKTapbIMbI3fa Heri3aenreH xoHe Tek 6acLUbiNblk PeTiHAe KapacTbipblnybl kepek. bisaik eHiMaepiMi3 yHeMmi xeTingipinin

oTbipaabl. CORAbIKTaH 63 KYPbINbIM MEH KypamFa 63repicTep eHridy KyKbiFbiH 63iMi3ae Kanablpambi3.

g
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Disco a base de cobalto destinado para la creacién de sustitutos protésicos en fresadoras CAD/CAM para
restauraciones dentales metal-cerdmicas, tipo 4.

CC DISK NF CoCr E no contiene niquel, berilio, cadmio, plomo y cumple con las recomendaciones de la norma EN ISO
22674y EN ISO 9693 para aleaciones dentales. El valor de dureza 281 Vickers (HV10) conduce a un buen comportamiento
de fresado y proporciona una superficie pulida perfecta. Sdlo se forman pocos dxidos durante la coccién de cerdmica.

m % Datos técnicos
63,0 Tipo 4
24,0 Densidad 8,3 g/cm®
° 6y
h‘/ﬁ) 28 Coeficiente de dilatacion térmica 58288 E 11 ég ):( 11%6?1
Si 1,0 Dureza Vickers HV 10 281
Nb <10 Limite de alargamient Roo2 478 MPa
Resil ia a la traccion Rm 581,5 MPa
Mddulo de elasticidad E ~225,0 GPa
Alargami después de la rotura Atsmm 10,4 %

Indicaciones: Se emplea en miiltiples unidades de protesis dentales fijas de ceramica aptas para la coccion de ceramica,
asi como en aparatos con secciones finas que estan sometidas a fuerzas muy elevadas, como puedan ser prétesis
parciales extraibles, ganchos, coronas individuales con revestimiento fino, protesis dentales fijas de arco completo o con
secciones transversales pequefias, barras, fijaciones o superestructuras retenidas por implantes.

Contraindicaciones: En caso de alergias conocidas al contenido de la aleacién.
Usuarios a los que estd destinado: El producto esta destinado a ser utilizado por técnicos dentales profesionales.
Criterios de seleccion de pacientes: Pacientes total o parcialmente desdentados.

Coccion de la ceramica: Utilice una cerdmica apta para la técnica metalocerdmica, con un coeficiente de expansion
térmica adecuado (VITA, Ivoclar, Ducera, etc.).

1

Tenga cuidado con el proceso de enfriado. Las aleaciones de base cobalto deben enfriarse lentamente a 600 °C

despues de cada etapa de coccion (dentina, glaseadom, correccion).

1. Retire los conectores y pula los bordes afilados. Para el mecanizado de la superficie, utilice fresas de carburo. Arene la

superficie con oxido de aluminio de 250 micras a 2-3 bares de presion de aire (REF 404 Interalox 250 micr).

Limpie la superficie con un limpiador a vapor o agua destilada hirviendo. No toque mds la superficie con las manos.

Si se decide por una coccion de oxidacion, para verificar la superficie, realicela a 960 °C al vacio de 5 - 10 minutos.

Retire la capa de 6xido con arenado y el uso de AlO, - Interalox 250 um a 2-3 bares de presion de aire. Vuelva a

limpiar con un limpiador a vapor o agua destilada hirviendo.

4. Para el procedimiento de coccion, consulte las instrucciones de uso del fabricante de la ceramica.

5. Despues de cada etapa de coccion (coccion de dentina, coccion de glaseado, coccion de correccion), enfrie
lentamente hasta alcanzar los 600 °C.

6. Elimine la cerdmica de modo mecanico. El dcido fluorhidrico (HF) corroe el modelo de metal.

Acabado: Después del (ltimo paso de coccion, termine la superficie visible de la aleacion para el acabado con gomas de

puliry pasta de pulir (REF 461- Pasta de pulido diamantada) a alto brillo. En las partes cervicales de las coronas, eliminar

los oxidos muy cuidadosamente con perlas de vidrio o con 6xido de aluminio de 50 micras (REF 406 Interalox 50 micr.).

Cuidado de no dafiar el encaje gingival.

Advertencias de seguridad: Utilizar el sistema de aspiracion y llevar guantes, gafas protectoras y méscara de proteccion
con filtro FFP2 mientras se procesa el material, a fin de eliminar el polvo y protegerse de él.

Interaccion: En caso de contacto oclusal o aproximal de diferentes aleaciones, muy raramente se pueden producir
reacciones electroquimicas.

Efectos secundarios: Es posible la hipersensibilidad a los componentes de la aleacion.

Nota: Cualquier incidente grave que se haya producido en relacién con el producto deberd comunicarse al fabricante y a
la autoridad competente del Estado miembro en el que resida el usuario y/o paciente.

Garantia: Estos datos técnicos se basan en nuestras propias investigaciones y conocimientos y pueden ser utilizados
solamente como valores orientativos. El usuario es responsable del uso adecuado del producto.

wn
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Disques coulés a base de cobalt, destinés a la production de substituts prothétiques dans les fraiseuses CAD/CAM pour
les restaurations dentaires céramo-métalliques, type 4.

Le CC DISK NF CoCr est exempt de nickel, de béryllium, de cadmium et de plomb, et satisfait aux recommandations des normes
ENISO 22674 et EN ISO 9693 pour les alliages dentaires. La valeur de dureté Vickers 281(HV10) permet un bon comportement
au fraisage et au percage, et donne une surface parfaitement polie. Peu d’oxydes se forment lors de la cuisson de la céramique.

Composition m % Données techniques
Co 63,0 Type 4
Cr 24,0 Densité 8,3 glcm®
° 6y
h‘/ﬁ) 28 Coefficient de dilatation thermique 58288 E 11 éé i 11%6?1
Si 1,0 Dureté Vickers HV 10 281
Nb <1,0 Limite d’élasticité Ro02 478 MPa
Résistance a la traction R 581,5 MPa
Module d’élasticité E ~225,0 GPa
Allongement aprés rupture Avsmm 10,4 %

Indications: Utilisé pour les protheses dentaires fixes a plusieurs unités pour la cuisson de la céramique, ainsi que pour les
appareils a sections fines soumis a des forces tres élevées, par exemple les prothéses partielles amovibles, les crochets, les
couronnes individuelles en placage fin, les protheses dentaires fixes a arcade compléte ou celles a petites sections, les barres,
les attachements, les superstructures retenues par des implants.

Contre-indications: En cas dallergies connues au contenu de I'alliage.

Utilisateurs visés: Le produit est destiné a étre utilisé par des professionnels — techniciens dentaires.

Critéres de sélection des patients: Patients totalement ou partiellement édentés.

Cuisson de la céramique: Utiliser de la céramique, adaptée a la restauration porcelaine-métal, avec un coefficient d’expansion
thermique approprié (VITA, Ivoclar, Ducera, etc.).

2

Veuillez faire attention a la procédure de refroidissement, les alliages a base de Co doivent étre refroidis lentement a

600 °C apres chaque étape de cuisson (dentine, glacage, correction).

1. Retirer les connecteurs et lisser les bords tranchants. Usinez la surface a I'aide d’une fraise en carbure. Sabler la surface
avec de I'oxyde d’aluminium de 250 microns a une pression d'air de 2 a 3 bars (REF 404 Interalox 250 micr).

2. Nettoyez la surface sous a la vapeur ou a I'eau bouillante. Ne touchez plus la surface avec les mains.

3. Sila cuisson d’oxyde est effectuée pour contréler la surface, il faut la cuire a 960 °C sous vide pendant 5 a 10 minutes. La
couche d’oxyde doit étre enlevée avec de I' Al,O, — REF 404 Interalox 250 pm. Larmature est nettoyée a la vapeur ou a
I'eau bouillante.

4. Pour la procédure de cuisson, consulter le mode d’emploi du fabricant de la céramique.

5. é86é§cchaque étape de cuisson (cuisson de dentine, cuisson de glacage, cuisson de correction), refroidir lentement a

6. Retirez mécaniquement la céramique. Lacide fluorhydrique (HF) corrode le métal.

Finition: Apres la derniere étape de cuisson, terminez la surface visible de 'alliage avec des caoutchoucs de polissage et
une pate de polissage pour alliages Co-Cr (REF 461- Péte a polir diamantée) jusqu’a I'obtention d’un éclat élevé. Enlevez tres
soigneusement les oxydes avec des perles de verre ou avec de I'oxyde d’aluminium de 50 microns (REF 406- Interalox 50 pm)
surles parties cervicales des couronnes (veillez a ce que I'ajustement gingival ne soit pas endommagé).

Avertissements de sécurité: Utilisez une unité d’aspiration, portez des gants, des lunettes et un masque de protection doté
d’un filtre FFP2 lorsque vous traitez le matériau pour €liminer la poussiere et vous en protéger.

Actions réciproques: En cas de contact occlusal ou approximal de différents alliages, des réactions électrochimiques peuvent
se produire dans de tres rares cas.

Effets secondaires: Tenez compte des hypersensibilités allergiques au contenu de I'alliage. .

Avis: Tout incident grave li¢ a 'appareil oit étre signalé au fabricant et a I'autorité compétente de I'Etat membre dans lequel
I'utilisateur et/ou le patient est établi.

Garantie: Qu’elles soient données verbalement, par écrit ou par des instructions pratiques, nos recommandations d'utilisation
sont basées sur notre propre expérience et nos essais, et ne peuvent étre considérées que comme des valeurs de référence.
Nos produits font I'objet d’un développement ultérieur. Par conséquent, nous nous réservons le droit de modifier la structure et
la composition figurant dans les instructions de travail.



2

Odlievacie kottice na baze kobaltu ur¢ené na vyrobu protetickych ndhrad v CAD/CAM frézach pre kovokeramické
zubné nahrady, typ 4.

CC DISK NF CoCr neobsahuje nikel, berylium, kadmium a olovo a spiia odporticania noriem EN ISO 22674 a EN 1SO
9693 pre dentdlne zliatiny. Hodnota tvrdosti 281 (HV10) podla Vickersa vedie k dobrému frézovaniu a vitaniu a poskytuje
dokonale vylesteny povrch. Pri vypalovani keramiky sa tvorf len malo oxidov.

Zlozenie m % Technické tdaje
Co 63,0 Typ 4
Cr 24,0 Hustota 8,3 glcm®
° 6y
h‘/ﬁ) 28 Koeficient tepelnej roztaznosti 58288 E 1138111%6&*
Si 1,0 Tvrdost podla Vickersa HV10 281
Nb <1,0 Medza kizu Roo2 478 MPa
Pevnost v fahu Rn 581,5 MPa
Modul pruznosti E =225,0 GPa
Predizenie po pretrhnuti Avsmm 10,4 %

Indikacie: Pouziva sa na viacdielne fixné zubné protézy na vypalovanie keramiky, tiez na pomocky s tenkymi prierezmi,
ktoré su vystavené velmi velkym silam, napr. snimatelné ciastocné zubné nahrady, spony, tenké dyhované jednoduché
korunky, fixné zubné protézy s celym oblikom alebo s malymi prierezmi, tyCe, ndstavce, nadstavby uchytené implantatmi.

Kontraindikdcie: V pripade zndmych alergii na obsah zliatiny.
Urceni pouzivatelia: Viyrobok je urceny na pouzivanie profesiondlmi — zubnymi technikmi.
Kritérid vyberu pacientov: Uplne alebo ¢iastocne bezzubf pacienti.

Vypalovanie keramiky: Pouzivajte keramiku vhodnu na restaurovanie porcelan — kov, s primeranym koeficientom tepelnej
roztaznosti (VITA, Ivoclar, Ducera atd’).
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Davajte pozor na postup chladenia. Zliatiny na baze kobaltu sa musia po kazdom kroku vypalu (dentin, glazra,

korekua) pomaly ochladit na 600 °C.

Odstrante konektory a vyhladte ostré hrany. Povrch opracujte pomocou tvrdokovovej frézy. Povrch opieskujte 250
mikronovym oxidom hlinitym pri tlaku vzduchu 2-3 bary (REF 404 Interalox 250 micr).

2. Povrch vyCistite parou alebo vriacou destilovanou vodou. Povrchu sa uz nedotykajte rukami.

3. Aksa na kontrolu povrchu vykondva oxidacny vypal, musi sa vypalovat pri teplote 960 °C vo vakuu pocas 5 az 10 mindt.
Vrstva oxidu by sa mala odstranit pomocou Al,O, — REF 404 Interalox 250 pm pri tlaku 2-3 bar. Ram sa Cisti pod parou
alebo vriacou destilovanou vodou.

4. Postup vypalovania néjdete v ndvode na pouzitie od vyrobcu keramiky.

5. Po kazdom kroku vypalovania (vypalovanie dentinu, vypalovanie glazlry, korekcné vypalovanie) pomaly ochladte
na 600 °C.

6. Odstrante keramiku mechanicky. Kyselina fluorovodikovd (HF) sposobuje kordziu kovového ramu.

Dokoncovacie prace: Po poslednom kroku vypalu dokoncite viditelny povrch zliatiny lestiacimi gumami a lestiacou pastou
pre zliatiny Co-Cr (REF 461- Diamantova lestiaca pasta) do vysokého lesku. Odstrdnite oxidy sklenenymi perlami alebo velmi
opatrne 50-mikrénovym oxidom (REF 406- Interalox 50 pm) hlinitym na krékovych castiach koruniek (dbajte na to, aby
nedoslo k poskodeniu gingivdlneho ulozenia).

Bezpecnostné upozornenia: Pri spracovani materidlu pouzwvajte odsdavacku, noste rukavice, okuliare a ochrannd masku s
filtrom FFP2, aby ste odstrdnili prach a chrdnili sa pred nim.

Vzdjomné akcie: V pripade okluzélneho alebo aproximalneho kontaktu roznych zliatin méze vo velmi zriedkavych
pripadoch dojst k elektrochemickym reakcidm.

Neziaduce tcinky: Zvézte alergicku precitlivenost na obsah zliatiny.

Upozornenie: Kazdy zdvazny incident, ktory sa vyskytol v stvislosti s pomdckou, sa musi nahldsit vyjrobcovi a prislusnému
orgdnu ¢lenského $tatu, v ktorom je pouZivatel a/alebo pacient usadeny.

Zéruka: Nase odporicania na pouzitie, ¢i uz si uvedené Ustne, pisomne alebo v praktickych pokynoch, vychddzaju
z nasich vlastnych skisenosti a pokusov a mozno ich povazovat len za referencné hodnoty. Nase vyrobky podliehaju
dalsiemu vyvoju. Zmeny v Struktire a zloZeni st preto vyhradené.
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JIuti gncku Ha OCHOBI KOGaNLTY, NPU3HaYeHi ANs BUTOTOBNEHHS NpoTesiB Ha dpesepHux Bepctatax CAD/CAM ans
MeTasloKepaMi4YHUX pecTaBpauiii 3y6is, Tun 4.

CC DISK NF CoCr He micTuTb Hikento, 6epunito, KafMmito Ta CBMHLIO Ta BIANOBIAAE pekomeHaaliam ctangapty EN ISO
22674 1a EN ISO 9693 ana ctomatonoriuxux cnnasis. 3HaueHHs TBepaocTi 3a Bikkepcom 285 (HV10) 3aGe3neuye xopoui
bpe3epyBanbHi BNACTUBOCTI, Nerko CBEPANNTLCS Ta iAeanbHy Nonipyetbes. Mig yac Bunany Kepamiky yTBOPIOETLCA
HEBENMKA KiNbKICTb OKCUAIB.

Cknag Maca-% BnactuBocTi

Co 63,0 Tun 4

Cr 24,0 lyctuHa 8,3 glem?(r/cw)

W 80 KoediLjieHT Tenn0Boro posLumperHs 25-500°C 14,7107

Mo 3,0 20-600°C 15,0 x 10°K"

Si 1,0 TeepaicTb 3a Bikkepcom HV 10 281

Nb <1,0 Mexa TekyyocTi Roo2 478 MPa (MMa)
Miunictb npu po3TaryBaHHi R 581,5 MPa (Ma)

Mogynb npyxHocti E ~225,0 GPa ([Ma)
BifHOCHE NOAOBXEHHs nicns po3pusy Atsmm 10,4 %

Moka3aHHs [0 3aCTOCYBaHHA: BUKOPUCTOBYETbCA ANs GaraTOKOMNOHEHTHUX HEe3HIMHUX 3yGHUX NpoTesiB Ans Bunany
KepaMmiku, a Takox Ans - 415 NPUCTPOIB 3 TOHKUMI CEKLisMU, SIKi NIAAAKTLCS AyXe BUCOKUM HaBaHTaXEHHAM, Hanpuknag,
3HIMHI 4aCTKOBI NPOTE3M, KNaMepy, OKpeMi TOHKI 06MLII0BaNbHI KOPOHKM, HE3HIMHI 3yOHI NPOTE3M 3 NOBHOK Ayrolo abo
NPOTE3M 3 MANIUM NONEPEYHUM NEPEPI3OM, CTPUXHI, aTTaUMEHM, CYNPaCTPyKTYpH, WO GIKCYIOTbCS Ha IMNaaHTaTax.

MpoTunokasaHHA: y BINA/KY BiOMOI aneprii Ha BMICT Cnnasy.
Mepen6ayyBaHi KopucTyBaui: Bupi6 npnu3HadeHmii 41s BUKOPUCTaHHS NpodecioHanamm — 3yOHUMM TEXHIKaMU.
Kputepiit nin6opy nauienTis: MalieHT 3 N0BHOK ab0 YaCTKOBOI BIACYTHICTIO 3Y0iB.

Bunan kepamiku: Bi MoxeTe BUKOPUCTOBYBATY BCI TUMM KepaMiki, sKi BU BUKOPUCTOBYETE MPW MeTanokepamiyHoMy
MeTofi AN INTX KOPOHOK Ta MOCTIB, 3 BiANOBIAHNM KOediLliEHTOM TepMiuHOro poslwmpeHHs (Vita, Ivoclar, Ducera Towo).
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BynbTe o6epexHi 3 NpoLeayporo OXONOMKEHHS!, CIaBM Ha OCHOBI KOGa/bTy HEO6XIAHO MOBIbHO OXONOMKYBATH
nicns KoxHoro etany sunany no 600 °C.

1. Bupanitb 3’eiHyBavi Ta 3rnagbTe roctpi kpai. [Jns 06po6ku noBepxHi BUKOpUCTOBYTe KapbiaHi dpesu. MickocTpyMuHHY
06p00Ky NOBEPXHi NPOBOALTE 3a AOMOMOrol0 OKCUAY amtoMiHito po3mipom 250 MiKpoH npu TUCKY NoBiTps 2—3 6ap
REF 404 Interalox 250 micr).

YUCTITb NOBEPXHIO MapOM abo KUMASYOIO ANCTUILOBAHO BOAOH. [1icAs LIbOro He TopKaiiTecs 40 NOBEPXHi pyKamu.
SIKLLLO NPOBOANTLCS BMNAN OKCUAIB ANS NepeBipki NoBepxHi, BiH Mae BinOysaTucs npu Temnepartypi 960 °C y Bakyymi
npotaroM 5-10 xeuanH. OKCuaHi wap notpibHo suaanati 3a gonomoroio AlLO, — REF 404 Interalox 250 um npu
TMCKy 2—3 6ap. Pama 04nLaEeTbes nig NapoM abo KUNAS4o0 ANCTUABOBAHOI0 BOADK.

4. [lna npouenypn BUnNany 38epHiTbCa 40 IHCTPYKLA BUPOOHNKA KepaMiKi.
5. [licng koxHOro Bunany NpoBoAsATb NOBINbHE 0xonomkeHHs A0 600°C.
6. Bupanutn kepamiky MexaHiuHo. Mnasukosa kucnota (HF) po3’inae metan.

DiHilwHa 06po6Ka: icns ocTaHHbOro erany Bunany 06pobiTb BIAMMY NOBEPXHIO CMABY NOAIPYBaNbHUMK ryMKamu Ta
nonipysansHoto nacroto ans cnnasis Cr-Co (REF 461 [liamanToBa nonipysansHa nacra) A3epkansHoro 6aucky. Buaanitb
OKCUAN Ayxe 06ePexHO CKNSHUMW HaMUCTUHAaMK ab0 amoMiHii okcnaoM po3mipom 50 MikpoH (REF 406- Interalox 50 pm)
Ha NPULKIAKOBMX YaCTUHAX KOPOHKM (LLOG He NOLUKOANTY SCHa).

3acTepexeHHs WOAO TexHikn 6esnekun: Bukopuctosyite BIACMOKTYBAY, OAAraiiTe PYKaBUYKM, OKYNAPYM Ta 3aXUCHY
macky 3 dinbtpom FFP2 nig yac 06po6ku MaTepiany, Wob BuaanuTh Ta 3axuctutv cebe Big nuny.

B3aemopisa: Y pasi 0Kknio3iiiHOrO abo anpOKCMMA/IbHOTO KOHTAKTy Pi3HUX CM/aBiB AyXe PiAKO MOXYTb BUHUKHYTM
eneKTPOXiMIYHi peakuil.

Mo6iuHi edekTn: BpaxoByiite anepriyny rinepyyTnnBicT A0 CKNady Cnnasy.

Mpumitka: Mpo Oyab-AKIi CEPAO3HMIA IHUNAEHT, AKWiA CTABCA 3 NIPUCTPOEM, C/1iA NOBIAOMAATI BMPOOHNKA Ta KOMNETEHTHMUIA
OpraH iepxaBu-UneHa, B kil 3HaXOANTLCS KOPUCTYBaY i/abo NaLLieHT.

TapaHTis: Hawi pekomeHaauii WOAO 3aCTOCYBaHHA FPYHTYIOTbCA HA HALWIOMY BAACHOMY AOCBIAI Ta BUNPOGYBAHHSAX,
HE3aNexHO Bifl TOTO, YN JaHi BOHM YCHO, MMCbMOBO ab0 Y BUTNSAAI NPAKTUYHNX IHCTPYKLLMA, | MOXYTb PO3rNSAATUCS TiNbKI

ﬂK_CTaH,U,apTHi 3H8W8HHH.AH8U.I8 ﬂpQﬂ,meﬂ ['IvOCTW\HO B/IOCKOHA/MOETLCA. TOMY MU 3a/MIIAEMO 3@ COO0I0 NPaBO BHOCTI
3MIHM T@ AONOBHEHHS 10 ICHYOUNX IHCTPYKLIN 415 3aCTOCYBAHHA.
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