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INTERSTONE® NEW Tip IV @
ENISO 6873

Visoko kvaliteten vecnamenski trd mavec. Dobra viskoznost pri Barva: Sahara
izlivanju modelov, majhna razteznost in visoka povrsinska gostota. Mesalno razmerje: 23 ml vode /100 g praha
Primeren za izdelavo modelov v fiksni protetiki. Cas me$anja ro¢no: 15 sek
Cas me$anja - vakum: 60 sek

NAVODILO ZA UPORABO: Cas obdelave: 5 min
V cisto posodo vlij potrebno koli¢ino hladne vode in pocasi dodajaj Cas vezave: 10 min
prah. Energi¢no mesaj z lopatko priblizno eno minuto, dokler masa Vezivna ekspanzija (po 2 h): max. 010 %
ni gladka. Rezultat gostejse in bolj vibrirane medanice bo tréi odlitek. _Tlacna trdnost (po 1 h): 49 MPa
Trdota (po 24 h): 150 MPa

Hraniti v suhem in hladnem prostoru.

Pakiranje:
REF 0983 O alu-vreca 4 kg
REF 0971 O vedro 5kg
REF 0972 O vedro 20 kg
REF 0955 O vreca 25 kg
INTERSTONE® NEW Type IV @
ENISO 6873
INTERSTONE NEW Dental Model Stone is ideal for use in both  “cgolour: Sahara
Crown &. Bridge gnd .Prosthe_tic Den?a\ Laborgtoriesx Easy flow Water: powder ratio: 23 ml water/100 g powder
charactgr\stlcs dugmg impression casting combined with the low Mixing time (hand): 15 sec
expansion of 0.10 % ensures accurate models are produced. Mixing time (vacuum): 60 sec
INTERSTONE NEW should be used for the following procedures: Working time: 5 min
+  Model Dye preparation, Setting time 10 min
+  Prosthetic models, Setting expansion (2h): max. 010 %
: Ch“?m_e COb?” master models, Compressive strength (1h): 49 MPa
- Precision basmg of mOd?‘S’ Resistance (24 h): 150 MPa
«  Post—Operative Impression Models. Store dr
y.
DIRECTIONS FOR USE: .
In a clean holder pour the necessary quantity of clean water and ~ Facking: _
slowly add powder. Energetically mix with small spade approxim. ~ REF 0983 - alu-foil 4kg
1 min, until the mass is smooth. More dense and vibrated mixture, ~ REF 0971 O pail Skg
the harder the cast. REF 0972 o pail 20 kg
REF 0955 O sack 25 kg
INTERSTONE® NEW Typ IV Q
ENISO 6873
INTERSTONE NEW st ein hochwertiger Vielzweck—Hartgips Farbe: Sahara
fur Kronen — und Brlckenarbeiten. Gutes Fliessverhalten beim Mischungverhaltnis: 23 ml Wasser/100 g Pulver
Einflllen des Gipses in die Abformung, geringe Expansion und Anmischzeit (Handriihren): 15 sek
hone Oberflachendichte lassen Modelle fiir alle K & B — Techniken Anmischzeit (Vakuumriihreen): 60 sek
herstellen. Verarbeitungszeit: 5 Minuten
Abbindezeit: 10 Minuten
GEBRAUCHSANWEISUNG: Abbindeexpansion nach 2 h: max. 010 %
Reines Gefdss mit erforderlichen Wassermenge fihlen und  Druckfestigkeit nach 1 h: 49 MPa
langsam den INTERSTONE NEW Pulver zugeben. Energisch cca 1 Druckfestigkeit nach 24 h: 150 MPa
Minute mit Spatel mischen, bis die Masse glatt wirkt.Dickflussige ~ 1rocken lagern.
und gut vibrierte Mischung versichert harten Guss. Vacuummischen Verpackung:
30 Sekunden. REF 0983 O Alu-Sack 4 kg
REF 0971 O Eimer 5 kg
REF 0972 O Eimer 20 kg
REF 0955 O Sack 25 kg
INTERSTONE® NEW Tip IV @
ENISO 6873
Vysoce kvalitni vicelcelovd tvrdd sadra. Dobrd viskozita pfiodlévani  Barva: Sahara
model(, mald rozpinavost a vysoka povrchova hustota. Vhodny pro Misici pomér: 23 ml vode /100 g praha
vyrobu modelu vo fixni protetice. Doba michanf (ru¢né): 15 sek
Doba michanfi (ve vakum michacce): 60 sek
NAVOD K POUZITI: Doba zpracovan: 5 min
Do cisté nadoby vlijte potfebné mnozstvi studené vody a pomalu Doba tuhnut: 10 min
dodavejte prasek. Rychle (energicky) michejte lopatkou aci 1 Expanze (po 2h): max. 010 %
minutu, dokud nebude smés hladka. Pevnost v tlaku (po 1h): 49 MPa
Cim bude smés hust3i a Iépe promichand, tim bude odlitek tvrdsf. Tvrdost (po 24h): 150 MPa
Uchovavejte v suchém prostiedi.
Baleni:
REF 0983 O alu-sack 4 kg
REF 0971 O v kbeliku 5 kg
REF 0972 O v kbeliku 20 kg
REF 0955 O sacek 25 kg
INTERSTONE® NEW Tip IV @
ENISO 6873
Visokokvalitetan  visenamjenski tvrdi - gips. Dobra viskoznost  Bgja; Sahara
kod izrade modela, mala rastezljivost i visoka povrsinska gustca. Omjeri mije3anja: 23 ml vode/100 g praha
Primjeren za izradu modela u fiksnoj protetici. Ru¢no mijesanje: 15 sek
Vakuumsko mijeSanje: 60 sek
UPUTSTVO ZA UPOTREBU: Vrijeme obrade: 5 min
U cistu posudo ulij potrebnu koli¢inu hladne vode i postupno Vrijeme vezivanja: 10 min
dodavaj prah. Energi¢no mjesaj s lopaticom priblizno 1 minutu, sve ~ Vezivna expanzija (nakon 2 sata): max. 010 %
dok masa ne postane glatka. Rezultat gustije i bolje umjedane mase ~ _Ivrdoca (nakon 1 sata): 49 MPa
biti ¢e tvrdji odljevak. Tvrdoca (nakon 24 sata): 150 MPa
Hraniti v suhem in hladnem prostoru.
Pakovanje:
REF 0983 O alu-vreca 4 kg
REF 0971 O vedro 5 kg
REF 0972 O vedro 20 kg
REF 0955 O vreca 25 kg

INTERSTONE® NEW Tun IV
EN ISO 6873

Apanac xymbicTap kesiHae Otorenbai npotesgep YWiH yarinepdi
eHAipyre apHanraH anbiH6ansl npotesaepae IV Typni cynepkartbl
rmnc.

NHCTPYKLWW MO NMPUMEHEHUIO

Ta3a blAbICKa CankpblH CyablH KEPEKTI KeNeMiH Kyibin, akplpbliHaan
YHTaKTbl ceby. KanaklameH KkapkblHAbl WamameH 15 cek.
apanactbipy, coflaH Bakyymaa 60 cek. Macca 6ipkenki xaHe Teric
KannblHa eHyiHe WweiiH apanacTbipy. Kotoblpak KocnaHblH HOTUXeCH
eTe KaTTbl Kewwipme 60/bIn Tabblnaasl.

K2

Tyci: blpnay

Apanacy kesiHaeri yakbiTbl: 23 mn cy/100 r yHTaK

Konpgpbl KaTato yakbiTbl: 15 cek.
BakyyMm acTblHAa KaTtalo yakbITbl: 60 cek.
2KyMbIC XafaaliblHbIH YaKbITbl: LLlam. 5 MUH.

KaTtato yakplTbl: wam. 10 MUH.

Karato kesingeri kereto yosppuumenTi: 2 cafatTtaH KeriH max. 010 %

2 caraTTaH keliiH 49 MPa
ToynikteH keitiH 150 MPa

KblcybiHa KaTTbI/IbIFbI:
KblcyblHa KaTTbI/IbIFbI:
Kyprak >epae cakray:

Opay:

REF 0983 O any —naket 4 xr
REF 0971 O wenek 5kr
REF 0972 O wenek 20 kr
REF 0955 O Kan 25 kr



INTERSTONE® NEW Tun IV
EN ISO 6873

Cynepteépablii  runc  mn IV, MCno/b3yercs B HEeCbEMHOM
NpPOTe3NPOBaHNA /11 M3rOTOB/IEHNA MOoAeNen Ans GlorefbHbIX
NPOTE30B 1 NPY KOMOUHUPOBAHHBIX PaBOTax.

NHCTPYKUWMN MO NPUMEHEHNIO

B yuctyio nocyny Hanute HEOOXOAMMOE KOMMYECTBO XOMOAHOW
BOAbI ¥ MOCTeneHHo  [o6aBAATb  MOPOLWOK.  TwatenbHO
nepemMeLLrBaTb 10NaTKONn NpUbAn3NTENBHO 15 CekyHp, 3aTeM B
Bakyyme 60 cekyHz, 40 TeX Nop, NOKa Macca He CTaHeT OAHOPOAHOW
1 rnagkon. Pesynsratom 6onee rycroi TwaTtebHO nepemellaHHom

RUS

LiBerT: [lecoyHblii
CooTHOoUEeHWe Npy 3aMeLLNBaHMN: 23 mn Boabl/100 r nopolka
Bpemga 3amelumBaHns Bpy4YHYIO: 15 cek.
Bpemsa 3amelunBaHns Noa BaKyyMOM: 60 cek.
Bpemsa pabo4yero coctoanus: OK. 5 MUH.
Bpewmsa 3atBepaeHus: OK. 10 MUH.

KoaddunumeHT paclumpennsa npu 3atBepaeHun: Yepes 2 yaca max 010 %

[poYHOCTb Ha cxaTue:

yepes 1yaca 49 MPa

[MpoYHOCTb Ha CxaTue:

yepes cyTkn 150 MPa

XpaHUTb B CYXOM NMOMELLEHNM.

cMecu 6yaet 6onee TBEPAbIV CNENOK. YnakoBka:
REF 0983 O any-naket 4 kr
REF 0971 O BeApO 5 kr
REF 0972 O Beapo 20 kr
REF 0955 O MeLLOK 25 kr
INTERSTONE® NEW Tun IV @
ENISO 6873
B1COKO KBannTeTeH noBeKe HaMEeHCKM TBPA TUnc. Boja: Caxapa
[obpa BWUCKO3HOCT MNpPU U3MBAHETO Ha MOAENOT, Mana Pa3mep Ha Melliarbe: 23 mn Boga/100 r npas
©KCMOH3MBHOCT 1 BUCOKA MOBPLUMHCKA TycTuHa. [orogeH e 3a Bpeme Ha MellaHse - PayHo: 15 cex
13paboTka Ha MoAenu BO GUKCHaTa NpoTeTuKa. Bpeme Ha Mellarbe - CO BakyyM: 60 cek
Bpeme Ha pabora: 5 MUH
YIMATCTBO 3A YINOTPEBA Bpeme Ha Bp3yBame: 10 MUH
Bo uncT cag ce HaneBa noTpeGHaTa konMuMHa Ha Boga M BO  EKCNaH3wjaHa Bp3yBarbe (Mo 2 Yaca): makc. 010 %
[enoBu ce fofasa of npasoT. EHepruyHo ce Melua co fonatkata  _1/1a4Ha TBPAOCT (no 1 yaca): 49 MMa
33 Melae runc NpUBAMKHO 1 MUHYTa, ofeka macarta He craHe — |BPAMHA (MO 24 yaca): 150 Mna
rnaTka. AKO MNCOT Ce Mella BO eNeKTpuyKa Melanka ce qobusa 4@ C€ HyBa Ha CyBO 1 1aAHO MECTO.
NoTBPL OANMBOK. Makyarse:
REF 0983 O any-topba 4 xr
REF 0971 O koda 5 kr
REF 0972 O Koda 20 kr
REF 0955 O Top6a 25 kr
INTERSTONE® NEW Typ IV @
ENISO 6873
Vysoko kvalitnd sddra na mnohostranné pouzitie. Farba: Sahara
Pomer miesania: 23 ml vody na 100 gr. sadry
N& dobru viskozitu pri odlievani modelov, maly koeficient roztaznosti Cas miesania - ru¢ne: 15 sek
a vysoku tvrdost. SU to primerané vlastnosti na vyhotovovanie Cas miesania - vakum: 60 sek
presnych modelov vo fixnej protetike. Doba spracovania: 5 min
Doba tuhnutia: 10 min
NAVOD NA POUZITIE: Expanzia po 2 hod.: max. 0.10 %
Do ¢istej naddoby viejeme potrebné mnozstvo vody, do ktorého  Tvrdost po 1hod.: 49 MPa
postopne vmiesame zodpovedajlce mnozstvo sadry. Intenzivne Tvrdost po 24 hod.: 150 MPa
miegame lopatkou dovtedy a? je hmota hladkd tj. po dobu cca ~ S@dru skladujte na suchom miestel
1 mindty. Vysledkom hustejSej a lepsie spracovanej hmoty na Balenie:
vibratore bude tvrdsi odliatok. REF 0983 O alu-vreca 4 kg
REF 0971 O vedro 5 kg
REF 0972 O vedro 20 kg
REF 0955 O vreca 25 kg
INTERSTONE® NEW Tipi IV @
ENISO 6873
NTERSTONE NEW allci modelimi dentare ideale per perdorim ne Ngjyra : Kremi
kllefat dhe. urat ne Iabgratoret qentare. Fluiditeti i \ang i kombinuar Uji :ne perpjestim me pudren: 23 mi uje-100 g puder
me bymimin e ulet prej 0,09% siguron modele te perpikta . Koha e perzjerjes (me dore): 15 sek
NTERSTONE NEW perdoret per keto procedura: EEEZ 2 gi;zé‘;”es (vakuum). : ?q?nsu‘iz
« Pergatitie Modeleve Dyc. — -
. Modele ortopedike Kohg e» forcwmlt:. . 10 minuta
. Modele Crom -Cobalti Bymimi pas forcimit (2h): max. 0.10 %
- Modele baze preciziteti Rezistenca (1h): 49 MPa
Rezistenca (24h): 150 MPa

« Modele mase post operative.

UDHEZIME PER PERDORIM.

Ne nje support te paster hidhni sasine e nevojshme te ujit te paster
dhe shtoni gradualisht puder. Perzijeni shpejt me nje spatul te vogel
per 1 minute, derisa te behet nje mase e bute. Sa me viskoze dhe
shpejt te pergatitet ag me e forte do jete allcia.

Te magazinohet ne vend te thate dhe te fresket

Paketimi:

REF 0983 O alu-gese
REF 0971 O kové
REF 0972 O kové
REF 0955 O gese

INTERSTONE® NEW Turrou 4
ENISO 6873

YTEPOKANPN YOWOG yld KATAOKELN HOVTEAWV ( ekpayeiwv ). To
Interstone New sivat n Abon yla epyacieg VNAWY anartrogwy.

Ta povtéAa.

«  Elvat ugnAng otabepdTnTac.

« AnuovpyoLV Asleg emm@pAveled.

« 'Exouv peydAn avtiotacn otnv anotpipn.
«  EpopaviCouv bynAn akpifela.

4 kg
5kg
20 kg
25 kg

D

Xpwpua:

AupoL

Avaloyia avauigng ( piypatoc ). Nepo / okovn:

23 ml/100 gr

AVAUIEN e TO XEPL:

15 SsuTepOAETTTA

Mnxaviko avakdtepa pe Vacum:

60 Sevtepdienta

Xpovog epyaoiac: 5 Aemté
Xpdvoc KpLOTAANOTIOINGNC: 10 Aerrtd
PAPUIKD S1IAa0TOAN MHENG HETA ATl 2 WPEG: 0.0 % péyloto
TKANPOTNTA LETA armo 1 WPEC: 49 MPa
TKANPOTNTA LETA artd 24 WPEG: 150 MPa

duAGooovTal o ENPO LUEPOG.:

ZUOKELAOIED:

REF 0983 O LKPOG OAKOG 4 kg

REF 0971 0O TAQOTIKO Boxelo 5 kg

REF 0972 O TAQOTIKO Soxelo 20 kg

REF 0955 O oaki 25 kg
INTERSTONE® NEW Typ 4 ®

ENISO 6873

INTERSTONE ~NEW bitin kron ve kopri calismalarinda  Repk: Sahara
kullanilabilen yilksek kalitede cok yonll sert algidir.Kolay kullanimi Su-algi karisim orani: 23 ml su/100 gr alci
,akiskanlhgi ve 010 % ¢ekmesi sayesinde sorunsuz bir sekilde model El ile karistirma zamani: 15 saniye
hazirlanmasini saglar. Vakumlu karistirictile: 60 saniye
Calisma slresi: 5 dakika
KULLANIM SEKLI: Donma sdresi: 10 dakika
Temiz bir kaba retici tarafindan belirtimis su miktarini koyarak 2 saat sonra gekme orani: max. 010 %
daha sonra yine Uretici tarafindan belirtimi-s algi miktarini yavasca 1 Saat sonraki sertlik: 49 MPa
24 saat sonraki sertlik: 150 MPa

ekleyin. Spatul ile karistirlacak ise 1 dakika karistirin. Vakumiu
karistirici ile kanistirilirsa 30 saniye karistirip kullaniniz.

Kuru yerde saklayian:

Paketimi:

REF 0983 O Alu-Poset
REF 0971 O kova

REF 0972 O kova

REF 0955 O cuval

4 kg
5 kg
20 kg
25 kg



