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INTERDUR® Tip Il

MODRI MAVEC
EN ISO norme stevilka 6873

Kvaliteten trd mavec za izdelavo visoko kvalitetnih delovnih modelov v
laboratoriju.

Zaradi svoje povrSinske gostote je ta mavec idealen za izdelavo modelov
v snemni protetiki. Pri zelo preciznih delih ga priporo¢amo tudi za izlivanje

modelov - antagonistov.

NAVODILO ZA UPORABO:

V ¢isto posodo vlij potrebno koli¢ino hladne vode in pocasi dodajaj prah.

Energi¢no mesaj z lopatko priblizno eno minuto, dokler masa ni gladka.

Rezultat gostejse in bolj vibrirane mesanice bo trsi odlitek.

Verzija: 05/2014

Barva modra
Mesalno razmerje 26 ml vode/100 g prahu
Cas mesanja roéno 15 sek
Cas mesanja - vakum 60 sek
Cas obdelave cca. 4 min
Cas vezave cca. 9 min
Vezivna ekspanzija (po 2 h) max. 0,15%
Tla¢na trdnost (po 1 h) 40 MPa
Trdota (po 24 h) 120 MPa

Hraniti v suhem in hladnem prostoru.

INTERDUR® Type Il

BLUE MODEL DENTAL STONE
EN ISO Norm Nr. 6873

A high strength, quality prosthetic model stone for producing high
grade models within the prosthetic dental laboratory.

As a direct result of high surface density INTERDUR model stone is
ideal for use during the construction of Chrome Cobalt frameworks
and Antagonist models for occlusion.

The high abrasive resistance prevents model distortion and ensures
high final accuracy.

DIRECTIONS FOR USE:

In a clean holder pour the necessary quantity of clean water and
slowly add powder.

Energetically mix with small spade approxim. 1 min, until the mass
is smooth. More dense and vibrated mixture, the harder the cast.

INTERDUR® Typ Il

HARTGIPS BLAU
EN ISO Norm Nr. 6873

Ein Qualitatshartgips fur die Herstellung von hochwertigen Modellen
im Dentallabor.

Dank seiner hohen Oberflachendichte ist INTERDUR Hartgips ideal
geeignet fir Modellguss- und Gegenbissmodelle.

Die hohe Abtriebfestigkeit verhindert Ungenauigkeiten im Modell.
GEBRAUCHSANWEISUNG:

Reines Gefass mit erforderlichen Wassermenge fiihlen und langsam
den Interdur Pulver zugeben.

Energisch cca 1 Minute mit Spatel mischen, bis die Masse glatt wirkt.
Dickflissige und gut vibrierte Mischung versichert harten Guss.

INTERDUR® Typ il

MODRA SADRA
EN ISO ¢islo normy: 6873

Kvalitetni tvrda sadra pro pfipravu vysoce kvalitnich pracovnich modelt v
laboratofi.

Kvli své povrchové hustoté je tato sadra idealni pro pfipravu modelti ve snimaci
protetice. Pfi velmi preciznich pracech ho doporucujeme také pfi odlévani

modell - antagonista.

NAVOD K POUZITI:

Do c¢isté nadoby vlijte potfebné mnozstvi vody a pomelu dodavejte prasek.

Pakiranje:

O REF 0956 vedro 5kg

O REF 0958 vedro 20 kg

O REF 0957 vreca 25 kg
Colour Blue
Water:powder ratio 26 ml water - 100 g powder
Mixing time (hand) 15 sec
Mixing time (vacuum) 60 sec
Working time cca. 4 min
Setting time cca. 9 min
Setting expansion (2h) max. 0,15%
Compressive strength (1h) 40 MPa
Resistance (24 h) 120 MPa
Store cool and dry.
Packing style:

O REF 0956 pail 5 kg

O REF 0958 pail 20 kg

O REF 0957 sack 25 kg
Farbe Blau
Mischungverhéltnis 26 ml Wasser/100 g Pulver
Anmischzeit (Handriihren) 15 Sek
Anmischzeit (Vakuumriihreen) 60 Sek
Verarbeitungszeit cca. 4 Minuten
Abbindezeit cca. 9 Minuten
Abbindeexpansion nach 2 h max. 0,15%
Druckfestigkeit nach 1 h 40 MPa
Druckfestigkeit nach 24 h 120 MPa
Kuhl und trocken lagern.
Packung:

O REF 0956 Eimer 5 kg

O REF 0958 Eimer 20 kg

O REF 0957 Sack 25 kg
Barva: modra
Misici pomér: 26 ml vody/100 g prasku
Doba michani (ru¢né): 15 sek
Doba michani (ve vakum michacce): 60 sek
Doba zpracovani: cca. 4 min
Doba tuhnuti: cca. 9 min
Expanze (po 2h): max. 0,15%
Pevnost v tlaku (po 1h): 40 MPa
Tvrdost (po 24h): 120 MPa

Uchovaveijte v suchém a chladném prostredi.

Baleni:

Rychle (energicky) michejte lopatkou esi 1 minutu, dokud nebude smés O REF 0956 v kbeliku 5kg

hladka. Cim bude smés hustsi a lépe promichana, tim bude odlitek tvrdsi. O REF 0958 v kbeliku 20 kg

O REF 0957 sacek 25 kg
INTERDUR® Tun Il @

KeK rmrnc
EN ISO 6873

Xorapbl cananbl ynrinepai eHaipyre apHasnfaH KaTTbl runc. Tyci KoK
KaTTbinbIfbIHbIH apkacblHAa rMnc anblHAaarnsl NpoTesaeyae XyMmbic icteyre Apanacy KesiHaeri yakbITbl 26 mn cy/100 r yHTaK
bIHFalnbl cavikec kenefi. Heriari HaKThINbIKTbI KEPEK ETETIH XXyMbICTap Kongbl katato yakbITbl 15 cek.
KesiHae ynrineppi aFbl3yFa apHanfatH runcTi kongaHy ycbiHbinagsl — Bakyym acTblHAa KaTato yakbITbl 60 cek.
aHTaroHukanbiK. 2KyMbIC aFaanbiHbIH yakbITbl LWam. 4 MyH.
KaTtato yakbITbl LWam. 9 MuH.

MAMOANAHY BOMBIHLA BACLUbIIbIK

Tasa biabicka CankblH CyAblH KEPEKTi KeneMiH Kyiibimn, akbipblHAAMN YHTaKTbl
ceby.

KanakwwameH kapkblHAbl LLamameH 15 cek. apanacTbipy, cofaH Bakyymaa
60 cek. Macca Gipkenki xaHe Teric kannblHa eHyiHe LeliH apanacTbipy.
Kotoblpak kocraHblH HOTUXECI eTe KaTTbl keLlipMe 6onbin Tabbinagbl.

Karato kesiHaeri keHeto koapuLmneHTi

2 cafatTaH keitiH max. 0,15%

KblcyblHa KaTTbInNbIfbI

2 caratTaH keiiiH 40 MPa

KbiCyblHa KaTTbIMblFbl

ToynikTeH keitiH 120 MPa

Kyprak xepae cakray
Opay:
O REF 0956

O REF 0958
0 REF 0957

Lenek 5 kr
wenek 20 kr
Kan 25 kr



INTERDUR® Tip Il

EN ISO standardi broj 6873

Kvalitetan tvrdi gips za izradu visoko kvalitetnih radnih modela u

laboratoriju.

Radi svoje povrsinske gustine ovaj je gips idealan za izradu modela u mobilni
protetici. Kod vrlo preciznih radova preporu¢amo ga i za izlivanje

suprotnih modela - antagonista.

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

U ¢istu posudo ulij potrebnu koli¢inu hladne vode i postupno
dodavaj prah.

Energi¢no mjesaj s lopaticom priblizno 1 minutu, sve dok masa ne
postane glatka. Rezultat gustije i bolje umjesane mase biti ¢e tvrdiji

odljevak.

D

Boja plava
Omijeri mijesanja 26 mlvode/100 g praha
Ruc¢no mijesanje 15 sek
Vakuumsko mijesanje 60 sek
Vrijeme obrade ok. 4 min
Vrijeme vezivanja ok. 9 min
Vezivna expanzija (nakon 2 sata) max. 0,15%
Tvrdoca (nakon 1 sata) 40 MPa
Tvrdo¢a (nakon 24 sata) 120 MPa

Cuvati u suhom prostoru.

INTERDUR® Tun Il

CUHWW TUnc
EN ISO Hopma 6873

TBepAbIN rMnc ANs U3roToBMEHWS BbICOKOKAYECTBEHHbIX paboynx moaenen.
Bnaropaps TBEpAOCTY, MUNC uaeanbHO NOAXoAuT ANs paboT B CbEMHOM
npoteauposaHuu. MNpu pabotax, TpedyoLLmx 0cobon TOHHOCTH,
peKoMeHOyeTCA Ucnonb3oBaHne rurnca ans oTninekn MO[J,eJ'IeVI -
AHTaroHMCTOB.

WHCTPYKLINW MO NPUMEHEHWIO:

B uuncTyio nocyay HanuTb HeobxoaMMoe KONMYECTBO XONOAHON BOAbI U
NoCTeneHHo J06aBNsATL NOPOLLIOK.

TwartenbHo NnepemeLLnBaTh LINaTenem npubnuanTensHo 15 cekyHn, 3atem
B Bakyyme 60 cekyHA, [0 Tex nop, noka Macca He CTaHeT Of[HOPOAHOM U1
rnapkoit. Pesynstatom Gornee rycTon TlaTtenbHoO nepemMeLlaHHon cMecu
Bynet 6onee TBEpAbI CNENok.

Pakovanje:

O REF 0956 vedro 5kg

O REF 0958 vedro 20 kg

O REF 0957 vreda 25 kg
Liset CUHUN
CoOTHOLLEHME NpU 3aMeLuBaHUK 26 mn Bogbl/100 r nopotuka
Bpems 3amelunBaHns Bpy4Hyto 15 cek.
Bpewmsi 3amelunBaHusi Nof BaKyyMOM 60 cek.
Bpewmsi paboyero coctosiHus OK. 4 MUH.
Bpewms 3atBepaeHus OK. 9 MUH.

KoadhchuumeHT paclumperns npu 3aTBepaeHun

yepes 2 yaca max. 0,15 %

Mpo4HOCTL Ha cxaTne

yepes 1 yaca 40 MPa

[Mpo4HOCTb Ha cxaTne

yepes cyTkn 120 MPa

XpaHWTb B CYXOM MOMELLEHUN.

INTERDUR® Tip Il

EH MCO Hopma 6p. 6873

KBanuTeTeH TBpA runc 3a m3paboTka Ha BWUCOKO KBAnMTETHW PabGoTHM
Mozfenu Bo nabopaTopuja.

Mopaau cBojaTa NOBPLUMHCKA IyCTUHA OBOj rMMNC € uaeaneH 3a uspaboTtka Ha
cTyauckv mogenu. Mpu MHory npeumsHn M3paboTku ce mpenopadvyea v 3a

nanueaSe Ha MOAENOT 04 aHTaronucTuTe.

YMATCTBO 3A YINOTPEBA
Bo uuct cap ce Haneea notpebHaTa konMuMHa Ha BoAa M BO AENOBW Ce
[[oaasa of NpasoT.
EHepriyHo ce melua co nonatkata 3a melaSe runc npubnmkHo 1 MuHyTa,
[oAeka mMacata He CTaHe rmaTtka. AKO MMNCOT Ce Mella BO enekTpuuka

meluarnka ce AobuBa NOTBPA OANMUBOK.

INTERDUR® Typ Il

Norma EN ISO NO. 6873

Kvalitna tvrda sadra na vyhotovovanie vysoko kvalitnych pracovnych modelov
v laboratoriu. Vdaka svojej povrchovej hustote je to idedlna sadra na
vyhotovovanie modelov v snimacej protetike. Pri velmi preciznych dieloch
doporucujeme tuto sadru tiez na odlievanie modelov - antagovistov.

NAVOD NA POUZITIE:

Do cistej nadoby vlejeme potrebné mnozstvo vody, do ktorého postupne
vmiesame zodpovedajuce mnozstvo sadry.

Intenzivne mieSame lopatkou dovtedy az je hmota hladka t.j. po dobu cca 1
minuty.

Vysledkom hustejSej a lepsie spracovanej hmoty na vibratore bude tvrdsi
odliatok.

INTERDUR® Type il

Norma EN ISO Nr. 6873

Alici me fortesi te considerueshme, mjaft cilesor per prodhimin e modeleve te
sakte ne laboratoret dentare.

Per shkak te densitetit te larte te siperfages eshte ideale per prodhimin e
skeleteve krom -kobalt dhe modeleve antagoniste per kafshim.

Rezistenca e larte ndaj abrazionit parandalon demtimin e modelit dhe jep nje
riprodhim final shume te sakte.

UDHEZIME PER PERDORIM :

Ne nje tas te paster hidhni sasine e nevojshme te ujit dhe dalengadale shtoni
puder.

Perzjejeni me nje spatul ne menyre energjike per rreth 1min.derisa te perftohet
nje mase e njetrajtshme dhe e bute.Sa me shume te perzjehet, aq me e forte
do jete allcia.

ynakoBka:

O REF 0956 BEAPO 5 kr

O REF 0958 Beapo 20 kr

O REF 0957 MeLloK 25 kr
Boja: cuBa
Pasmep Ha mewwarbe: 26 mn Boga /100 r npas
Bpeme Ha Melarse - pa4Ho: 15 cek
Bpeme Ha melame - Co BakyyMm: 60 cek
Bpeme Ha pa6oTta: 4 MUH
Bpewme Ha Bp3yBarse: 9 MUH
EkcnaHsmnjaHa Bp3yBarbe(no 24aca): makc. 0,15%
Tnayna TBpAOCT (N0 1 yaca): 40 MMa
TepanHa(no 24 yaca): 120 MIMa
[la ce 4yBa Ha CyBO ¥ NlafHO MeCTO.
nakyBarbe:

O REF 0956 Kodpa 5 kr

O REF 0958 Kotha 20 kr

O REF 0957 Top6a 25 kr
Farba: modra
Pomer miesania: 26 ml. vody na 100 gr. sadry
Cas miegania - ru¢ne: 15 sek
Cas miesania - vakum: 60 sek
Doba spracovania: cca. 4 min
Doba tuhnutia: cca. 9 min
Expanzia po 2 hod.: max. 0,15%
Tvrdost po 1 hod.: 40 MPa
Tvrdost po 24 hod.: 120 MPa
Sadru skladujte na suchom mieste!
Balenie:

O REF 0956 vedro 5kg

O REF 0958 vedro 20 kg

O REF 0957 vreda 25 kg
Ngijyra Blu
Uji :ne perpjestim me pudren 26ml uje -100g puder
Koha e perzjerjes (me dore) 15 sek
Koha e perzjerjes (vakuum) 60 sek
Koha e punes 4 min
Koha e forcimit 9 min
Bymimi pas forcimit (2h) max. 0,15%
Rezistenca (1h) 40 MPa
Rezistenca (24h) 120 MPa
Te magazinohet ne vend te thate dhe te fresket!
Paketimi:

O REF 0956 kové 5 kg

O REF 0958 kové 20 kg

O REF 0957 gese 25 kg



