NAVODILA ZA UPORABO INTERVEST K + B SPEED Sl

Fosfatna vlozna masa za krone in mosticke, primerna tako za hitro kot konvencionalno :

metodo.

MeSalno razmerje prah / tekoCina: 160 g (1 vrecka) / 40 ml tekocine

VECJA KONCENTRACIJA EXPASOLA - VECJA EKSPANZIJA --» VECJA KRONA - Ce je

krona prevelika, zmanjSati koli¢ino Expasola.

1. Modelacija v akrilatih
2. Mesanje vecje koli¢ine viozne mase

+ 5% EXPASOLA
- 5% EXPASOLA

3. Priporo¢amo uporabo kovinske kivete pri velikosti 6x in 9x. Za kiveto velikost 6 uporabiti
najmanj 2 sloja keramicnega traku, za kiveto velikost 9 pa 3 sloje kerami¢nega traku, ker

je potreben vecji prostor za ekspanzijo.
4. Keramicni trak ne mocite z vodo.

5. Zadobro kvaliteto povrSine in dobro kemijsko reakcijo pri vezavi vioZzne mase je priporocljivo

ro¢no mesanje 15 sekund in vakuumsko 60 sekund.
6. Uporabite meSalno posodo, ki jo uporabljate izkljucno za fosfatno vlozno maso, nikakor ne
isto kot za mavec. Poskrbite da vloZzna masa ne pride v stik z mavcem.

HITRA METODA: pomembi podatki
1. Gladko povrSino vloZzne mase razbrazdate in postavite kiveto v pe¢ pokonci, z dolivnim

kanali navzdol, ne da bi se neposredno dotikala dna ali stene peci (uporabiti keramicni :

distan¢nik).

2. Kiveto postavite v pec, segreto na kongno temperaturo, po 15 - 20 minutah od prvega stika

tekoCine z vloZzno maso. Kontna temperatura je odvisna od vrste zlitine (npr. I-BOND 02,
[-BOND LO in I-BOND NF 900°C).

4. Pe¢ prvih 10 minut ne odpirajte, moznost eksplozije!

KONVENCIONALNA METODA: Ce kivete ne postavite v pet po 15-20 minutah, delo nadaljujte
i po konvencionalni metodi zagrevanja.

Enostavne, neprogramske Zarilne peci
i Kiveto postavite v hladno pe¢ in jo zagrejte na 270°C. Temperaturo vzdrZujte 45-60 minut.
Nato pe€ zagrejte na konéno temperaturo in vzdrzujte 30 - 90 minut, odvisno od velikosti kivete.

Programske Zarilne peci

Temperatura Hitrost gretja | B il LD

| temperature

Sobna temperatura- 270°C ‘ 7°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580°C - kon¢na temperatura kivete (-BOND 02,

|-BOND LO, I-BOND NF 900°C) 9°C/min 30 min

{ SKLADISCENJE: Pri sobni temperaturi
TEMPERATURA VLAGANJA: 19 °C - 23 °C

VARNOSTNA NAVODILA: Izdelek vsebuje kvarc. Tveganje za bolezni pljuc pri dolgotrajni ali
ponavljajoci se izpostavljenosti pri vdihavanju. Ne vdihavati prahu. Priporoéamo uporabo
: obrazne polmaske s filtrom FFP1.

GARANCIJA! Nasa pisna, ustna ali prakticna navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah
: in testiranjih, zato se lahko smatrajo le kot standardne vrednosti. Proizvod se vseskozi testira,
i zato so mozZne spremembe in dopolnitve obstojecih navodil za uporabo.

3. Pet naj ostane na konéni temperaturi za kiveto velikost 1-30 minut, za kiveto velikost

3-40 minut, za kiveto velikost 6 - 60 minut in za kiveto velikost 9 - 90 minut.

UPUTE ZA UPORABU INTERVEST K + B SPEED HR

Fosfatna ulozna masa za krune i mostove , namijenjena brzoj i konvencionalnoj metodi.
Omijeri mijeSanja prah / tekucina: 160 g (1 vrecica) / 40 ml tekucine

VECA KONCENTRACIJA EXPASOLA -+ VECA EKSPANZIJA > VECA KRUNA - Ako je kruna
prevelika smanjite kolicinu Expasola.

1. Modelacija u akrilatima + 5% EXPASOLA

2. MijeSanje vece koli¢ine ulozne mase - 5% EXPASOLA

3. Preporucujemo koristenje metalnih kiveta velicina 6x ili 9x. Za kivetu 6x Koristiti dva
sloja keramicke trake, a za kivetu 9x tri sloja zbog vece potrebe za prostorom ekspanzije.

4. Keramicku traku ne mociti s vodom.

5. Koristiti posudu iskljugivo za uloZznu masu, ne mijeSati gips u istoj posudi. Paziti da ulozna
masa ne dode u kontakt s gipsom.

6. Za dobru kvalitetu povrSine i kemijsku reakciju pri vezivanju uloZne mase
preporuca se ruéno mijeSanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.

BRZA METODA: vazni podatci

1. Glatku povrinu ulozne mase razbrazdati i postaviti kivetu u pe¢ okomito s dolivnim
kanalima prema dolje. Paziti da se kiveta direktno ne dodiruje dna ili stranica peci
(uporabiti keramicki razdjeljnik).

2. Kivetu postaviti u pe¢ zagrijanu na kona¢nu temperaturu nakon 15-20 min. od prvog
kontakta tekucine s uloznom masom. Konacna temperatura ovisna je o vrsti slitine
(npr. I-BOND 02, I-BOND LO i I-BOND NF 900°C).

3. Pe¢ ostaviti na konacnoj temperaturi: za kivetu 1 - 30 min., kivetu 3 - 40 min., kivetu 6 - 60
min. i kivetu 9 - 90 minuta.

4. Pec se prvih 10 minuta ne otvara, mogucnost eksplozije!

UPUTSTVO ZA UPOTREBU INTERVEST K + B SPEED BIH

Fosfatna uloZzna masa za krune i mostove, namjenjena brzoj i konvencionalnoj metodi.
Omijer mjeSanja prah / tekucina: 160 g (1 vrecica) / 40 ml tekucine

VECA KONCENTRACIJA EXPASOLA -+ VECA EKSPANZIJA ~» VECA KRUNA - Ako je kruna
prevelika, smanjiti koli¢inu Expasola.

1. Modelacija u akrilatu + 5% EXPASOLA

2. MijeSanje vece kolicine ulozne mase - 5% EXPASOLA

3. Preporucujemo koriStenje metal kivete velicine 6x i 9x. Za kivetu broj 6 upotrijebiti
najmanmje dva sloje kerakicke trake, za kivetu broj 9 tri sloja keramicke trake, jer je
potrebanm veci prostor za ekspanziju.

4. Keramicku traku ne kvasiti vodom.

5. Za dobru kvalitetu povrSine i dobru hemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase je
preporucljivo ruéno mjeSanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.

6. Upotrijebite posebnu posudu za mijeSanje ulozne mase, nikada posudu u kojoj sa mijeSa
gips. Paziti da uloZna masa ne dode u dodir sa gipsom.

BRZA METODA: vazne napomene

1. Glatku povrSinu uloZne mase nagrubiti i postaviti kivetu u pe¢ uspravno, s dolivnim
kanalimna nadole, da se ne dotice neposredno dna ili stijenke peci (upotrijebiti keramicki
distancer).

2. Kivetu postaviti u pe¢, zagrijanu na konacnu temperaturu, 15-20 minuta od prvega
dodira tekucine sa uloZznom masom. Konacna temperatura zavisi od vrste legure
(npr. I-BOND 02, I-BOND LO i I-BOND NF 900°C)

3. Pec ostaje na konacnoj temperaturi za kivetu velicine 1-30 minuta, za kivetu veli¢ine
3-40 minuta, za kivetu velicine 6 - 60 minuta i za kivetu veli¢ine 9 - 90 minuta.

4. Pec se prvih 10 minuta ne otvara!

NAVOD K POUZIT INTERVEST K+B SPEED CZ:

Fosfatova zatmelovaci hmota pro rychlé i klasické vypalovani.

Misici pomér praSek/tekutina: 160 g (1 sacek) / 40 ml tekutiny

zatmelovani vétsich korunek snizte koncentraci EXPASOLU.

1. Modelace z akrylovych pryskyfic
2. Miseni vétSiho mnoZstvi zatmelovani hmoty

+5 % EXPASOL
-5 % EXPASOL

Zajistite tak spravnou expanzi.
4. Keramické pasky nenamacejte.

5. Smés michejte po dobu patndcti vterin ruéné, dale pak 1 minutu ve vakuu. PFi dodrZeni této
doby michani bude smés fadné rozmisena a povrch odlitku hladky, rovnéZ bude zajiSténa

spravna chemickd reakce.

6. Pro zatmelovaci hmotu a sadru pouzivejte jiné michaci nadoby. Hmota nesmi pfijit do
i SKLADOVAN: pfi pokojove teploté
i TEPLOTA PRI ZPRACOVANI: 19 °C - 23 °C

styku se sadrou!

Rychlé vypalovani - dlezité poznamky

KONVENCIONALNA METODA: Ako se kiveta ne postavi u pe¢ nakon 15-20 minuta rad se
nastavlja konvencionalnom metodom zagrijavanja.

Jednostavne neprogramske peci za Zarenje

Kiveta se postavi u hladnu pe¢ da se zagrije na 270°C. Temperatura se odrzava 45-60
minuta, zatim se pe¢ zagrije na konacnu temperaturu te odrzava 30-90 minuta, ovisno o
velicini kivete.

Programske peci za Zarenje

| Vrileme odrzavanja

Temperatura Brzina grijanja | =

| zavrSne temper.
Sobna temperatura - 270°C 7°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580°C - konatna temperatura kivete
(-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) 9°C/min 30 min

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C - 23 °C

SIGURNOSNE UPUTE: Proizvod sadrzi kvarc. Rizik od oStecenja pluca kroz produzenu ili
ponovljenu izlozenost ako se udahne. Nemojte disati praSinu. PreporuCujemo da nosite
polovicu s maskom s filterom FFP1.

GARANCIJA! Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za koriStenje temelje se na naSem
iskustvu i testiranjima te se lako smatraju standardim vrijednostima. Proizvodi se neprestano
testiraju i zato su moguce promjene i dopune postojecih uputa.

KONVENCIONALNA METODA: Ako se kiveta ne postavi u pe¢ 15 - 20 minuta po ulaganju, dalje
se radi konvencionalnom metodom zagrijavanja.

Jednostavne, neprogramske peci za Zarenje

Kiveta se postavi u hladnu pec i zagrijava na 270°C. Temperatura se zadrZzava 45 - 60 minuta.
Nakon toga se pe¢ zagrije na kona¢nu temperaturu i zadrzava 30-90 minuta, ovisno od
veli¢ine kivete.

Programske peci za Zarenje

Temperatura Brzina zagrijavanja Vreme odrzavanja
Sobna temp. - 270°C 7°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min

580°C - konacna temperatura kivete

(I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) 9°C/min 30 min

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C - 23 °C

UPUTSTVA ZA BEZBEDNOST: Proizvod sadrzi kvarc. Opasnost od oStecenja pluca kroz
produzeno ili ponovljeno izlaganje ako se udiSe. Nemojte udisati

GARANCIJA! NaSa pisana, usmena ilii prakticna uputstva za upotrebu temeljimo na nasim
iskustvima i testiranjima, zato se mogu smatrati kao standardne vrijednosti. Proizvod je
podlozan stalnom razvoju i moguce su promjene i dopune postoje¢ih uputstava za upotrebu.

4. Po vloZeni krouzku ponechte dvifka vypalovaci komory 10 minut uzavfend - hrozi vzplanuti
vosku!

KLASICKE VYPALOVANI: Jestlize neviozite krouzek do pece po 15-20 minutach, musite
: vypalovat klasickou metodou.

VYSSi KONCENTRACE EXPASOLU MA ZA NASLEDEK VETSi EXPANZI. - Vétsi korunky: pii § pece s manudinim ovladanim:

i Krouzek viozte do chladné pece a wyhiivejte a7 na teplotu 270°C. Tuto teplotu udrZujte po dobu

i 45-60 minut.

i yhiejte na konecnou teplotu a tu udrzujte po dobu 30-90 minut podle velikosti krouzku.

3. Doporucujeme pouzti kovovych licich krouzkii velikost 6 nebo 9. Pfi zatmelovani do
krouzku €. 6 pouZijte vzdy dvé vrstvy keramického pasku, u krouzku 9 pouzijte tfi vrstvy. :

Pece s elektronickym regulatorem:
Teplotni rozsah

 Nardst teploty

' Dreni teploty

Pokojova teplota - 270°C 7°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580°C - konecna teplota

(I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) 9°C/min 30 min

1. Zdrsnéte povrch krouzku a krouzek umistéte do vypalovaci pece licim otvorem dol.

Krouzek se nesmi dotykat dna ani stén komory pece.

2. 15-20 minut po za¢atku michdni zatmelovaci hmoty s tekutinou umistéte krouzky
do pece, kierd je vyhfata na konecnou teplotu. Konecénd teplota zavisi na typu slitiny

(napf. I-BOND 02, I-BOND LO a I-BOND NF 900°C).

minut.

GEBRAUCHSANLEITUNG FUR INTERVESTK + B SPEED D

Schnell oder konventionell aufheizbare, phosphategebundene Einbettmasse.
Mischungsverhdltnis Pulver/Flussigkeit: 160 g (1 Beutel) /40 ml Fliissigkeit

JE HOHER DIE KONZENTRATION VON EXPASOL DESTO HOHER DIE EXPANSION - Wenn
Krone zu gross ist, verringern Sie die Konzentration von Expasol.

1. Modellation aus Kunstoff + 5% EXPASOL

2. Anmischen von grosseren Mengen der Einbettmasse - 5% EXPASOL

3. Fir Muffeln 6x und 9x immer Stahl-Muffelringe verwerden. Fiir Metall-Muffelringe der
Grdsse 6 zwei Vlies-Einlegestreifen, der Grosse 9 drei Vlies-Einlegestreifen verwenden, da
ein grosserer Expansionsraum ben6tigt wird.

4. Den Vlies-Einlegestreifen nicht wéssern.

5. Wirempfehlen Intervest K+B Speed erst 15 Sekunden per Hand- und dann 60 Sekunden
im Vacuummischer anmischen damit Sie eine glatte Oberflache bekommen.

6. Benutzen Sie einen Anmischbecher nur fiir Einbettmasse, mischen Sie keine Gipse daran
an. Verunreinigen Sie die Einbettmasse nicht mit Gips.

SCHNELLES AUFHEIZEN: wichtige Hinweise

1. Muffelboden leicht aufrauchen. Muffel aufrecht (Gusstrichter nach unten) und ohne
direkten Kontakt zum Boden oder oder zu den Wanden in den Ofen stellen (Abstandshalter
oder Keramikplatte verwenden).

2. Die Mufell nach 15-20 Minuten nach dem ersten Kontakt der Fllssigkeit mit der
Einbettmasse in den auf Endtemperatur vorgeheizten Ofen stellen. Die Endetemperatur
abhéngig von der Typ Legirungen (Z.B I-BOND 02, I-BOND LO und I-BOND NF 900°C).

3. Haltezeiten der Endtemperatur: 30 Minuten fir Muffelring 1, 40 Minuten fir Muffelring 3,
60 Minuten fur Muffelring 6 und 90 Minuten fir Muffelring 9.

4. Ofentlir nach dem Einlegen der Muffel 10 Minuten lang geschlossen halten!

BEZPECNOSTNI INSTRUKCE: Vyrobek obsahuje kfemen. Nebezpeci poskozeni plice pfi

dlouhodobe nebo opakovane expozici vdechovanim. Nevdechujte prach. Doporu¢ujeme pouziti
ochranne obli¢ejove masky s filtrem FFP1.

3. U krouzku & 1 udrujte konegnou teplotu po dobu nejméng 30 minut, u krouzku &. 3 ZARUKA: V3echny Ustni, pisemné nebo praktické instrukce a naSe ndvody K pouZiti jsou

nejméné 40 minut, u krouzku ¢. 6 alespon 60 minut a u krouzku €. 9 udrzujte teplotu 90 za standardni hodnoty. Nas vyrobek je pfedmétem dalSiho vyvoje, proto si vyhrazujeme pravo

¢ na pipadnou zménu slozeni.

sdélovany a vytvoreny na zakladé nasich vlastnich zkusenosti a testli a je tfeba je povazovat

KONVENTIONELLES AUFHEIZEN: Wenn die Muffel nach 15-20 Minuten nicht in den Ofen
gestellt wurde, miissen Sie konventionell Aufheizen.

Ofen mit konventioneller Ofensteuerung

Muffel in der kalten Ofen legen und auf 270°C heizen. Bei 270°C fiir 45-60 Minuten halten.
Danach auf Endtemperatur heizen und 30-90 Minuten (abhé&ngig von der Mufellgrosse)
halten.

(Ofen mit Computersteuerung

Temperature | Steigerung | Haltzeit
Raumtemperatur - 270°C 7°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580°C - Endtemperatur

(-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) 9°C/min 30 min

LAGERUNG: Raumtemperatur
EINBEHTT-TEMPERATUR: 19 °C- 23 °C

SICHERHEITSHINWEISE: Das Produkt enthalt Quarz. Gefahr von Lungenschaden bei langerer
oder wiederholter Exposition beim Einatmen. Staub nicht einatmen. Es wird eine Halb-
Gesichtsmaske mit Filter FFP1 empfohlen.

GEWAHRLEISTUNG! Unsere Anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie
mundlich, schriftlich oder im Weg praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren
eigenen Erfahrungen und Versuchen und konnen daher nur als Richtwerte gesehen werden.
Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb
Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor.
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INSTRUKCIJE ZA UPOTREBU INTERVEST K + B SPEED SRB

Masa za ulaganje na bazi fosfata, za ulaganje “speed” metodom ili konvencionalnom
metodom.

Odnos praha | tecnosti pri mesanju : 160 g (1 vreca) /40 ml Expasol-a

VECA KOLICINA EXPASOL-a(tecnosti) --» VECA EXPANZIJA -+ VECA KRUNA -+ Ako je kruna
pre-velika, smanjiti kolicinu Expasol-a.

1. Modelovanje u akrilatima + 5% EXPASOL

2. Mesanje vece kolicine ulozne mase - 5% EXPASOL

3. Preporucujemo upotrebu metalne kivete pri veliCini 6x i 9x. Uvek koristiti 2 sloja
keramicke trake za kivetu br.6 | 3 sloja trake kada se koristi kiveta br.9, da bi se obezbedila
dobra expanzija.

4. Keramicku traku ne kvasiti vodom.

5. Da bi hilo dobro izmesano, dobra hemijska reakcija, kao i dobar kvalitet povrsine,
preporucujemo da se mesa 15 sec. rukom pa 60 sec u vakuumu.

6. Masu za ulaganje ne mesati u istoj posudi u kojoj se mesao gips. Voditi racuna da masa
ne dodje u kontakt sa gipsom.

BRZA METODA: vazni podaci

1. Glatku povrsinu ulozne mase izbrazdati | postaviti kivetu u pec uspravno, sa ulivnim
kanalima na dole, i paziti da kiveta ne dodiruje dno ili stranice peci(upotrebiti keramicki
odbojnik).

2. Kivetu postaviti u pec, koja je zagrejana na konacnu temperaturu, nakon 15-20 min.
Konacna temperatura zavisi od vrste legure (npr. I-BOND 02, I-BOND LO i I-BOND NF
900°C).

3. Odrzavati konacnu temperaturu min. 30 minuta za kivetubr.1, 40 minuta za kivetu br. 3, 60
minuta za kivetu br. 6 i 90 minuta za kivetu br. 9.
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®octhaTHa Maca 3a BNOXyBare 3a KOPOHKI U MOCTOBI , CO MOXHOCT 3a 6p3a MeTofa, HO
11CTO Taka 1 KOHBEHLMOHaHa MeTofia Ha BNOXYBak-e
CoopHoc 3a Mellarbe Ha npas / TevHocT: 160 1 (1 nakyBarbe) / 40 MA TeYHOCT

MOrOJIEMA KOHUEHTPALIMJA HA EKSPAZOL -+ TOFONEMA EKCMNAH3WJA -+
MTOrONEMA KOPOHKA -+ Ako e KopoHKaTa norosieMa, HamasneTe ja KonmdmHara Ha Ekspazol.

. Mopemparse B0 akpunar
. Mewwarbe Ha noroniema Konm4mHa Ha Maca
. Bu npenopallysame ynoTpeba Ha MeTanHu KuBeTu CO BenmuvHa 6x 1 9x. 3a kuBeTa co

+ 5% EKSPAZOL
- 5% EKSPAZOL

ronemmuHa 6p 6 ynotpebeTe Hajmasky 2 Coja Kepamudka Tpaka, 3a kuseta 6p 9 6apem 3
Croja Kepamm4ka Tpaka, 3aToa LUTO e NoTpebeH Noroiem NPoCTop 3a ekcnaHauja.

. Kepamiykara Tpaka He ja noTonyBajTe BO BOAA.
. 3a pobap KBaMT Ha NoBPLLMHUTE 11 A06Pa Xemucka peakuvja npv CTBPAHYBAHETO Ha

Macata 3a BNOXyBarbe Ce Mpenopayysa payHo Meluarse 15 cekyHam 1 Bakyymcko 60
CcekyHan.

. YnotpebysajTe nocebeH caf 3a MelliaHe Ha MacaTa 3a BNI0XYBarbe 11 HYKOraLll He ja MeLlajTe

BO Caj Kafie LITO MPETXOAHO CTe Mellane rvnc. BHuMasajTe Macata 3a BNOXYBHE Aa He
[10jfe BO A0V CO MANC .

BP3A METO[IA: BaxHM noaaToLy
. [natkara noBpLUMHa Ha MacaTa 3a BNoXyBatbe Ce 1130pa3fyBa 11 KiBeTaTa ce BHecyBa BO

nedkara o JOMMBHUTE KaHan HazoAy HO Taka LUTO Aa He Ce fOMvpa HeMOCPEeaHO CO AHOTO
A 3NA0BITE HA NeYKaTa (0a ce ynoTped KepaMuyki pasnpojyBaY).

. Kuetara fia ce nocTasu BO Medkata 3arpeaHa Ha KOHe4Ha Temnepatypa, nocne 15-20

MVIHYTV Of} OYETOKOT Ha 3aMELLYBAHLETO Ha TEYHOCTA CO MacaTa 3a BoXyBarbe. KpajHaTa
Temneparypa 3ascu Of TnoT Ha MeTanoT LLTo ce ynotpebysa (Ha npymep I-BOND 02,
[-BOND LO 1 I-BOND NF 900°LY)

. Meykara ga ocTaHe Ha KOHeYHaTa Temneparypa 3a KieeTa co ronemuHa 1-30 MuHyTY, 3a

KBeTa CO roniemuHa 3-40 MyHyTHW, 3a KiBETa CO roneMuHa 6 - 60 MUHYTI 1 32 KuBeTa CO

WORKING INSTRUCTIONS INTERVEST K + B SPEED GB :

¢ you should use conventional burnout.

Shock heat or conventionally heatable, phosphate-bonded investment material.

Mixing ratio powder/liquid : 160 g (1 bag) / 40 ml liquid

crown is to big, the concentration of Expasol should be reduced.

1. Wax-up using acrylics
2. Mixing bigger quantities of investment

+ 5% EXPASOL
- 5% EXPASOL

3. Using of metal ring 6x or 9x is recommended. Always use two liners when using ring

number 6 and 3 liners when using ring number 9 to provide good expansion.
4. Do not wet ceramic liner with water.

5. For good mixture, good chemical binding and smooth cast the investment should be mixed

15 seconds by hand and 60 seconds by vacuum.
6. Use different mixing bowl for investment and stone. Take care that investment does not
come into contact with stone.

RAPID FIRING: important notes

ceramic plate.)

type of alloy (eg. I-BOND 02, I-BOND LO and I-BOND NF 900°C).

number 9.
4. Keep furnace door 10 minutes closed after insertion of the mould!

INSTRUCCIONES DE USO INTERVEST K + B SPEED ES

Intervest K+B Speed es un material de revestimiento a base de fosfatos para coronas y
puentes dentales, apta tanto para el método rapido como también para el convencional.

Proporcion de la mezcla de polvo/liquido: 160 g (1 bolsita) / 40 ml de liquido

MAYOR CANTIDAD DE EXPASOL MAS EXPANSION - UNA CORONA MAS GRANDE si la corona
es demasiado grande, es necesario reducir la cantidad de Expasol.

1. Modelado en resinas + 5% EXPASOL

2. Mezcla de mayores cantidades materiales de revestimiento - 5% EXPASOL

3. Recomendamos la utilizacion de muflas de metal para el tamafo 6x y 9x. Para la mufla del
tamafio 6 utilizar por lo menos 2 capas de tira de base cerdmica, para la mufla del tamafio 9
utilizar 3 capas de tira de base ceramica, ya que se necesita mas espacio para la expansion.

4. No moje con agua la tira de base ceramica.

5. Para obtener una mejor calidad de la superficie y una buena reaccion quimica al fraguar el
material de revestimiento, es recomendable mezclar manualmente durante 15 segundos y al
vacio durante 60 segundos.

6. Utilice el recipiente para el mezclado que utiliza solamente para la mezcla de revestimiento a
base de fosfatos, de ningtn modo use la misma que para el yeso. Trate de que el material de
revestimiento no entre en contacto con el yeso.

METODO RAPIDO: datos de importancia

1. Raye la superficie lisa del material de revestimiento y coloque la mufla levantada en el horno,
con los canales de vertido hacia abajo sin que toquen directamente el fondo o la pared del
horno (utilizar separador ceramico).

2. Coloque la mufla en el horno calentado a la temperatura final, después de los 15 - 20 minutos
desde el primer contacto del liquido con el material de revestimiento. La temperatura final
depende del tipo de aleacion (por ejemplo I-BOND 02, I-BOND LO e I-BOND NF 900°C)

3. Elhorno debe quedar en la temperatura final para una mufla del tamafo 1 -30 minutos, para
una mufla del tamafio 3-40 minutos, para una mufla del tamafio 6 - 60 minutos y para una

E: interdent@interdent.hr Zemunska 22, lok 3

RS-11070 Novi Beograd
T/F. +381/11 217 53 74
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4. Pec se ne otvara prvih 10 minuta!

KONVENCIONALNA METODA: Ako se kiveta ne postavi u pec nakon 15-20 minuta, ulaganje
se nastavlja konvencionalnom metodom.

Jednostavne neprogramske peci za zarenje
Kiveta se postavi u hladnu pec | zagreva se do 270*C.Temperatura se odrzava 45 - 60minuta.
Zatim se pec zagreje na konacnu temperaturu | odrzava 30 - 90minuta.

Programske peci za zarenje
| Vreme odrzavanja

' Brzina grejanja

Temperatura Krajnje temp.

Sobna temp. - 270°C 7°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580°C - konacna temp.

(-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) 9°C/min 30 min

SKLADISCENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C - 23 °C

BEZBEDNOSNA UPUTSTVA: Proizvod sadrzi kvarc. Opasnost od oStecenja pluca kroz
dugotrajnu ili ponovljenu izloZzenost ako se udise. Nemojte udisati prasinu. Preporucujemo da
nosite pola maske sa filterom FFP1.

GARANCIJA! Nasa pisana, usmena, ili prakticna uputstva za upotrebu, temelje se na nasim
iskustvima | rezultatima | radi toga se mogu tretirati samo kao standardne vrednosti.Proizvod
se | sve vreme testira | moguce su promene | dopune postojecih uputstava za upotrebu.

ronemuHa 9 - 90 MUHyTU.
4. MMpsute 10 MUHYTI Neykata He ce oTBapa!
KOHBEHUWMOHAJTHA METO[A: Ao kniBeTaTa He ce CTaBi BO neykara no 15-20 MuHyTH,
paboTara NPOAO/HKYBa MO KOHBEHLVIOHAIHA METOAA Ha 3arPeBarLe.
EnHocTaBHw, Henporpamypanit neYky 3a Xaperse
KuseTata ce nocTaByBa BO lafHa nevka 1 ce 3arpesa Ha 270°Ll. Temnepatypara ce 3agpxysa
45-60 MrHyTW. [10TOA NeYkaTa ce 3arpesa Ha KOHedHaTa TeMneparypa 1 e 3aapxyea Ha Hea
30-90 M1HyTK, 3aBMCHO Of FOSIEMHATA Ha KVBETATA.

[porpamnpany neyku 3a xapere

Temnepatypa BbpanHa Ha Bpeme Ha 3aapXyBatse Ha
| 3arpeBarbe | KOHeuHara Temneparypa

CobHa Temnepatypa - 270°L|, 7°LL/ MuH 40 MuH

270-580°L, 7°LL/mmH 30 muH

580°LL - KoHe4Ha Temnepartypa Ha kviBeTara

(-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) ~ 9°LL/mu 30 MuH

CKNAOWNPAHGE: Ha cobHa Temnepatypa
TEMMEPATYPA HA BNTOXXYBAHSE: 19 °C - 23 °C

BE3BEAHOCHW NHCTPYKLUWW: Mpor3BoLoT CoapKu KBapLL.[10CTOM puanK Of OLUTETYBare
Ha 6enuTe apoboBM BO Cyaj Ha AOArOTPajHa UM MPOMOHTPaHa M3N0XKeEHOCT. MpallakoT aa He
ce BavwyBa. Mpenopayysame npu paboTa Hocerbe Ha Macka co hnntep EQMT.

TAPAHLIMJA! HatumTe HanmLiaHm, YCMEH M NPaKTUYHM YNaTCcTBa 3a KOPVCTeHe Ce TeMenat
Ha HALeTO VICKYCTBO W TECTVparbara Ma 3aToa Ce CmeTaaT 3a CTaHAapaHM BPEOHOCTU.
Mpon3BoauTe NOCTOjaHO Ce TecTupaaT 1 3aToa Ce BO3MOXHW MPOMEHV U [OMOSHyBarbe Ha
yYNaTCTBOTO KOE BEKe NOCTOM.

CONVENTIONAL BURNOUT: If you do not place the mould in the furnace after 15 - 20 minutes

Furnaces with conventional control
: Place mould in cold furnace and heat it up to 270°C. Maintain at this temperature 45 -60
¢ minutes. Heat up to final temperature and maintain it 30 - 90 minutes, depending on the size

HIGHER EXPASOL CONCENTRATION ~-» MORE EXPANSION - BIGGER CROWN - If the i of the mould,

¢ Furnaces with computer control

Temperature Rate of heating Holding time
Room temperature - 270°C 7°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580°C - final temperature

(I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) 9°C/min 30 min

STORAGE: at room temperature
INVESTING TEMPERATURE: 19 °C - 23 °C

1. Roughen the mould surface and place the mould with the funnel former facing down and § SAFETY INSTRUCTIONS: Product contains quartz. Risk of damage to lungs through prolonged

without direct contact to the bottom or the walls in the furnace. (Use distance holder or
¢ with filter FFP1.

2 PI?CE the moullds in the furna.ce,l Wh'Ch,haS been heateq up to final temperature, 15- 20 WARRANTY! Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations
minutes after first contact of liquid and investment. The final temperature depends on the : ) . .
¢ for use are based upon our own experience and trials and can only be considered as standard

3. Maintain the final temperature at least 30 minutes for mould number 1, 40 minutes for ;?]Eii’r:u(:sﬁirggL:;;Sr:z:’zz]ed {0 further development. Therefore changes in construction
the mould number 3, 60 minutes for the mould number 6 and 90 minutes for the mould P '

or repeated exposure if inhaled. Do not breathe dust. We recommend wearing half facemask

mufla del tamafo 9 - 90 minutos.
4. No abra el horno los primeros 10 minutos ya que hay posibilidad de explosion!

METODO CONVENCIONAL: si no coloca las muflas en el horno después de 15-20 minutos,
contintie el trabajo seguin el método convencional de calentado.

Hornos simples, no programables

Coloque la mufla en el homo frio y caliéntelo a 270°C. Mantenga la temperatura durante
unos 45-60 minutos. Después caliente a la temperatura final y manténgala 30-90 minutos,
dependiendo del tamario de la mufla.

Hornos programables

| Velocidad de | Tiempo de mantenimi
| de la temperatura final

Temperatura

| calentado

Temperatura ambiente - 270°C 7°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580°C - temperatura final de

la mufla (-BOND 02, I-BOND LO, o .
1-BOND NF 900°C) 9°C/min 130 min

ALMACENAMIENTO: A temperatura ambiente.
TEMPERATURA DE REVESTIR: 19 °C - 23 °C

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD: EI producto contiene cuarzo. Riesgo de dano a los pulmones
por exposicion prolongada o repetida si se inhala. No respire el polvo. Recomendamos usar
mascarilla con filtro FFP1.

GARANTIA: Nuestras instrucciones de uso escritas, de forma oral o précticas, se basan en
nuestras experiencias y pruebas realizadas, por 1o cual pueden considerarse como valores
estdndar. El producto sigue siendo probado continuamente y es posible que haya cambios y
ampliaciones en las instrucciones de uso existentes.



ONOJIHUTEJIbHBIE UHCTPYKUWUW NO
PUMEHEHWIO INTERVEST K + B SPEED

®OOCHATHA NMAKOBOYHAA MACCA AJ19 KOPOHOK 1 MOCTOB, UCMOJb3YETCA MPA
LLIOKOBOM 1 KNACCWMYECKOM METO/E.

COOTHOLLELLEHNE MNP SAMELLBAHN: (MOPOLLOKAKAKOCTD) 160 r (1 MAKET) / 40
M1 XXMOKOCTN

YEM BOJIbLLIE KOHLEHTPALUMA EXPASOLA -+ TEM BOJIbLUE PACLUNPEHVE -
BOJIbLLAA KOPOHKA - Ecim kopoHKa 60/bLUasi, YMeHbLLMTL KO4ecTBO Expasola.

1. MogennposaHvie 13 akpunata +5% EXPASOLA

2. 3amewwBaHie BObLIOMO KOMYECTBA MAKOBOYHOM Macchl - 5% EXPASOLA

3. Mpw nakoBke BOMbLLKX PABOT PEKOMEHYEM MPUMEHSITb MydenbHble Konblia 6X 1 9X 13
vetanna. [1na mydensHoro konblia No. 6 1enonb3oBaTs MPOKIaRoUHyio IEHTY B 2 ¢os, a
nns paamepa No. 9 Mcrnonb3oBaTh MPOKMANoYHyi0 NEHTY B 3 ¢ost T.K. TpebyeTcst 6onblue
MECTa [J151 PacLUMPEHIS Macchl.

4, Kepamn4eckyto EHTY He MOYITL BOAOM.

5. [Ina nonydyeHns 6onee rNaaKom NOBPXHOCTV MOAEN 11 AyHLLEN XMMUYECKON peaKLvv npu
3aTBEPAEHIM NAKOBOYHOM MACCh, PEKOMEHIYETCS 3aMeLLBaHME BRYHHYIO Kak MUHIMYM 15
CEKyHL, 1 3ameLLMBaHve B Bakyyme 60 CekyHa,

6. [In9 3aMeLLmMBaHyIs NakoOBOYHOM MacChl MPUMEHSTb CNELManbHy0 NOCyAay, HO He Ty, 0Topas
119 runca. Y4TuTe, nakoBOYHash Macca He A0/MKHA COMPUKAcaThCst C TUMCOM.

LLIOKOBbII METOLL; BAXKHO!

1. [napKyto MOBEPXHOCTb NaKOBOYHOM MACChl B3PLIX/NTh, 1 MOCTABUTH KIOBETY BEPTUKALHO B
nedb NNTHEBLIMY KaHanamu K H3y, Tak YTo Obl CTEHKM 11 [IHO KIOBETbI HE Kacamch CTEHOK
neym (1Cronb30BaTh PEOPVICTYIO KEPAMMHECKYIO MAUTKY B KA4ECTBE AVCTAaHLOHHMKA).

2. Mo wcTeyeHnn 15-20 MUHYT C MOMEHTa CONPUKOCHOBEHIIS XXINAKOCTY G MaKOBOUHOM MacCoil,
KIOBETY BCTaBYTb B Meyb, PA30rPETYI0 HA KOHEUHYIO TemnepaTtypy. KoHeyHas Temnepatypa
3aBucKT 0T BiMAa crnasa (Hip. I-BOND 02, I-BOND LO v I-BOND NF 900°C)

3. Meyb MyCTb OCTaHETCS Ha KOHEYHOM Temnepartype Ans kioeeTbl NO. 1-30 MuHyT, ANs KIOBETbI

RUS

OAHFIEZ XPHZHZ INTERVEST K + B SPEED GR

YAkd emévouonc ouYKOMNUEVO e dwadopikd Ghac Tou Uropet va Beppavoet eite Le BepUIKO
MAAyUa eiTe pe oupBaTiké TpdTo.

Avahoyia piEng okovnc/uypol: 160 g (1 oakouhakl) /40 ml uypd

YWHAOTEPH ZYTKENTPQZH EXPASOL -+ MEPIXXOTEPH AIAXTOAH -+ MEFAAYTEPH
STEOGANH ~» Av n ateddavn elvat unepBolka Leyéin, n ouykévrpwon Expasol 6a mpémel va
pewoel.

1. KohoUrwya e akpulka + 5% EXPASOL

2. Mién peyohUTepwy MOCOTATWY EMEVOUOT - 5% EXPASOL

3. Ta peyedn 6By kat 9x ouviotaTal n xpron HETAAKWY GaKTUNWV. Xpnoworolette mévta 2
aywyoug emévduong oTav Kavete xpron SaKTUAIOL VoUuEPO 6 Kal 3 6Tav KAveTe Xpron
SaKTUNOU VOUEPO 9 yla eTiTeuEn KOG GIAOTOANG.

4. Ta Koo piyua, Kahd Xnuiko Seal6 Kai Aefo amotimwya n enévouan meenet va avaptyBei yia
15 deutepdAertta e To XL kat 60 deutepOAemTa pe Kevo.

5. Xpnolworoteite SladopeTd UMoA WiENg yia Ty emévduon Kat SladopeTikd yia akAnpd youo.
®povtileTe WOTE N EMEVOUON VA NV EPXETAL O€ eMadr| pe Tov yuo.

TAXEIA KAYZH: onuavtikeg emonuavoeig

1. Tpaylvete TV emdavela Tou KOAoUTIo) Kal TOMOBETE(Te TO KAAOUTL OTOV GOUPVO HE TOV
SlapopdwTr xoavng va BAEMEL TIPOG TA KATW Kal XwpIC Gueon enadr| pe Tov muBpéva n
TA TOWLATA TOU GOUPVOU. (XPNOIOTIOETE CUYKQATNTH ANOCTACEWC ) KEQAUIKO OIOKO.)

2. TomoBeteite 1@ Kaholria oTov ¢ovpvo, O omoiog éxel BeppavBel expl TV TEAKN
Beppokpaoia, 15-20 Aemtd petd and TV MEWTN EMAdr TOU LYPOL pe TV ermévouar. H
Te\kr) Beppokpacia e€apTaTal armoé Tov TOMO Tou PETAAOU (TLy. I-BOND 02, I-BOND LO kau
[-BOND NF 900°C)

3. Mnv Bpéxete/uypalveTe TOV KEPAUIKO Qywyo HE VEPO.

4, Ampeite v TeAkr Beppokpacia yia touhdyiotov 30 Aertd yia kaholr voouepo 1,
TouAGyioTov 40 ATt yia KahoUTt voUpeo 3, TOUAAxIaTov 60 AeTTTd o KaAoUTT VOULEQO 6

INTERVEST K + B SPEED

No. 3-40 muHyT, fng kioeTbl No. 6 - 60 MuRyT 1 1 kioeTbl No. 9- 90 MUHYT.
4. Tleyb He OTKpbIBaTh B TeyeHre 10 MuHYT!
KOHBELIMOHANBHBIA METO[: Ecnv kioBeTy Bbl He BCTABUAM B Meqb MocTe
15-20 MUHYT, TO paboTy NPOAOKAITE KOHBEHLIMOHAbHBIM METOIOM.
06bI4Has neyb - 6e3 Nporpammbl
KioBeTy HEOOXOAMMO NOCTaBITb B XONMOAHYIO Mevb W HarpeTb Ha 270°C. Bpems nopaepxaqns
Temneparypsl 45-60 MUHYT. 3aTeM Medb HarpesBaeTcs A0 KOHEYHOM Temnepatypbl W
noanepxvisaetcs 30-90 MUHYT, B 3aBUCKMOCTY OT PasMepa KIOBETbI.

MporpaMm1poBaHHast nedb

| Bpems nopaepxaxus
| KOHEYHOM Temmneparypbl

Temneparypa CkopocTb

| HarpesaHus

KomHatHast Temneparypa - 270°C 7°C/MnH 40 MyH
270-580°C 7°C/MuH 30 MuH
580°C - KoHe4Hast TemrnepaTypa KioBeTbl

(-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) + 9°C/muH 30 MuH

XPAHEHWE: Mpy komHaTHOM TemnepaTtype
TEMMEPATYPA 3AJIVBKI: 19 °C - 23 °C

MPABWNA TEXHVKW BE3OMACHOCTW: TMpomyKT comepuT keapl, Puck noBpexmeHs
JIETK/X B PesysbTate [JIATENBHOTO UMM MHOMOKPATHOrO BO3AEICTBIS MpY BOpiXaHuW. He
BAbIXaTe MblNb. Mbl PEKOMEHAYEM HOCUTb NOYMACK C hrnbTpoM FFP1.

TAPAHTWSA! Hawwm nucbMeHHble, YCTHbIE MW NPAKTUYECKWE UHCTPYKLIMM NO UCTIONB30BAHNIO
VICXOLST U3 HALEro OMbiTa 11 TECTUPOBAHMIA, N NOSTOMY 3HAYEHNS, YKa3aHHbIE B MHCTRYKLSX
MOryT PaccMaTpHBaTLCs TOMBKO B KAYECTBE CTaHAaPTHbIX. [MPOAYKT NOCTOSHHO NPOBEPSiETCS,
MO3TOMY BO3MOXHbI VIBMEHEHNS N AONONHEHNS K CYLLECTBYIOLLMM MHCTRYKLMSM.

Kat Touhéyiotov 90 AT yia KahoUTT VOULEQO 9.
5. Kpatdre v roépta tou dpoupvou kelotr yia 10 Aemtd petd tnv eloaywyr Tou kahourtol!

2YMBATIKH KAYZH: Av 6ev tomoBethoeTe To kahoUrtt atov ¢poupvo 15-20 Aentd petd and
TNV TIPWTN enadn Tou LYPOD He TNV EMEVOUCT Ba TIPETIEL VA XPNCILOTIONCETE CUUBATIKA KaUon.
®olpvol pe oupBatiki poBLoNn/xelplopd

TomoBeteite TO KAAOUTI OE KPUO GolPVO Kat BepuaiveTe LEXPL Toug 270°C. Alatnpeite o° autn
™ Bepuokpacia yia 45-60 Aerttd. AuEaveTte Tn BepudTNTA PEXPL TNV TEAKN) BepHOKAsIa Kal TN
dlatnpette 30-90 Aerttd, avaloya pe To péyeBog Tou Kahoutto.

®olpvol pe NAeKTPOVIK PUBLLON/XELPLOUO

Oeppokpaaia PuBuog 6epuavang Xpovog diatrpnong
Oepp. Awyariou - 270°C 7°C/hemtd 40 Aertto
270-580°C 7°C/Nemtd 30 Aerttd

580°C - TeAikr| Bepy.

(-BOND 02, I-BOND LO, -BOND NF 900°C) 9°C/emto 30 Aertto

ANOBHKEY2H: Beppokpacia dwuatiou
OEPMOKPAZIA KATA THN ENENAYZH: 19 - 23 °C

OAHTIEZ ASOANEIAS: To mpoidv mepigxel xahalia. Kivouvog mpdkinong BAGBNG oToug
TVeOoveg AOyw TIapaATETAPEVNC A emavelnuuevng ékBeong oe Tepimwon elorvong. Mnv
QVATIVEETE Tr) OKOVN. 2uVIoTOUPE Va GOPATe PAoKA Nicews Tipoowriou pe ¢piktpo FFP1.

EMTYHZH! Efte nmopeyovtal mpodopikd, €lte ypartwe, eite péow MPOKTIKWY, Ol OUCTACEIQ
pag 6oov agopd T xeron BaoiCovral otn Sikr HOG epmelpia Kal o8 GOKILEC KAl JMopolv va
BewpolvTal Povo we ULMOGEYUATKG KEmpla. To TPoiov pag elval avTikeluevo Teparrépw
avarTuéne. Emopévwg, diatnpolpe To SIKaiwLa TEOTOTIONCEWY 0 GO Kat oUvBean.

hgn HY BOMbIHLLA KOCbIMLLIA KZ
CKAV/IAP INTERVEST K + B SPEED

KOPOHKAJIAP XXBHE KOMIP/IEP YLLIH ®OCHAT OPAYbILLI MACCACHI, ECTEH TAHY
JKSHE KINACCUKAITBIK SAICTE KOJTAAHBINALPBI.

APATACTBIPY APAKATBIHAC!: (YHTAK/CYVBIKTHIK) 160 T (1 TIAKET) / 40 M/ CYbIKTBIK

KOVbIMAbLTBIFbI HEFYPITBIM KON BONICA EXPASOLA -+ COFYPJIbIM KOJTAHY ASIChI
KEHIPEK -+ YJIKEH KOPOHKA -+ EMEP KOPOHKA YJIKEH BOJICA EXPASOLA CAHbIH
ASANTY.

1. AkpunaTTaH KypacTpy + 5% EXPASOLA

2. OpayblLL MaccaHblH, Y/IKeH CaHbIHbIH apanacTbipybl - 5% EXPASOLA

3. YNKeH yMbICTapbIH OPayblLLbIHBIH XXaHbIHAa MeTanaaH 6 X xaHe 9 X Mythen cakvHanapsH
KonpaHyra keHec Oepemia. Myden cakpHackl yiiH No.6, kabarTai Tecem neHTaHbl 2
KONAaHbINCHIH, entem ywiH No. 9 Tecem NeHTaHbl 3 BUTKeHI kabaTTai MaCCaHblH KEHEATYi
YLWIH OpbIH kebipek kepek 6onadbl KomaaHy.

4. Kepamuka feHTacbiH CymMeH cynamay.

5. Teric 6eTTeH acTam ynrinep »aHe »akchl XUMIAbIK PEaKLMSHbIH anynaps! VLLiH opaybilL
MaccaHblH, KaTybiHaa, 15 CeKyHATEPAH MUHIMYMbI XeHe 60 CeKyHATEPAH BaKyyMbIHAAFbI
apanacTbipy PeTiHae apanactsipy YCbHbIaab!.

6. Opayblll MaccaHblH apanacTbipynapbl YLiH apHavbl bigbICTbI KonaaHy, Gipak rmnc yilid
backanapmeH. EckepiHia, opayblLLl Macca runcreH XaHacybiMbi3 Kepex.

LLIOK BLICI: MaHpi3ap!!

1. Opayblw MacCaHbH, Teric O€Ti KOMChITChIH, X6He TOMeHri XafblHa KyloFa apHasFaH
KaHanmapMeH NeLLKe Tik KIOBETKE LIAPT KOSIP e, KOBETTEP KabbIpFa (KabblpFauibl Kepamuka
TaKTachlH [MCTaHLMOHHVKA PeTiHAE KOMmaHblny) Mmew Kabblpranapbl TUMEATHAEN eTin
KOnanaHy KaKeT.

2. Opaylubl MaccameH Cy/bIKTbIK KocblnFaHHaH KeiiH 15-20 MUHYT 6TKeH COH, €H COHFbl
TemnepaTypachiHa [eiH biChiFaH MELLKe KIOBETTb OPHANACTLIDY KAXKET.

3. Mew No. 1 KioBeT yLLiH - 30 MUHYT COHFbI TeMMepaTypackIH cakran TypchiH, No. 3 - 40 MuHyT
, No. 6kioBeT yLwit — 60 MuHyT, No. 9 KOBET YLLiH — 90 MUHYT.
4. Mewri 10 MuHyTTai awnay kepek!

KOHBELMOHANBbI BLIC: erep kioBeTaHbl 15-20 MHYTTaH KeliH nelike canvaca, oHaa
KYMbICTbI KOHBELMOHAbAB! SAICNEH XarFacTbipa OepiHia.

bargapnamacsIia kapananbiM neLu.

KroBeTaHb! CankplH NelLKe opHanacTbipbin, newTi 270°C AeiiH Kpl3aplpy KaXeT. TemnepatypaHbl
ycTan Typy yakbimsl 45-60 MuHyT. CofiaH KeiiH MeLL eH, COHFbl TeMnepaTypacsiHa AeiiH Kpi3bin
30-90 MUHyTTal TEMMEPATYPCLIH VCTan Typagpl, KIOBETTbIH KeneMiHe BaitnaHbICTbl.

Barpapnamansi new

CoHFbl TeMnepaTypachbiH
| yeTan Typy yakbiTbl

Temneparypa XKbibiTy

| XbUiaMabIFbl

Benwme Temnepartypcsl 270°C 7°C/MuH 40 MuH
270-580°C 7°C/MuH 30 MvH
580°C KioBETaHbIH COHFbI TEMMEpaTypacs!

(I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) + 9°C/muH 30 MvH

CAKTAY: Benme TemneparypacbiHaa
K¥H0 TEMMEPATYPACbI: 19 °C - 23 °C

KOPFAFBILL KYPAJIOAP: Byn 3aTTbiH kypambiHaa keapy, 6ap. ¥3ak Hemece GipHele peT
KONOaHFaH Xarnaaina eknere KayinTi. LLlaHmbl »xytnacbH. FFP1 dunbTpi 6ap xapTbinait
BeTKanKbILL KoMaaHFaHAapbIHbI3 AYPbIC.

KEMNAIK! KonpaHy 6oibiHWwa xa3bala, ayblalla HemMece ToxipnbeniK HyckaybIKTapbiMbl3
6i3niH, ToXipudeMia beH TecTineynepaeH LWbiradpl, COHAbIKTAH HyCKay/blKTapaa KepceTireH
MBHIEp TeK CTaHAapTThl PETiHAE FaHa Kapasybl MyMKiH. OHiM yHeMi Tekcepineq, COHApIKTaH
Kasipri HYCKay/bIKTapFa 63repicTep MeH TOMbIKTbIPYAAP eHri3inyi MyMKIH.

KRONE IN MOSTICKI - OKVIRNE VREDNOSTI / CROWNS AND BRIDGES - RECOMMENDED VALUES / KRONEN UND BRUCKEN - RICHTWERTE
CORONAS Y PUENTES - VALORES INDICATIVOS / KORUNKY A MUSTKY - DOPORUCENE KONCENTRACE / KRUNE | MOSTOVI - OKVIRNE VRIJEDNOSTI

Hitra vioZzna masa za krone in mosti¢ke na fosfatni bazi. / Shock heat or
conventionally heatable, phosphate-bonded investment material. / Universell
Einbettmasse fur Kronen und Briickentechnik flir schnelles und konventionelles
Aufheizen / Un material de revestimiento a base de fosfatos. / Fosfatova
zatmelovact hmota pro rychlé i klasické vypalovani. / UloZzna masa za krune i
mostove na fosfatnoj bazi / ®ochatHas nakoBo4Has Macca [is KOPOHOK 1
MOCTOB /1711 LLIOKOBOrO MeToAa / MocT neH kabbipLUakTapFa apHasiFaH LLIOK afjici

KOPOHKW 1 MOCTbI - PEKOMEHAYEMAS KOHLIEHTPALLWS / TIC KAMTAMACDI XX9HE TIC MOCTUI1 — ¥CbIHbIJIATbIH LLUOFbIPJIAHYDI

Neplemenite Zlitine za keramiko / Non-precious alloys
ceramic alloys / Kronen und Bricken in Nichtedelmetall
Aufbrennlegirungen / Aleaciones no nobles para ceramica /
Nahradni slitiny / Neplemenite slitine za keramiku /
HenparoueHHble cnnasbl MO Kepammky / Kepammkara
YKCaCTBIPbUIFAH achl éMEC Kocnanap

(I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF,

Zlate Zlitine za keramiko / Gold ceramic alloys / Kronen und
Briicken in Edellmetall Aufbrennlegirungen / Aleaciones de oro
para ceramica / Slitiny s vysokym obsahem zlata / Zlatne slitine
za keramiku / 30n0Tble cnnasbl oA kepamnky / Kepamiikara

VKCACTbIPbIIFAH aTbiH KOCna

(ORPLID KERAMIK 4, ORPLID KERAMIK 3,
ORPLID KERAMIK 2, DEGUDENT U, BIOKER...)

Zlitine za keramiko z zmanj$ano vsebnostjo zlata / Precious
ceramic alloys with smaller % of gold / Kronen und Briicken
in Reduzirten Edellmetal Aufbrennlegirungen / Aleaciones con
menos % de oro para ceramica /Drahokovoveé slitiny s nizsim
obsahem zlata / Slitine za keramiku s reduciranim sadrzajem
Zlata / Cnnasbl Nof, KePaMyIKy C HU3KIM COepMXaHem /
KypamblHzia anTbiH a3 Kepamikara YKCACTbIPbIFaH Kocra

Zlitine s taliS¢em pod 1150°C / Alloys with liquidus under
1150°C / Kronen und Briicken in Universellegirungen mit
Liquidus T unter 1150°C / Aleaciones con punto de fusion
debajo de 1150°C / Slitiny s bodem tani nizsim nez 1150°C /
Slitine s talistem ispod 1150°C / Cnnasbl ¢ TeMN. NiaBReHUS
Hwxe 1150°C / Temnepatypacs! 1150°C TemeH kocnanap

(INTERPAL, AUROPAL,

KOHyCTap

Vui, (DOCCpaTe! TOATBPY MACGaCs! WIRON 99, REMANIUM, WIROBOND C...) (PANGOLD N2, ECO 2000, MIDOR, ELFENBEINGOLD...)
PALART, DEGUPAL...)
velikost kivete Razmerje prah : tekoina destilirana voda destilirana voda destilirana voda destilirana voda
Ring size Powder : liquid ratio distilled water distilled water distilled water distilled water
Muffel gross Pulver : Fliissigkeit Destilliert Wasser Destilliert Wasser Destilliert Wasser Destilliert Wasser
Tamafio de la mufl Proporcion polvo:liquid destilad destilad destilad destilad
Ej1/meﬁl?(§)st irsur;kuu ) Misicfsgrséinpsséei :qtgku(iina EXpaSOl dzgriﬁ)vae:é 3o§a EXpaSOl daeg;:;v:r?é 3oga EXpaSOl dzgtjii)vae:é 3o§a EXpaSOl daegzﬁnv:r?é 3oga
Veli¢ina kivete Omijer prah: tekuéina destilirana voda destilirana voda destilirana voda destilirana voda
Paamep KioBeTbl CO0EHOLLIEHE NOPOLLOKKMAKOCTb AUCTUNANPOBaHHas BoAa ANCTUNNNPOBaHHas Bofia AUCTUNANPOBaHHas BoAa ANCTUNANPOBaHHas Bofia
Kenewmi KIOBET YInecimi YHTaK; Cy/bIKTbIK, TasapTbinFaH cy TasapTbinFaH cy TasapTbinFaH cy TasaptbinFaH cy
1x keramicni trak / 1x liner
1x Vs Enlgeirefen 60g: 15ml 13 ml (85%) 2 m (15%) 9 ml (60%) 6 ml (40%) 8 ml (55%) 7 ml (45%) 7 ml (50%) 8 ml (50%)
1 X 1x tira de base ceramica
1x vrstva / 1x keramicki trak 60r: 15mn 13 mn (85%) 2 MJT (1 5%) 9wmn (60%) 6 M1 (40%) 8 MJT (55%) 7 Mn (45%) &Yl (50%) 8 M1 (50%)
1x npoknag.n / 1x npoknag.n
1x keramicni trak / 1x liner
goc | ortes gt 160 g : 40 ml 34 ml (85%) 6 ml (15%) 24 ml (60%) 16 ml (40%) 22 ml (55%) 18 ml (45%) 20 ml (50%) 20 ml (50%)
1x wstva / 1x keramicki trak 160 r: 40 mn 34 mn (85%) 6 M (15%) 24 mn (60%) 16 M (40%) 22 Mn (55%) 18 Mn (45%) 20 M1 (50%) 20 mn (50%)
1x npoknag.n / 1x npoknag.n
2x keramicni trak / 2x liner
B | s et 320g:80ml 68 ml (85%) 12 ml (15%) 48 ml (60%) 32 ml (40%) 44 ml (55%) 36 ml (45%) 38 ml (50%) 42 ml (50%)
2x vrstva / 2x keramicki trak 320 :80mn 68 mn (85%) 12 Mn (1 5%) 48 mn (60%) 32 Mn (40%) 44 mn (55%) 36 M1 (45%) 38 mn (50%) 42 Mn (50%)
2X MpoKnag,. 1/ 2x npoknag.n
3x keramiéni trak / 3x liner
gy | ot Enssteton 480g: 120 ml 96 ml (80%) 24 ml (20%) 66 ml (55%) 54 ml (45%) 60 ml (50%) 50 ml (50%) 54 ml (45%) 66 ml (55%)
3 vrstva / 3 keramicki trak 480 : 120 Mn 96 mn (80%) 24 M1 (20%) 66 M1 (55%) 54 Mn (45%) 60 mn (50%) 50 mn (50%) 54 Mn (45%) 66 Mn (55%)
3x npoknag,.n1/ 3x npoknag.n
teleskopi / rezkalna dela, telescopes / miling, Teleskopen / Frasungen / telescopios
/ fresado trabajo / teleskopické korunky / teleskopi / frez tehnika / Teneckons! / 90 - 100% 0-10% 05% 35% 60% 40% 55% 45%
thpeseposka / TEJTECKOM / TYSETY
konusi / cones / Konus Kronen / conos / kénusove korunky / konusi / koHychbl / 75% 5% 50% 50% 45% 55% 40% 60%




