NAVODILA ZA UPORABO INTERPRESS SPEED Sl

Super fina, temperaturno obstojna vioZzna masa za stiskano keramiko.
MeSalno razmerje prah / teko¢ina: 100 g (1 vrecka) / 25 ml tekoCine

1. Za dobro kvaliteto povrSine in dobro kemijsko reakcijo pri vezavi viozne mase je
priporocljivo rocno meSanje 15 sekund in vakuumsko 60 sekund.

2. Uporabite meSalno posodo, ki jo uporabljate izkljuéno za fosfatno vlozno maso, nikakor
ne isto kot za mavec. Poskrbite da viozna masa ne pride v stik z mavcem.

3. Gladko povrsino vloZne mase razbrazdajte in postavite kiveto v pe¢ pokonci, z dolivnim
kanali navzdol, ne da bi se neposredno dotikala dna ali stene peci (uporabiti keramicni
distan¢nik).

HITRA METODA
Kiveto postavite v pec, segreto na konéno temperaturo, po 15 - 20 minutah od prvega
stika tekocine z vloZzno maso. Kon¢na temperatura je odvisna od vrste PELET
(Vita in lvoclar 850°C ).

2. Pe€ naj ostane na koncni temperaturi za kiveto velikost 100 g - 50 minut, za kiveto
velikost 200 g - 75 minut,

3.V kolikor kivete ne postavite v pe¢ po 20 minutah morate po najmanj 2h nadaljevati
po konvencionalni (stopenjsko segrevanje) ali hitri metodi (pec ogreta na koncno
temperaturo-Vita in lvoclar 850 °C).

KONVENCIONALNA METODA

Enostavne, neprogramske Zarilne peci

Kiveto postavite v hladno pe¢ in jo zagrejte na 270 °C. Temperaturo vzdrzujte 45 - 60 minut.
Nato pe¢ zagrejte na kon¢no temperaturo in vzdrzujte 30 - 90 minut, odvisno od velikosti
kivete.

UPUSTVO ZA UPOTREBU INTERPRESS SPEED

Super fina, temperaturno otporna uloZzna masa za press keramiku.

SRB

MeSanje razmer: prah / tecnost: 100 g (1 kesica) / 25 ml tecnosti.

1. Za dobar kvalitet povrSine i dobru hemijsku reakciju vezivanja uloZne mase je
preporucljivo Ruéno mesanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.

2. Upotrebite posudu za meSanje, koju upotrebljavate iskljucivo za fosfatnu uloZznu masu,
nikako ne istu kao za gips. Pazite da ulozna masa ne dode u dodir sa gipsom .

3. Glatku povrSinu ulozne mase izgrebite i postavite kivetu u pe¢, sa ulivnim kanalima. Na
dole, da se ne bi dodirivali sa dnom i zidovima peci (upotrebiti keramicki granicnik).

BRZA METODA
Kivetu postavite u pec, zagrejanu na konacnu temperaturu,nakon 15-20 minuta od

i Ivoclar 850 °C).

2. Pec neka ostane na konacnoj temperaturi za kivetu veli¢ine 100 g - 50 minuta, za kivetu
veli¢ine 200 g - 75 minuta,

3. U koliko kivete ne postavite u pec¢ za 20 minuta morate za najmanje 2 h postupiti po
konvencionalnoj metodi ili brza metoda (pec zagrejati na konacnu temperaturu - Vita in
Ivoclar 850 °C).

KONVENCIONALNA METODA

Jednostavne, neprogramske peci za Zarenje

Kivetu postavite u hladnu pe¢ i zagrejte na 270 °C. Temperaturu odrzavati 45 - 60 minut.
Zatim pe¢ zagrejte na konacnu temperaturu i odrZavajte 30 - 90 minuta,zavisno od veli¢ine
kivete.

NAVOD K POUZITi INTERPRESS SPEED CZ :

Velmi jemn4, teplu odolna zatmelovaci hmota pro presovaci keramiku.

Misici pomér prasek / tekutina: 100 g (1 sacek) / 25 ml tekutiny

1. Smés michejte po dobu patnacti vtefin rucné, poté 1 minutu ve vakuu. Pfi dodrZeni
této doby bude smés radné rozmisena a povrch odlitku hladky, rovnéz bude zajisténa
spravna chemicka reakce.

2. Pro zatmelovaci hmotu a sadru pouzivejte jiné michaci misky. Hmota nesmi pfijit do
styku se sadrou!

3. Zdrsnéte povrch krouZku a krouzek umistéte do vypalovaci pece presovacim otvorem
dold. Krouzek se nesmi dotykat dna ani stén komory pece. (pouZzijte drzak nebo
keramickou destiCku.)

RYCHLE VYPALOVANI

1. 15 - 20 minut po za¢atku michani zatmelovaci hmoty s tekutinou umistéte krouzky do
pece, ktera je vyhrata na konecnou teplotu. (Konecna teplota zavisi na typu pelet (Vita
and Ivoclar 850 °C).

2. Udrzujte konecnou teplotu po dobu nejméné 50 minut pro 100 g velikost krouzku, 75
minut pro 200 g velikost.

3. Pokud nedate krouzek do pece do 20 minut, méizete pokracovat ve vypalovani nejdrive
po2 hodinach a to klasickou nebo rychlou metodou. (Vyhrati pece na konecnou teplotu
VITA a IVOCLAR 850 °C).

KLASICKE VYPALOVANI

Pece s manualnim ovladanim

KrouZek vloZte do chladné pece a vyhrivejte aZ na teplotu 270 °C. Tuto teplotu udrzujte po
dobu 45 - 60 minut. Vyhfejte na kone¢nou teplotu a tu udrzujte po dobu 30 - 90 minut
podle velikosti krouzku.

INSTRUCCIONES DE USO INTERPRESS SPEED ES :

Material de revestimiento extremadamente fino resistente a las temperaturas para
ceramicas prensadas.

Proporcion de mezcla polvo / liquido: 100 g (1 bolsa) / 25 ml liquido

1. Para una buena mezcla, buena adhesion quimica y suave colado el revestimiento se
debe mezclar 15 segundos a mano y 60 segundos al vacio.

2. Utilizar diferentes recipientes de mezcla para el revestimiento y el yeso. Tenga cuidado
de que el revestimiento no entra en contacto con el yeso.

3. Raspe la superficie lisa y cologue la mufla con los bebederos boca abajo, sin que entre
en contacto directo con las paredes del horno (utilizar separador ceramico)

METODO RAPIDO

1. Coloque los moldes en el horno, que ha sido calentado hasta la temperatura final, de 15
a 20 minutos después del primer contacto de liquido y el revestimiento. La temperatura
final depende de las pastillas de tipo (Vita e lvoclar 850 °C).

2. Mantener la temperatura final de al menos 50 minutos para el tamafio de molde 100 g,
75 minutos para el tamafo del molde 200 g.

3. Siusted no coloca el molde en el horno después de 20 minutos, usted debe esperar por
lo menos 2 horas para continuar por el método convencional o rapido (el horno debe
calentarse hasta la temperatura final Vita e lvoclar 850 °C).

METODO CONVENCIONAL

Hornos con control convencional

Colocar el molde en el horno frio y calentarlo hasta 270 °C. Mantener a esta temperatura
45 - 60 minutos. Calentar a temperatura final y mantenerla 30 - 90 minutos, dependiendo
del tamafo del molde.

¢ Programske Zarilne pe€i

| Cas vzdrzevanja konéne
temperature

Temperatura

Hitrost gretja

Sobna temperatura - 270 °C 7 °C/min 40 min
270 °C-580°C 7 °C/min 30 min
580 °C - kon¢na temperatura kivete 9 °C/min 50 min (100 g)
(Vita in lvoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Pec prvih 10 minut ne odpirajte, moZnost eksplozije!

Stiskanje keramike.
: Sledite navodilom proizvajalca stiskane keramike!

i Garancijal

: NaSa pisna, ustna ali prakticna navodila za uporabo temeljijo na nasih izkuSnjah in
testiranjih, zato se lahko smatrajo le kot standardne vrednosti. Proizvod se vseskozi nadaljnje
: testira in so mozne spremembe in dopolnitve obstojecih navodil za uporabo.

Osebna zasCita:
: Priporotamo uporabo obrazne polmaske s filtrom FFP1.

i Skladiscenje:
Pri sobni temperaturi

Temperatura vlaganja:
i 19°C-23°C

¢ Programske zarilne pecCi

Temperatura Brzma grejanja Vreme odrzavanja konacne

| temperature

Sobna temperatura - 270 °C 7 °C/min 40 min
270°C - 580 °C 7 °C/min 30 min
580 °C - Krajnja temperatura kivete 9°C/min 50 min (100 g)
(Vita i Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Pe¢ prvih 10 minuta ne otvarajte, mogucnost eksplozije !

¢ NanoSenje keramike.

: Sledite upustvo proizvodaca!
prvog dodira tecnosti sa uloznom masom. Konacna temperatura zavisi od vrste PECI (vita § Garancija! _ ) e ,

: NaSa pismena, usmena ili prakti¢na upustva za upotrebu temeljimo na nasim iskustvima
i testiranjima, zato se mogu smatrati kao standardne vrednosti. Proizvod se uvek nadalje
: testira sa mogucim promenama i dopunama postojecih upustava za upotrebu .

i Licna zastita:
: Preporucujemo upotrebu zastitne maske sa filterom FFP1.

{ Skladistenje:
Pri sobnoj temperaturi

Temperatura vlaznosti:
i 19°C-23°C

Pece s elektronickym regulatorem
Teplotni rozsah

' Nardist teploty Dreni teploty

Pokojova teplota - 270 °C 7 °C/min ‘ 40 min
270 °C - 580 °C 7 °C/min 30 min
580 °C - kone¢na teplota 9 °C/min 50 min (100 g)
(Vita a Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Po vloZeni krouzku ponechte dvifka vypalovaci komory 10 minut uzaviena!

Presovani keramiky.
+ Dodrzujte ndvod na pouziti presovaci keramiky.

i Zéruka:

¢ V8echny Ustni, pisemné nebo praktické instrukce a naSe navody k pouZiti jsou sdélovany

a vytvoreny na zakladé nasich vlastnich zkusenosti a testl a je tfeba je povazovat za

: standardni hodnoty. Na$ vyrobek je pfedmétem dalSiho vyvoje, proto si vyhrazujeme prévo na
i pripadnou zménu slozen.

0Osobni bezpecnost:
PouZijte rousku s ochranym filtrem FFP1.

i Skladovan:
i Skladujte pfi pokojové teploté.

Zatmeluijte pfi teploté:
19°C-23°C

Furnaces with computer control

Temperatura | Velocidad de Tiempo de espera
| calentami-ento |

Temperatura ambiente - 270 °C 7 °C/min 40 min

270 °C - 580 °C 7 °C/min 30 min

580 °C - temperatura final 9 °C/min 50 min (100 g)

(Vita e Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Mantenga la puerta del horno 10 minutos cerrada después de la colocacion del molde!

¢ Cerdmica prensada.
¢ Siga cuidadosamente las instrucciones de uso de la cerdmica prensada.

: jGarantia!

¢ Tanto verbales, por escrito o mediante instrucciones practicas, nuestras recomendaciones
de uso estan basadas en nuestras propias experiencias y ensayos y puede considerarse

i como un valores estandar.

¢ Nuestro producto estan sujeto a un mayor desarrollo por lo tanto se reservan cambios en la
construccion y composicion.

Proteccion personal:
: Se recomienda el uso de la media mascarilla con filtro FFP1.

i Conservacion:
: Atemperatura ambiente

Temperatura de revestimiento:
i 19°C-23°C

UPUTE ZA UPORABU INTERPRESS SPEED HR :

Super fina, temperaturno postojana uloZzna masa za press keramiku.
Omijeri mijeSanja prah / tekucina: 100 g (1 vrecica) / 25 ml tekucine

1. Za dobru kvalitetu povrsine i dobru kemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase
preporuca se ruéno mijeSanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.

2. Koristiti posudu isklju¢ivo za uloznu masu, ne mijeSati gips u istoj posudi. Paziti da
ulozna masa ne dode u kontakt s gipsom.

3. Glatku povrSinu uloZzne mase razbrazdati i postaviti kivetu u pe¢ okomito s dolivnim
kanalima prema dolje. Paziti da kiveta direktno ne dodiruje dno ili stranice peci (uporabiti
keramicki razdjeljnik).

BRZA METODA
Kivetu postaviti u pe¢ zagrijanu na konacnu temperaturu nakon 15 - 20 minuta od prvog
kontakta tekuéine s uloznom masom. Kona¢na temperatura ovisi o vrsti PELLETA (Vita i
Ivoclar 850 °C).

2. Pec¢ ostaviti na konacnoj temperaturi za kivetu velicine 100 g - 50 minuta, za kivetu
veli¢ine 200 g - 75 minuta.

3. Ako se kiveta ne postavi u pe¢ nakon 20 minuta rad moZete nastaviti najmanje nakon 2
sata po konvencionalnoj ili brzoj metodi (pe¢ zagrijana na konaénu temperaturu - Vita i
Ivoclar 850 °C).

KONVENCIONALNA METODA

Jednostavne, neprogramske peci za Zarenje

Kiveta se postavi u hladnu pe¢ da se zagrije na 270 °C. Temperatura se odrZzava 45 - 60
minuta. Zatim se pec zagrije na konaCnu temperaturu te odrzava 30 - 90 minuta, ovisno o
velicini kivete.

UPUTSTVO ZA UPOTREBU INTERPRESS SPEED BIH

Super fina, temperaturno postojana uloZzna masa za press keramiku.
Omieri mijeSanja prah / teku¢ina: 100 g (1 vrecica) / 25 ml tekucine

1. Zadobru kvalitetu povrSine i dobru kemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase
preporucuje se ruéno mijeSanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.

2. Koristiti posudu iskljuivo za uloznu masu, ne mijesati gips u istoj posudi. Paziti da
ulozna masa ne dode u kontakt sa gipsom.

3. Glatku povrSinu uloZzne mase razbrazdati i postaviti kivetu u pe¢ okomito s dolivnim
kanalima prema dolje. Paziti da kiveta direktno ne dodiruje dno ili stranice peci
(upotrijebiti keramicki razdjelnik).

BRZA METODA

1. Kivetu postaviti u pec zagrijanu na kona¢nu temperaturu nakon 15 - 20 minuta od prvog
kontakta tekucine s uloznom masom. Konacna temperatura ovisi o vrsti PELLETA (Vita i
Ivoclar 850 °C).

2. Pe¢ ostaviti na konatnoj temperaturi: za kivetu veli¢ine 100 g -50 minuta, za kivetu
velicine 200 g - 75 minuta.

3. Ako se kiveta ne postavi u pe¢ nakon 20 minuta rad mozete nastaviti najmanje nakon
2 sata po konvencionalnoj ili brzoj metodi (pe¢ zagrijana na konacnu temperaturu - Vita
i Ivoclar 850 °C).

KONVENCIONALNA METODA

Jednostavne, neprogramske peci za Zarenje

Kiveta se postavi u hladnu pe¢ da se zagrije na 270 °C. Temperatura se odrzava

45 - 60 minuta. Zatim se pe¢ zagrije na konacnu temperaturu te odrzava 30 - 90 minuta,
ovisno o veli¢ini kivete.

WORKING INSTRUCTIONS INTERPRESS SPEED GB :

Extremely fine, temperature resistant investment material for pressed ceramics.

Mixing ratio powder / liquid: 100 g (1 bag) / 25 ml liquid

1. For good mixture, good chemical binding and smooth cast the investment should be
mixed 15 seconds by hand and 60 seconds by vacuum.

2. Use different mixing bowl for investment and stone. Take care that investment does not
come into contact with stone.

3. Roughen the mould surface and place the mould with the funnel former facing down and . . .
: Keep furnace door 10 minutes closed after insertion of the mould!

with out direct contact to the bottom or the walls in the furnace.
(Use distance holder or ceramic plate.)

SPEED METHOD

1. Place the moulds in the furnace, which has been heated up to final temperature,

15 - 20 minutes after first contact of liquid and investment. The final temperature
depends on the type Pellet (Vita and Ivoclar 850 °C)

2. Maintain the final temperature at least 50 minutes for mould size 100 g, 75 minutes for
the size mould 200 g,

3. If you do not put the mould into the preheating furnace after 20 minutes, you can still
put it in the end temperature from 2 hours to 1 day after first contact of liquid with
investment. Otherwise continue according to conventional (step - heating) burn out
method.

CONVENTIONAL BURNOUT

Furnaces with conventional control

Place mould in cold furnace and heat it up to 270 °C. Maintain at this temperature

45 - 60 minutes. Heat up to final temperature and maintain it 30 - 90 minutes, depending
on the size of the mould.

NHCTPYKLN N0 NPUMEHEHWIO INTERPRESS SPEED RUS

Cynep rnagkas, ycToinunsas K Temneparype nakoBoyHas mMacca s npecc Kepammuku.

CooTHOLLEHME cMecy NopoLwokK / xuaxkocTb: 100 1 (1 nakTuk) / 25 M XuaKoCcTb

1. st Xopouwero KayecTsa MoBEPXHOCTM 1 XOPOLLE XMMUYECKON PeaKLLm npu
CXBaTbIBaHNM NAKOBOYHOI MACChl PEKOMEHAYEM: 3aMeLINBaHIE BPY4HYIO B TeyeHne 15
CEKYHA 1 B Bakyyme 60 cekyHa

2. Tocymy Ans 3amelwnBaHis 1CMob30BaTh CTPOrO ANS Mace Ha 6ase docdara, Ho He
B KOEM Cly4ae Hefb3s MCMoNb30BaTh NOCYLy ANs 3aMelmBaHmus runca. lakoBoyHas
macca He Jo/KHa ConpuKacaTbCs C runcom.

3. [nagkyto NoBEPXHOCTb MAKOBOYHOM MACChl HE0OXOAMMO NOBGOPO3ANTL 11 OMOKY BCTABUTL
B BEPTUKAIbHOM NOMOXKEHNM C NATBEBLIMY KaHANamy BHU3 11 4T0ObI HE Mpukacanach
[Ha WNN CTEHKI NeYm (MCronb30BaTh KepaMUYECKy MPOKNAAKY ANs ANCTAHLAK).

LLIOKOBbI METO/,

1. Onoky BCTaBMTb B NEYb, PA30rPETYI0 HAa KOHEYHYIO TEMMEpaTypy, Mo UCTEYEHUM
15 - 20 MUHYT OT NEPBOrO COMPUKOCHOBEHIS XUAKOCTY C MAcCoi. KoHeyHas
Temnepartypa 3asucut ot Buga MNEJET (Vita v Ivoclar 850 °C )

2. [eyb nomKHa 0CTaTbCs Ha KOHEYHOI TemnepaType Ans OMoKy pasMepom
100 r - 50 MuHyT, Ans onoku 200 T - 75 MUHYT,

3. Enu onoky He BCTaBWTE B MeYb Mo 1CTeYeHn 20 MUHYT, TO HY)KHO OYaEeT Kak MUHAMYM
1oCne UCTeYEHUM 2 YaCcoB MPOAOMKATb MO KNACCUYECKOMY METOAY (CTYneHYaTbli
Harpes) Ui Xe Mo LOKOBOMY METOZY (Neyb HarpeTb Ha KOHeYHyto Temnepatypy Vita 1
Ivoclar 850°C)

KNACCUYECKUAMETO/,

[pocTble, HenporpammpoBaHHble MyesbHbIE Neyu

Onoky BCTaBWTb B XONOAHYIO Neyb W pasorpeTs ee Ha 270 °C. Temneparypy noaaepxusatb
45 - 60 MUHyT.

3atem nedb HarpeTb Ha KOHeYHyto Temnepatypy 1 nognepxmsars 30 - 90 MUHYT, B
3aBVICVIMOCTY OT pasmepa OroKMm.

Programske peci za Zarenje

Temperatura Brzina grijanja Vrijeme odrzavanja zavrSne
i | temperature

Sobna temperatura - 270 °C 7 °C/min 40 min

270°C-580°C 7 °C/min 30 min

580 °C - konagna temperatura kivete 9 °C/min 50 min (100 g)

(Vita i lvoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Pe¢ se prvih 10 minuta ne otvara, mogucnost eksplozije!

Presanje keramike.
: Slijedite upute proizvodaca press keramike!

i Garancijal

¢ NaSa pisana, usmena li prakticna uputstva za uporabu temelje se na nasim iskustvima i
rezultatima, zato se mogu smatrati kao standardne vrijednosti. Proizvod se i nadalje sve
: vrijeme testira i moguce su promjene i dopune postojecih uputa za uporabu.

Osobna zastita:
i Preporuca se upotreba maske za lice sa filterom FFP1.

i Skladistenje:
Na sobnoj temperaturi

Temperatura ulaganja:
i 19°C-23°C

Programske pe¢i za zarenje

| Vrijleme odrZavanja konacne
| temperature

Temperatura Brzina

| Zagrijavanja

Sobna temperatura - 270 °C 7 °C/min 40 min
270°C - 580 °C 7 °C/min 30 min
580 °C - konacna temperatura kivete 9°C/min 50 min (100 g)
(Vita i Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

Pe¢ se prvih 10 minuta ne otvara, mogucénost eksplozije!

PreSanje keramike.

Slijedite upute proizvodaca press keramike!

i Garancijal

NaSa pisana, usmena ili prakti¢na uputstva za uporabu temelje se na nasim iskustvima i
rezultatima, zato se mogu smatrati kao standardne vrijednosti. Proizvod se i nadalje sve

vrijeme testira i moguce su promjene i dopune postoje¢ih uputa za uporabu.

Osobna zastita:

Preporuca se upotreba maske za lice sa filterom FFP1.

i SKladistenje:

Na sobnoj temperaturi

Temperatura ulaganja:

19°C-23°C

Furnaces with computer control

Temperature

Rate of heatingi Holding time

Room temperature - 270 °C 7 °C/min ‘ 40 min
270 °C - 580 °C 7 °C/min 30 min
580 °C - final temperature 9 °C/min 50 min (100 g)
(Vita and Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

¢ Presing the ceramic:
: Follow carefully the Instruction for use of pressable ceramic.

i Warranty!

¢ Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use

i are based upon our own experience and trials and can only be considered a standard values.
: Our product are subject to further development Therefor changes in construction and

i composition are reserved.

Personal protection:
We recommend wearing half facemask with filter FFP1

i Storage:
At room temperature

Investing temperature:
19°C-23°C

Mporpamupyemble MyqenbHble neyn

Temneparypa CKopoCTb Bpems nopaepxuBaHus
| HarpeBa | KOHEYHOI Temneparypb

KomHarHas Temneparypa - 270 °C 7 °C/MuH 40 MuH

270°C - 580 °C 7 °C/muH 30 MuH

580 °C - KoHeyHas Temnepatypa onokn 9 °C/mMuH 50 muH (100T)

(Vita n Ivoclar 850 °C) 75 muH (200 1)

Mepsble 10 MUHYT NeYb He OTKPbIBATb, BO3MOXHOCTb B3pbiBa!

MpeccoBaHue Kepammku.
¢ YynTblBaTb UHCTPYKLMW NPON3BOAUTENS MPECC KEPaMIKNA!

i TapanTus!

{ Hawum N1CHMEHHbIE 11 YCTHbIE N MPAKTUYECKIE MHCTPYKLN MO PUMEHEHMI0 0GOCHOBAHbI
i Ha HalWeM OMbITe 1 TECTUPOBAHWAX, NOSTOMY MOrYT PACCMATPUBATLCS B Ka4eCTBe

i OPUEHTIPOBOYHbIX AaHHbIX. TIPOAYKT NOCTOSHHO TECTUPYETCS 1 BO3MOXHO GYAyT BHECEHbI

i M3VIEHEHNS! 11 JIOTONHEHWS! K CYLLIECTBYIOLLIM UHCTDYKLAM 110 MDUMEHEHVIO.

i Zawa;
: PekomeHayem 1cronb3oBath noayMacki ¢ unstpom FFPT.

i XpaHeHue:
i Tpn KomMHaTHoI! Temnepatype

i Temneparypa nakoBKw:
19°C-23°C
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YNACTBO 3A KOPUCTEILE INTERPRESS SPEED MK :

Cynep thuHa, TemMnepaTypHO OTNOPHA Maca 3a BIOXYBabe 32 NPECC Kepamuka.
Cpasmep Ha Melwarbe: npas / TeqHocT: 100 1 (1 Kecuua ) / 25 Ma TeYHOCT.

1. 3a fobap KBAanMTET Ha NOBPLLUMHATA 1 3a 106pa XeMUjCKa peakLija Ha Bp3yBatbe Ha
Macara, ce nperopadyBa payHo Melliathe Ha 1cTata 15 cekyHau 1 Bakyymcko 60
CEKyHIN.

2. Ce ynotpebyBa caj 3a Mellarbe Koj ro KOPUCTUTE CaMo 3a MacaTta 3a BIIOXKYBatbe,
HUKAKO He CMeeTe BO UCTUOT caf, fia MeLlarte runc. VicTo, BHMaBaje MacaTta 3a
BIIOXKYBaHbE [ HE € BO HNKAKOB KOHTAKT CO MMMCOT .

3. MasHara noBpLUMHa Ha MacaTa UCTPYrHETe ja, HaMECTETe ja co JONUBHIATE KaHamnu
HaJony 3a Ja He 611 61e BO KOHTAKT CO IHOTO 1 310BUTE Ha Neykara ( ynoTpebeTe
Kepamu14Km rpaHnyHuK )

BP3A METOJA

1. Kwuetarta nocTaBeTe ja BO Neykara 3arpejaHa Ha KoHeyHa Temneparypa, 15-20 MiuHyTY
Of KOra Ce 3ameLLaHy npasoT 1 TeYHOCTA Ha Macata 3a BoXyBarbe. KoHeyHara
Temneparypa e AerHpaHa cnpema ynaTcTBoTo Ha NPOM3BOAUTENOT Ha nevkata (
BUTA u Visownap 850 °L)

2. 3akueeta co kanauuteT og 100 r, neykara octaHysa Ha KoHeyHaTa Temneparypa 50
MUHYTY, [I0[eKa 3a KnueeTa co kanauuteT of, 200r ocTaHyBa 75 MUHYTU.

3. [lokonky He ycneeTe fia r'v NOCTaBUTE KMBETUTE CO 3aMelliaHaTa Maca 3a BOXKyBarbe
BO POK 0 15-20 MUHYTW, TOrawl Yekarte HajMasnky 2 yaca, na notoa npogoshkysarte co
neyerbe UK CO KOHBEHLMOHAMHA METOAA UK co 6p3a METOAA BO 3arpeaHa nevka co
KpajHa temneparypa ( BIATA n Meounap 850 °LL)

KOHBEHLIOHANHA METOZLA
EfHOCTaBHM, HENPOrPAMCKY NEYKN 32 Xapere
KuBeTata ce nocTaByBa BO naaHa neyka. 3arpeje Ha 270 °Ll.0Baa Temnepartypa ce
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oapxysa 45 - 60 muHyTw. M0TOa, Neykara 3arpejTe ja Ha KOHeYHaTa TeMnepaType u
onpxysajte 30 - 90 MUHYTY, BO 3aBMCHOCT O/ KanaunTeToT Ha KMBETATa.

lporpamcku NeyKkm 3a xaper-e

Temnepatypa bp3uHa Ha Bpeme Ha oapXxyBame Ha
| rpeetbe | KOHeyHarTa Temneparypa

Co6Ha Temnepatypa - 270 °L 7 °L/MnH 40 MuH

270 °L - 580 °L 7°U/mnH 30 MuH

580 °L| - KpajHa Temneparypa Ha kugeta (- 9 °L/mmuH 50 muH (100 1)

BWTA u ViBounap 850 °LL) 75 MuH (200 )

Bo npeuTe 10 MMHYTW He ja 0TBapajTe neykara, NocToM OncaHoCT of ekcnoauja!!!

HaHecyBarbe Ha Kepamuka.
MounTyBajTe ro ynaTcTBOTO HA MPOM3BOAUTENOT Ha NPece Kepamukaral

lapaHupja!

HaluwmTe nMCMeHN, YCHI WK NpaKTUYHY ynaTcTea 3a ynoTpeba ce Temenar Bpa3 1cKycTea
11 TECTMPatba, 3aT0a MOXE [a Ce CMEeTaaT Kako cTaHAapaHW BpeaHocTy. MpousBoaoT
ceKoralll e NOAMOXEH Ha NoHaTaMOLUHI TECTMparba 11 I0N0sHyBarba Ha BEKe MoCTOgUKUTE
yraTcTea 3a pabora.

i Jlnyna 3awTmTa:

Bu npenopayysame npu pabota aa ynotpebysarte 3aWTUTHa Macka co duntep OOM1.

Cknagupatbe:

i Jla ce uyBa Ha cobHa Temneparypa.

i TemnepaTypa Ha BIIOXKYyBatbe:

ANWENDUNGSANWEISUNGEN INTERPRESS SPEED D:

diese abhéngig von der KiivettengroBe fiir 30 - 90 Minuten aufrechterhalten.
Brennofen mit computergestiitzter Steuerung

Besonders feine, temperaturbesténdige Einlagemasse fiir Presskeramik.

Mischverhdltnis Pulver / Fliissigkeit: 100 g (1 Beutel) / 25 ml Flissigkeit

1. Flir eine gute Qualitit der Oberfldche und eine gute chemische Reaktion bei der
Bindung der Einlagemasse ist die Kombination aus Handmischen (15 Sekunden) und
Vakuummischen (60 Sekunden) empfehlenswert.

2. Nehmen Sie den Mischbecher, den Sie ausschlieBlich fir die Phosphateinlagemasse
verwenden und keinesfalls einen fir den Gips verwendeten Mischbecher. Achten Sie
darauf, dass die Einlagemasse nicht in Kontakt mit dem Gips kommt.

3. Rauen Sie die glatte Oberfldche der Einlagemasse auf und stellen Sie die Kiivette
aufrecht, mit den Einflllgdngen nach unten gerichtet, in den Ofen. Dabei miissen Sie
darauf achten, dass die Kilvette weder den Ofenboden noch die Ofenwénde direkt
beriihrt (verwenden Sie Keramikdistanzhalter).

SCHNELLE METHODE

1. 15 - 20 Minuten nach dem ersten Kontakt zwischen der Fliissigkeit und der
Einlegemasse stellen Sie die Kilvette in den auf die Endtemperatur erhitzten Ofen. Die
Endtemperatur hangt von der Art der PELLETS ab (Vita und Ivoclar 850 °C).

2. Fr die Kivette in der GréBe von 100 g muss die Endtemperatur des Ofens fiir 50
Minuten und fiir die Kiivette in der GroBe von 200 g fiir 75 Minuten aufrechterhalten
werden.

3. Wird die Kiivette nicht nach 20 Minuten in den Ofen gestellt, so darf die Bearbeitung
erst nach Ablauf von 2 Stunden (ab dem ersten Kontakt der Flussigkeit mit der
Einlagemasse) nach der konventionellen (stufenweise Erwdrmung) oder nach der
schnellen Methode (der Ofen muss auf die Endtemperatur - Vita und Ivoclar 850 °C
erhitzt sein) fortgesetzt werden.

KONVENTIONELLE METHODE
Einfacher Brennofen mit konventioneller Steuerung
Die Kuvette in den kalten Ofen stellen und auf 270 °C erhitzen. Die Temperatur fiir

19, - 23°L

45 - 60 Minuten aufrechterhalten. Danach den Ofen auf die Endtemperatur erhitzen und

Aufrechter-haltungszeit der
| End-temperatur

Temperatur Erhitzungsgeschwin -

| digkeit

Zimmertemperatur - 270 °C 7 °C/min 40 min
270 °C - 580 °C 7 °C/min 30 min
580 °C - Endtemperatur Kiivette 9 °C/min 50 min (100 g)
(Vita und Ivoclar 850 °C) 75 min (200 g)

In den ersten 10 Minuten den Ofen nicht 6ffnen, weil Explosionsgefahr besteht!

i Pressen der Keramik:

Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers der Presskeramik!

i Garantie!

i Unsere Anwendungsanweisungen, ganz gleich, ob sie schriftlich, miindlich oder im Wege
praktischer Anweisungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und

¢ Prifungen und knnen daher nur als Richtwerte gesehen werden. Unser Produkt wird

i standig getestet, darum behalten wir uns eventuelle Anderungen und Erganzungen der
bestehenden Anwendungsanweisungen vor.

Personliche Schutzausriistung:

: Wir empfehlen das Tragen der Halbgesichtsschutzmaske mit Filter FFP1.
¢ Aufbewahrung:

: Bei Zimmertemperatur

i Einlegetemperatur:

: 19°C-23°C

INTERPRESS SPEED KOJIIAHY EOMbIHLIA HYCKAY/bIK KZ

Mpecc KepamuKara apHanFaH cynep Teric, TeMneparypara TesiMgi nakTay Maccachl.

YHTaK/CyIbIKTbIK KOCMACkIHbIH apa kaTbiHachl: 100 r (1 nakTik) / 25 M CyMbIKTbIK

1. YCT XaKTblH XXaKCbl canach! yiiH eHe XaKChl X MUSIbIK PeakUMs ViLiH NaKTay
MaccachlHbIH KaTatobl kesiHae: Konmer 15 cexyHp 6oiibl, Bakyymaa 60 cekyHa 60ibl
1Ny bl YChIHAMbI3.

2. Wneyre apHanfaH biapiCTbl kaTaH Typae (octar HerisiHaeri Maccanap YiwiH KoAaaHbIHpI3,
Bipax, ewbip xargaiaa runcTi nieyre apHanFaH bigbICTsI KOAAaHyra 6oMangpl. [akTay
Maccachl FUNCcKe TUMEYi KAXET.

3. MMaktay MaccacbHbIH Teric yCTiH 6opasaanay »aHe OnokaHb! Kyto KaHanaapbiH TeMeH
KapaTbIn BepTVKabl KAbIMTa OHbI NEWTiH TY6iHE Hemece GyWipiHe Turi3beit cany KaxeT
(KawbIKTLIK YiiH KepamyKablk Tecemaj KonaaHbHbI3).

TANbIKCbITNA/bI 84IC

1. CyiMbIKTbIKTbIH MaccameH GipiHLi TyiickeHHeH 15 - 20 MUHYT eTKeHHeH KeiliH OnokaHb!
weTKi TemnepaTypara AeiH Kpi3plpblTFaH Newke canbiHpi3. LLeTki Temnepatypa MESIET
TypiHe barnaHsICT (Vita xaHe lvoclar 850 °C)

2. Mew 100 1 kenemi 6ap onoka yiwiH 50 MuHyT, 200 T OMOKa YiiH - 75 MUHYT WeTKi
TemnepaTypaga Typy Kaxer.

3. 20 MUHYT BTKEHHEH KelliH ONOKaHbl MeLKe CanMacaHbl3 Kem AereHfe 2 caraTTaH KeiH
KraccuKasiblk, 8ic (CaTbilbl Kbi3ablpy) HEMECE TalbIKChITNasbl aAic (el Vita xeHe Ivoclar
850 °C weTki TemnepaTtypara Kpiaaplpy) 60bIHLa XanFacTbipy KaxeT 6onap!.

KNACCUKAJIbIK 81IC

Kepimri, 6arnapnamanaqbara KyHoakTbl newtep

OnokaHb! Cyblk Nelke canbiHpid xeHe oHbl 270 °C - ka Kbl3ablpbHbI3. TemnepatypaHsl 45 - 60
MUHYT yCTan TypblHbI3. CopaH KeiiH NewTi WeTki Temneparypara Kbi3ablpbIHbI3 XX8HE OMOKaHbIH
KkenemiHe BaitnanbiCTbl 30 - 90 MUHYT yCTan TyPbIHbI3.

BarnapnamanaHatbiH KyHLaKThl newrep

[LleTki TemneparypaHbl ycTan
| TYPY YaKpiTbl

Temneparypa Kei3abipy

| XblnAaMObIFbl

Benwve Temnepatypace - 270 °C 7 °C/MvH 40 MuH
270°C - 580 °C 7°C/muH 30 My
580 °C - onokaHbIH weTki Temneparypacsl 9 °C/muH 50 mur (100 1)
(Vita xxaHe Ivoclar 850 °C) 75 MyH (200 T)

Anraukpl 10 MUHYT newTi aunansi3, kapbiny MyMKiHAr!

KepamvikaHb! TbiFbI3aay.
i Tpecc Kepamuka eHEIPYWICIHIH, HYCKAY/IbIKTAPbIH €CKEPIHi3!

¢ Keningik!

biaaiH konmaHy BolbiHLa Xa36ala XaHe aybi3lia HeMece TXIPUOENIK HyCKaYbIKTaPbIMbI3
i 6isgiH Texipurbemia GeH TecTineynepre Heriageneq), con cebenter GomKan bl AEPEKTEp

i peTiHge KonaaHblna anagpl. OHiM yHeMi TecTineHenj xaHe konaaHy 6oMbHLa KOMAaHBICTaFbI
HYCKay/TbIKTapFa 63repicTep MeH TOMbIKTbIDY AP EHri3inyi MyMKiH.

KopfaHy:
: FFP1 cyarici 6ap xapTbuiail Mackanapgbl KonaaHyasl VChbiHaMbl3.

Cakray:
: Benme TemneparypacbiHaa

MakTay Temneparypacs:

19°C-23°C



SI - KONCENTRACIJE ZA PREES KERAMIKO ZA INTERPRESS SPEED / GB - CONCENTRATION FOR PRESS CERAMIC FOR INTERPRESS SPEED / ES- CONCENTRACION PARA CERAMICA PRENSADA PARA INTERPRESS SPEED /
HR - KONCENTRACIJE ZA PREES KERAMIKU ZA INTERPRESS SPEED / SR - KONCENTRACIJE ZA PREES KERAMIKU ZA INTERPRESS SPEED / CZ - KONCENTRACE PRO PRESS KERAMIKU PRO INTERPRESS SPEED /

MK- COOAHOC 3A MELLAWE 3A NMPECC NMOPLLEJIAH 3A UHTEPINPECC CNEE[/ PY - KOHLEHTPALIUM INTERPRESS SPEED U1l NPECC KEPAMMWKW / KZ - MPECC KEPAMWUKAFA APHAJIFAH INTERPRESS SPEED .0FbIPJIAHYDI

200 g kiveta / 50 ml tekoCine 100 g kiveta / 25 ml tekoGine (moznost samo enega objekta v kiveti)
200 g muffle / 50 ml liquid 100 g muffle / 25 ml liquid (only one object possible inside the muffle)
200 g mufla/ 50 ml liquido 100 g mufla / 25 ml liquido (solo un objeto dentro de la mufla)
200 g kiveta / 50 ml tekucine 100 g kiveta / 25 ml tekucine (mogucnost samo jednog objekta u kiveti)
200 g kiveta / 50 ml teCnost 100 g kiveta / 25 ml teCnosti (mogucnost jednog objekta u kiveti)
200 g krouzek / 50 ml tekutiny 100 g krouzek / 25 ml tekutiny (pouze jeden objekt v krouzku)
200 r kuBeTa / 50 MN TEYHOCT 100 r kvBeTa / 25 M TEYHOCT (CO eaeH ODJEKT BO KVIBETA)
200 r Onoka / 50 M1 XnaKeTu 100 1 onoka / 25 Mn XWAKOCTY (BO3MOXEH TOJbKO OfH OOBEKT B OMOKE)
200 r Onok / 50 M1 CYMbIKTBIK 100 1 onork / 25 MN CyMbIKTBIK (ONoKTa Tek bip 3aTka 6osyFa 601aabl)
) Destilirana voda / Distilled water / Agua destilada / Destilirana Destilirana voda / Distilled water / Agua destilada / Destilirana
INDIKACIJE / INDICATION / INDICACION / INDIKACIJE / INDIKACIJE / INDIKACE / HOVKALLAW Expasol voda / Destilovana voda / Destilovana voda / Destilirana voda / Expasol voda / Destilovana voda / Destilovana voda / Destilirana voda
[uctunnnpoBaHHas Boaa / UCTUNAEHIEH Cy / OncTvnnnpoBaHHas Bopa / AuCTUnagHreH cy
Krone, MOD Inleji / Crowns, MOD Inleys / Coronas, MOD Inleys / Krunice, MOD Inlgji
Krune, MOD Inlejl/ Korunky, MOD Irleje / Koporkw, MO n-en / Koporkit, MOTL Vinnen 60 % (30 m) 40 % (20 m) 75% (19 m) 25% (6 m)
Luska / Veneers / Carillas / Ljuska / Ljuska / Fazety / NamuHaTy 50 % (25 ml) 50 % (25 ml) 65 % (16 ml) 35 9% (9 ml)
Inlej / Inleys / Inleys / Inlej / Inlej / Inleje / Inlei / kneyc / WHnen 45 % (22,5 ml) 55 % (27,5 ml) 60 % (15 ml) 40 % (10 ml)
) ) ) , y y 65-70% 35-30% 85-90 % 15-10 %
Onleji / Onleys / Onleys / Onleji / Onleji / Onleje / Oxnewn / OHnen / Oxnen (32,5 ml - 35 m) (17,5 ml - 15 m) 1.3 mi- 22,5 m) 37 ml-25m)
Overpress tehnika (krone, mosticki) / Overpressing technique (crowns, bridges)
Técnica de sobreprensado (coronas, puentes) / Overpress tehnika (krunice, mostovi) / Overpress tehnika (krune, mostovi) /
Presovaci technika (korunky, mdstky) / Oepnpecc TexHika (KOPOHKIA; MOCTOBY) / TEXHUKA HANPECCOBbIBAHIS (KOPOHKY 1 60 % (30 ml) 40 % (20 ml) 75 % (19 ml) 25 % (6 ml)
MOCTBI) / KpICy TeXHMKAChI (TiC kanTamachl aHe [A8HeKeP)

Konc¢na temperatura je odvisna od izbire peletov: (Vita in Ivoclar: 850 °C) / The final preheating temperature depends on the pellets: (Vita and Ivoclar: 850 °C) / La temperatura final de precalentamiento depende de las pastillas(Vita e Ivoclar: 850 °C) / KonaCna temperatura ovisi 0 izboru peleta: (Vita i lvoclar: 850 °C) / peci: (Vita in Ivoclar: 850 °C) /
Whrivaci teplota je zavisla na volbé pelet: (Vita a lvoclar: 850 °C) / KoHeuHaTa Temnepatypa 3asvicy o, Tabneture: (Buta u Meounap 850 °Ll) / KoHeuHast TemneaTypa 3aBucuT OT Bbibopa TabneTok: (Vita v lvoclar: 850 °C) / CoHfbl TEMnepaTypa AspyMeHAePiH TaHaaybiHaH Toyenai: (Vita xeHe lvoclar: 850 °C)

Cas v pedi na konéni temperaturi / Time in the furnace at the final temperature / Tiempo en el hormo en la temperatura final / 100 g kiveta: najmanj 50 minut / 100g muffle; at least 50 minutes / 100 g mufla: por lo menos 50 minutos / 100 g kiveta: najmanje 50 minut / 100 g kiveta: najmanj 50 minut / 100 g krouzek: nejméné 50 minut / 100 r kvBeTa: HajkpaTko 50 MuHyT /
Vrjeme u peci na konanoj temperaturi / Vieme u peci na konacnoj temperaturi 100 r onoka: MHMyM 50 MHYT /100 T onok: kemiHae 50 MHYT:
Cas v peci pfi kone¢né teploté / BpemeTtpaerbe Ha KpajHaTa Temnepatypa / B neun Ha KoHeuHow Temnepatype / Melre COHFFb

200 g kiveta: najmanj 75 minut / 200 g muffle: at least 75 minutes / 200 g mufla: por lo menos 75 minutos / 200 g kiveta: najmanje 75 minut / 200 g kiveta: najmanj 75 minut / 200 g krouzek: nejméné 75 minut / 200 r kuBeTa: HajkpaTtko 75 MUHyTH /
TeMneparypaia 200 I 0roka: MUHAMYM 75 MIAHYT / 200 I OMOK: KEMIHAE 75 MUHYT

Ce zarimo vecjo koliéino kivet, moramo &as v pe&i na kon&ni temperaturi podaligati. / If you have more muffles inside the furnace, the time at the final temperature in the furnace must be increased. / Si usted tiene més de una mufla dentro del horno, €l tiempo en la temperatura final en el horo se debe de aumentar. / Ako Zarimo vecu koliginu kiveta moramo vriieme u peéi na kona&noj temperaturi
produljiti. / Ako Zarimo vie kiveta moramo produZiti vreme u peci na konacnoj temperaturi. / Pokud jsou dalSi krouzky uvniti pece, Cas v peci musi byt prodiouzen. / [lokonky rMaTe NoBeKe KMBETY BO NEYKaTa, BOEMETPAEWETO Ha 3a[pKyBawe Ha Tereparypara Mopa aa ce 3ronemu. / Ecim B neun 605bLIoe KOMMYECTBO OMOK, TO KOHEUHYH TEMNEPaTYPY neumn He0bXoayMo NpoanTs. / Erep newre onok
Ken 6onca, OHAA NElTiH, COHFbI TEMMEPATYPAChIH O3MbIPY KAXKET.




