AONOJIHUTENBHLIE UHCTPYKLIK NO RUS !

: 10. lNeyb ocTaeTCs Ha KOHeYHo! TemnepaTtype Ans onoku N1 - 30 MuHyT, Ans onokw

NMPUMEHEHWIO INTERFINE K + B SPEED

Cynep rnapkas TeMnepaTypocToikasa NakoBOYHas Macca Ans KOPOHOK M MOCTOB M3
6naropofHbIX U He6NaropoAHbIX CMNIaBOB U ANA NPECCOBAHHOM KepaMUKK.

CooTHoLLEHNe 3ameLLMBaHNs NopoLLok kuakocTs: 160r (1 nakeTuk) / 40 Mn xuakocTy

. MopenupoBaxue nnactmacc +5% EXPASOLA

. 3amelunB. 60bLL. KOr-Ba MAKOBOYHOM Macchl (onoka 9x ) - 5% EXPASOLA

. BO3MOXHOCTb NPUMEHEHNS CUITMKOHOBOW OMOKM (MyYLLIME KOHEYHbIE pedynbTaThl
[0CTUraloTCs ¢ NPUMEHEHNEM METaNINYECKON OMOKM)

. [ins onoku 6 ncnonb3oBaTh kak MUHUMYM 2 CAI0Si MPOKMNAL04HON NEHTI, AMs OMOKM
9 1cnonb3oBaTh 3 CNost NEHTI, T.K. Heobxoaumo Bonblue MecTa Ans pacLUMPEHNS.

. MpoknagoyHyto NeHTY He MOYUTbL BOLOM.

. [ins JOCTVKEHS rMajKoi MOBEPXHOCTM 11 XOPOLLIEN XUMYECKON peaKLuu,
pekomeHzyeMm 15 cekyHz 3ameLnBaTh BpyUHyto 1 60 CekyHI B BakyyMHOI MeLarke.

. Mocypy ans 3ameluBaHIs MCONB30BATH MCKIOYUTENBHO ANs hochaTHbIX Mace, Hu
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B KoeMm cryyae ana runca. MosaboaTeck o ToM, 4ToBbl NakoBOYHaA Macca He BeTynana

B KOHTAKT C rMNCoM.

8. [nagKyto NoBepXHOCTb NakoBOYHOM Macchl B3pLIXANUTb, M MOCTABUTL OMOKY
BEPTUKAmNbHO B NeYb MUTHLEBBIMYU kaHanamu k HU3y Tak, YTo Gbl oroka He
comnpuKocanack CTEHKI U AHa Meyu (Mcnonb3oBaThb PeBPUCTYIO KepaMUIECKyHO NNTKY
B Ka4eCTBE AUCTAHLMOHHMKA).

9 LUOKOBbIN METOO

A. Onoky BCTaBUTb B NeYb, Pa30rpeTyIo Ha KOHEYHYL TeMNepaTypy, N0 UCTEYEHUN
15-20 MMHYT OT NEPBOrO COMPUKOCHOBEHMS! KUAKOCTH C NAKOBOYHOW MacCoM.
KoHeuHas Temnepatypa 3sucuT oT Biaa cnnasa (Hnp. I-BOND 02 n
I-BOND NF 900 °C).

B. Ecnn no ucrevennmn 20 MuHyT Bbl He ycneeTe BCTaBUTb OMOKY B MeYb, TO €CTb
BO3MOXHOCTb BCTaBUTb €€ Ha KOHeYHyto Temnepartypy (Hanp. I-BOND 02 n
I-Bond NF 900°C) B nHTEpBane He paHee Yem Yepes 2 yaca v o 1 cyTok ¢ MOMeHTa
COEAMHEHMS NaKOBOYHOI MacChl C XMAKOCTbIO Mo ucTeueHum cyTok paboTy cregyet

UPUTSTVO ZA UPOTREBU INTERFINE K+B SPEED SRB :

: Jednostavne, ne programske pedi za zarenje
Kivetu postavite u hladnu pec¢ i zagrejte je na 270°C. Temperaturu odrZavati 45-60 minuta. Zatim
i pec zagrejte na koncnu temperaturu i odrZavajte 30-90 minuta, zavisno od velicine kivete.

Super fina, vatrostalna ulozna masa za krune i mostove od plemenitih i neplemenitih zubnih
legura i za presovanu keramiku.

Razmera mesanja prah / te¢nost: 160g (1 vre¢a) / 40 ml te¢nosti

1. Modelacija u akrilatu +5% EXPASOLA

2. Mesanje vece kolicine ulozne mase (kiveta 9x) - 5% EXPASOLA

3. Moguénost koriséenja silikonske kivete (bolje konacne rezultate postizemo koris¢enjem
metalne kivete )

4. Zakivetu veli¢ine 6 upotrebiti najmanje 2 sloja keramicke trake, za kivetu velicine 9 po 3 sloja
keramicke trake, jer je potreban veci prostor za ekspanziju.

5. Keramicku traku ne kvasiti sa vodom.

6. Za dobar kvalitet povrsine i dobru hemijsku reakciju pri vezavanju uloZne mase je preporucljivo
ruéno mesanje 15 sekundi u vakumu 60 sekundi.

7. Upotrebiti posudu za meSanje koja se koristi izkljucivo za fosfatnu uloZznu masu, nikako ne istu
kao za gips. Obezbediti da uloZzna masa ne dodje u kontakt sa gipsom.

8. Glatku povrSinu uloZne mase razbrazdajte i postavite kivetu u pe¢ vertikalno, sa ulivnim kanalima
nadole, da se ne dodiruje direktno dno ili stranica peéi (upotrebiti keramicki granicnik).

9. BRZA METODA

A. Kivetu postaviti u pe¢, zagrejanu na konaénu temperaturu, posle 15-20 minuta od prvog
kontakta tec¢nosti sa uloznom masom. Konacna temperatura zavisi od vrste legure
(npr. -BOND 02 i -BOND NF 900 °C).

B. Ako kivetu ne stavite u pe¢ nakon 20min, imate moguénost da je stavite na konacnu
temperaturu (npr. I-BOND 02, ili -BOND NF - 900 °C) od 2h do 24h po prvom kontaktu te¢nosti
sa uloznom masom. Ukoliko i to zaboravite morate raditi po konvencionalnoj metodi .

10. Pe¢ ostaviti na konacnoj temperaturi za kivetu veli¢ine 1 - 30 minuta, za kivetu veli¢ine 3 - 40
minuta, za kivetu velicine 6 - 60 minuta i za kivetu velicine 9 - 90 minuta.

UPUTSTVO ZA UPOTREBU INTERFINE K+B SPEED BIH

: Jednostavne, neprogramske peci za zarenje
¢ Kivetu postavite u hladnu pec i zagrijte je na 270°C. Temperaturu odrzavajte 45-60 minuta.
: Nakon toga pec zagrijte na kon¢nu temperaturu i drzite 30-90 minut, ovisno od velicine kivete.

Super fina, temperaturno postojana uloZzna masa za krune i mostove iz plemenitih
i neplemenitih dentalnih legura, takoder pogodna za presovanu keramiku.

Omijer mjeSanja prah / tekucina: 160g (1 vrecica) / 40 ml tekuéine

. Modelacija u akrilatu +5% EXPASOLA

. MjeSanje vece kolicine ulozne mase (kiveta9x) - 5% EXPASOLA

. Moguénost upotrebe silikonske kivete (bolje konacne rezultate postizemo sa upotrebom
metalnih kiveta)

4. Zakivetu veliCine 6 upotrijebiti najmanje 2 sloja keramicke trake, za kivetu veli¢ine 9 potrebno
je 3 sloja keramicke trake, jer je potreben veci prostor za ekspanziju.

. Kerami¢ku traku ne kvasiti vodom

. Zadobru kvalitetu povrsine i dobru kemijsku reakeiju, pri vezivanje ulozne mase,
preporucljivo je ruéno mjesanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.

. Upotrijebite posudu za mjeSanje koju koristite iskljucivo za fosfatne ulozne mase, nikako istu
u kojoj se mjesa gips. Potrudite se da uloZzna masa ne dode u dodir sa gipsom.

. Glatku povrSinu ulozne mase izbrazdajte i postavite kivetu u pe¢ s dolivnim kanalima nadolje,
da se neposredno ne dotice dna ili zidova peci (upotrijebiti keramicki distancer).
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9. BRZA METODA

A. Kivetu postavite u pe¢, zagrijanu na konaénu temperaturu, nakon 15-20 minuta od prvog dodira
tekucine sa uloznom masom. Konacna temperatura je ovisna od vrste legure ( npr. -BOND 02
i -BOND NF 900 °C).

. Ako kivetu ne postavite u pe¢ po 20 minuti, jo$ uvijek imate mogucnost da je stavite na konacnu
temperaturu (npr. -BOND 02 in -BOND NF 900°C) od 2 sata do 1 dana po prvom dodiru
tekucine i praha. U protivnom, ako ne ispostujete zadatu proceduru, nastavljate
konvencionalnom metodom postepenog zagrijavanja.

10. Pec¢ ostaje na konacnoj temperaturi za kivetu velicine 1- 30 minuta, za kivetu velicine 3 - 40

minuta, za kivetu velicine 6 - 60 minuta iza kivetu velicine 9 - 90 minuta

@

NPOACIMKNUTE KNaCcCU4ECKUM METOLOM.

Ne 3 - 40 muHyT, onist onoku Ne 6 - 60 mMuHyT 1 anst onoku Ne 9 - 90 MuHyT.

: 11. KOHBEHLWOHANbHbIV METON .

: [lpocTble, HenporpamnpoBaHHble MydenbHble neun

: Onoky BCTaBUTb B XOMOAHYH0 Meyb 1 HarpeTs ee Ha 270°C. Mogaepxusats Temneparypy
: 45-60 MuHyT. 3aTeM neyb HarpeTb Ha KOHEYHYHO TemnepaTypy 1 nopaexmsats 30-90

i MMHYT, B 33BICMMOCTI OT pa3Mepa oMok,

[MporpamnpoBaHHble MyenbHble neyn

Temnepatypa CkopocTb Bpemsi nopnepxanms
HarpeBaHusi KOHEYHOW TEMMepaTypb!

KomHaTHas Temnepatypa - 270°C 7°C/MWH 40 MUH

270°C-580°C 7°C/MUH 30 MUH

580°C - KoHeyHas Temneparypa kioseTbl | 9°C/MuH 30 MuH

(I-BOND 02, I-BOND NF 900°C )

12 KoHeyryto Temnepartypy neuv nogaexusatb Ans onoku Ne 1- 30 MuHyT, Ans onoku
Ne 3 - 40 muHyT, onst onoku Ne 6 - 60 muHyT 1 ans onoku Ne 9 - 90 MuHyT.
13 Neyb, nepBble 10 MUHYT He OTKPbIBATh, CyLIECTBYET ONACTHOCTL B3pbiBa!

[apanTus! ViccnenosaHus 1 UCMbITaHUS NPOBOAMINCH B HALLWX na6opaTopM;|x
1 NpeacTaBnalT CTaHOapTHbIE HOPMbI. I'IponyKT noasepraetcs [JanbHeAwmm
UCMbITaHWUAM, NO3TOMY BO3MOXHbI  JOMOSTHEHUS Y UISMEHEHUS UHCTPYKLMA MO
NPUMEHEHNIO.

3awmra: PekomeHayem ncnonb3oBaHue nonymacku Ans nuua ¢ unstpom A1,

XpaHeHue: npu KOMHaTHOM TemrepaType.
Temnepatypa 3anueku 19°C-23°C

11. KONVENCIONALNA METODA .

: Programske peéi za Zarenje

Temperatura Krajnje temp. Brzina grejanja | Vreme odrzavanja
Sobna temp. - 270°C 7°C/min 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min

580°C - konacna temp. (I-BOND 02, 9°C/min 30 min

[-BOND NF 900°C)

12. Konénu temperaturu pe¢i odrzavati za kivetu velicine 1- 30 minuta, za kivetu velicine 3-40

minuta, za kivetu velicine 6 - 60 minuta i za kivetu velicine 9 - 90 minuta.

: 13. Pe¢ prvih 10 minuta ne otvarajte, moguénost eksplozije!

Garancija! Nasa pisana, usmena ili prakti¢na uputstva za upotrebu temeljimo na nasim iskustvima
i testiranjima, zato se mogu smatrati kao standardne vrednosti. Proizvod se uvek nadalje testira sa
mogucim promenama i dopounama postojuéih uputstava za upotrebu.

Osobna zastita: preporuca se upotreba maske za lice s filterom A1

SKLADISCENJE: pri sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19°C - 23°C

11. KONVENCIONALNA METODA .

Programske peci

Temperatur Brzina Vrijeme drzanja konacne
zagrijavanja temperature

Sobna temperatura - 270°C 7°C/min 40 min

270°C-580°C 7°C/min 30min

580°C - konatna temperatura kivete 9°C/min 30 min

(I-BOND 02 i I-BOND NF 900°C)

12. Konaénu temperaturu pe¢i odrZavajte za kivetu velicine 1 - 30 minuta, za kivetu velicine 3-40
minuta, za kivetu veliCine 6 - 60 minuta i za kivetu velicine 9 - 90 minuta.
13. Pe¢ prvih 10 minuta ne otvarajte, mogucnost eksplozije!

Garancija! Nasa pisana, usmena ili prakti¢na uputstva za upotrebu temeljimo na nasim iskustvima
i testiranjima, zato se mogu smatrati kao standardne vrijednosti.

Proizvod se svakako i dalje testira i moguce su promjene i dopune postoje¢ih uputstava za
upotrebu.

Osobna zastita: preporuca se upotreba maske za lice s filterom A1
SKLADISTENJE: na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19°C - 23°C

YMNATCTBO 3A PABOTAINTERFINE K + B SPEED MK

i 3a kvBeta Op 3, 60 MuHy T 32 kuBeTa 6p 6 arp 90 MuHyTH 38 KuBeTa 6p 9.

: 11. KOHBEHUWOHANHA METOJA HA NEYEHE: 3a neuku co KOHBEHLMOHamNHa
 KOHTpona

: CraseTe ja kuBeTaTa B0 NlajHa neyka u sarpesajte Ao 270°C. OppxysajTe ja oBaa

i Temnepatypa 45-60 MuHyTW. 3rpejTe A0 KpajHaTa TemMnepatypa v 3agpxete ja 30 - 90
¢ MuHyTVIBO 3aBUCHOCT OF roNemvHara Ha kusetara

ExcTpemHo ¢huHa, 0TnopHa Ha TeMnepaTypu Maca 3a BIIOXyBatbe 33 KOPOHKM 1 MOCTOBM
CoopHoc Ha Melwarbe npas TeyHocT: 160r (1 kecnyka )/40 mn TeyHoCT

1. 3a BOCOYHM KOHCTPYKLMW Kaj aKpunaTy +5% EXPASOL

2. 3a MeLuarbe Ha noronemin Konnyukm (kuseta 9x ) - 5% EXPASOL

3. Bo3moxHo e ynoTpeba Ha CUNNKOHCKa KBeTa (Mpu ynoTpeba Ha MeTasnHn KUBETH ce

nobuBaaat nozobpu pesyntaty )

4. Ce npenopayyBa KopucTere Ha MeTanHu kueTn 6X unm 9X. Cekoralu ynotpebysajte

[iBa croja Ha K.JIeHTa Kora ce Cly»uTe co KeTa 6p 6 1 Tpu Cnoja Ha K.fieHTa Kora ce

CnyXuTe co kuseTa 6p 9 3a Aa ce 0BO3MOXM Aobpa eKcrnaH3mja.

5. HewmojTe Aa ja HaBnaxHyBaTe Kepamnykara feHTa.

6. 3a gobpa MeLuasmHa, AO6PO XEMUiCKO BP3yBarbe U MasHa NoBpLUKHA, MeLakeTo Tpeba
na buge payHo 15 cekyHAW U BakyymcKo 60 cekyHau.

7. YnoTpebyBajTe pa3nnyHu CafoBm 3a MeLlatbe Ha Macata 3a BMoXyBarbe W rMncoT.
ObparteTe BHMMaHWe rncoT ¥ MacaTa 3a BNoXyBarbe fja HeMaaT HKaKoB KOHTaKT.

8. PasbpasgeTe ja MasHaTa MoBpLUMHA HA MacaTa BO KMBETaTa W HaHeceTe ja co

JONVBHUTE KaHan Hagony, Ho 6e3 AMPEKTEH KOHTAKT CO HOTO WM 310BUTE HA

neykara. (YnotpebeTe Kepamuuku Apxad )

9. BP3A METOJIA

A. CtaBeTe v KMBeTUTE BO NeyKarta, koja LWTo e 3arpeaHa Ao KpajHata Temnepatypa,
15- 20 MuHYTV NOCNE MPBMOT KOHTAKT Ha MpaBoT €O TeyHocTa. KpajHata Temnepatypa
3aBMCKM O TUMOT Ha Nerypara LWTo ja ynotpebysate ( Ha npumep, Kaj -BOND 02
1 |-BOND NF Toa e 900 °Ll).

B. [lokonky kuBeTaTa He ja noctasute no 20 MUHYTY BO NeYKaTa, umMaTe MOXHOCT Toa
[a ro cTopute npu kpajHata Temnepatypa (I-BOND 02 v I-BOND NF Ha 900 °L) unm og
24acana ce Ao 1 ieH noToa Of NPBMOT KOHTAKT Ha TEYHOCTA CO Macara 3a
BMOXyBarbe. [lpyr Ha4ynH Ha paboTa e KOHBEHLMOHanHaTa MeTofa ( eTanHo
3arpeBarbe ) Ha BOXyBarbe 1 neyerse.

NAVODILA ZA UPORABO INTERFINE K + B SPEED 8l i

: Enostavne, neprogramske Zarilne peci

Super fina, temperaturno obstojna viozna masa za krone in mosticke iz plemenitin in : Kiveto postavite v hladno pec in jo zagrejte na 270°C. Temperaturo vzdrzujte 45-60 minut.

¢ Nato peC zagrejte na konCno temperaturo in vzdrzujte 30-90 minut, odvisno od velikosti kivete.

neplemenitih zobnih zlitin ter za stiskano keramiko.
MeSalno razmerje prah / teko¢ina: 1609 (1 vrecka) / 40 ml tekocine

. Modelacija v akrilatih +5% EXPASOLA

. Mesanije vecje kolicine viozne mase (kiveta 9x) - 5% EXPASOLA

3. Moznost uporabe silikonske kivete (boljSe koncne rezultate dosegamo z uporabo
kovinske kivete )

4. ZaKkiveto velikost 6 uporabiti najmanj 2 sloja keramicnega traku, za kiveto velikost 9 pa 3 sloje
kerami¢nega traku, ker je potreben veciji prostor za ekspanzijo.

5. Kerami¢ni trak ne mocite z vodo.

6. Zadobro kvaliteto povrSine in dobro kemijsko reakcijo pri vezavi viozne mase je priporoéljivo
ro¢no mesanje 15 sekund in vakuumsko 60 sekund.

7. Uporabite meSalno posodo, ki jo uporabljate izkljuéno za fosfatno viozno maso, nikakor ne isto
kot za mavec. Poskrbite da vioZzna masa ne pride v stik z mavcem.

8. Gladko povrsino viozne mase razbrazdajte in postavite kiveto v pe¢ pokonci, z dolivnim kanali

navzdol, ne da bi se neposredno dotikala dna ali stene peci (uporabiti keramicni distancnik).
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9. HITRA METODA

A. Kiveto postavite v pec, segreto na konéno temperaturo, po 15-20 minutah od prvega stika
tekocine z viozno maso. Koncna temperatura je odvisna od vrste zlitine (npr. -BOND 02 in
[-BOND NF 900 °C).

. Ce kivete ne postavite v pe¢ po 20 minutah, imate moznost postaviti kiveto v pe¢ na konéno
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metodi segrevanja.
10. Pe€ naj ostane na koncni temperaturi za kiveto velikost 1 - 30 minut, za kiveto velikost 3 - 40
minut, za kiveto velikost 6 - 60 minut in za kiveto velikost 9 - 90 minut.

WORKING INSTRUCTIONS INTERFINE K + B SPEED GB :

Extremely fine, temperature resistant investment material for crown and bridge technique,
and pressed ceramics.

Mixing ratio powder/liquid: 160g (1 bag)/40 ml liquid

1. Wax-up using acrylics +5% EXPASOL

2. Mixing bigger quantities of investment (ring 9x) - 5% EXPASOL

3. Possibility of using the silicone ring (using of metal rings gives better final result)

4. Using of metal ring 6X or 9X is recommended. Always use two liners when using ring number

6 and 3 liners when using ring number 9 to provide good expansion.

. Do not wet ceramic liner with water.

6. For good mixture, good chemical binding and smooth cast the investment should be mixed
15 seconds by hand and 60 seconds by vacuum.

7. Use different mixing bow! for investment and stone. Take care that investment does not come
into contact with stone.

8. Roughen the mould surface and place the mould with the funnel former facing down and with
out direct contact to the bottom or the walls in the furnace. (Use distance holder or ceramic
plate.)
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9. SPEED METHOD

A. Place the moulds in the furnace, which has been heated up to final temperature, 15- 20
minutes after first contact of liquid and investment. The final temperature depends on the type
of alloy (eg. -BOND 02 and I-BOND NF 900 °C).

. Ifyou do not put the mould into the preheating furnace after 20 minutes, you can still put it in
the end temperature (-BOND 02 in I-BOND NF 900°C) from 2 hours to 1 day after first contact
of liquid with investment. Otherwise continue according to conventional (step-heating) burn out
method.
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GEBRAUCHSANWEISUNG INTERFINE K+B SPEED D

11. KONVENTIONELLES VORWARMEN: Ofen mit konventioneller Ofensteuerung

Superfeine, warmebestéandige, graphitfreie Schnellguss-Einbettmasse fiir Kronen- und
Briicken-Technik aus Edelmetall- und NEM-Legierungen. Ausgezeichnet auch fiir Presskera-
mik geeignet!

Mischungsverhéltnis Pulver/Fliissigkeit: 160g (1 Beutel)/40 ml Fliissigkeit

. Modellation aus Kunststoff +5% EXPASOL

. Anmischen von gréBeren Mengen der Einbettmasse (Muffelring 9x) -5% EXPASOL

. Die Méglichkeit der Verwendung von Silikon-Muffelring (bessere Endergebnisse werden durch
den Einsatz von Metall-Muffelring erreicht.)

4. Fir Metall-Muffelringe der GriiBe 6 mindestens 2 Vlies-Einlegestreifen und fiir die GroBe 9 drei

Vlies-Einlegestreifen verwenden, da ein groBerer Expansionsraum bendtigt wird
5. Den Vlies-Einlegestreifen nicht wassern.
6. Um eine glatte Oberflache und gute kemische Reaktion zu erreichen, empfehlen wir Intervest
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K+B Speed erst 15 Sekunden per Hand und dann 60 Sekunden im Vacuummischer anmischen. 15 oueseiten der Endtemperatur: 30 Minuten fir Muffelring Gr. 1, 40 Minuten fr Muffelring Gr.

7. Einen Anmischbecher nur fiir Einbettmasse benutzen, keine Gipse daran anmischen. Die
Einbettmasse darf mit dem Gips nicht in Beriihrung kommen.

8. Glatte Oberflache der Einbettmasse leicht zerfurchen. Muffel aufrecht (Gusstrichter nach unten)
und ohne direkten Kontakt zum Boden oder zu den Wénden in den Ofen stellen (Abstandshalter
oder Keramikplatte verwenden).

9. SCHNELL METHODE

A. Die Muffel nach 15-20 Minuten, nach dem ersten Kontakt der Fliissigkeit mit der Einbettmasse,
in den auf Endtemperatur vorgewdrmten Ofen stellen. Die Endtemperatur hdngt vom Legierung
styp ab (Z.B. I-BOND 02 und I-BOND NF 900 °C).

. Wenn die Muffel nach 20 Minuten nicht in den Ofen aufgestellt wird, muss man sie, nach dem
ersten Kontakt der Fliissigkeit mit der Einbettmasse, von zwei Stunden bis einen Tag, in den auf
Endtemperatur (-BOND 02 und I-BOND NF 900°C) vorgewarmten Ofen stellen.

Falls diese Zeit verpasst wird, muss die konventionelle Methode (einstufiges Vorwdrmen)
ausgewahlt werden.

10. Haltezeiten der Endtemperatur: 30 Minuten fur Muffelring Gr. 1, 40 Minuten fir Muffelring Gr.
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10. OgpxeTe ja rnaHarta Temnepartypa Hajmanky 30 MuHyTH 3a kuseta 6p 1, 40 MuHyTH

i 3aneuyKu co KOMMjyTepcKa KOHTpona

Temnepartypa Bbp3uHa Ha Bpeme Ha 3agpxyBarbe
3arpeBarbe Ha KOHeyHaTa
Temnepatypa
CobHa Temnepatypa — 270°C 7°C/MuH 40MuH
270°C-580°C 7°C/MuH 30MuH
580°C — koHe4Ha Temneparypa Ha 9°C/MuH 30mMuH
kusetarta (I-BOND 02, I-BOND 02 900°C)

12. Oppxere ja rnaBHata Temnepartypa Hajmanky 30 MuHyTH 3a kueeta 6p 1, 40 MuHyTH
3a kuBeTa 6p 3, 60 MuHyTH 3a KuBeTa 6p 6 aHa 90 MuHyTH 3a KuBeTa 6p 9.

13. [pxxeTe ja BpaTaTa Ha neykara 3aTBopeHa 10 MUHYTH MO CTaBaHETO Ha KUBETUTE!
apaHumja! Bes pasnuka fanv e fageHa ycHo, MUCMEHO MW NPeKy NPaKTUYHUTE
VHCTPYKLWK, HaLaTa Npriopaka 3a KOpucTere e 6asupaHa Bp3 NIM4HO UCKYCTBO W npoba

11 ce CMeTa 3a CTaHAapAHa BPeAHOCT. HawmoT npou3Bog, e NOANOXEH Ha MoHaTaMOLLEH
pa3Boj.3apazy Toa, NPOMEHI BO KOHCTPYKLMjaTa 1 COApXKUHATA CE BOSMOXKHMU.

Jnuna sawTwTa: ce npenopadyea ynotpeda Ha Macka 3a e co duntep A1

Yysarbe : Ha cobHa Temnepatypa
Temnepatypa Ha macata : 19°C - 23°C

11. KONVENCIONALNA METODA

i Programske Zzarilne peci

Temperatura Hitrost gretja Cas vzdrzevanja
koncne temperature

Sobna temperatura - 270°C 7°C/min 40 min

270°C-580°C 7°C/min 30 min

580°C - koncna temperatura kivete 9°C/min 30 min

(I-BOND 02 in I-BOND NF 900°C )

12. Koncno temperaturo peci vzdrzujte za kiveto velikost 1 - 30 minut, za kiveto velikost 3 - 40
minut, za kiveto velikost 6 - 60 minut in za kiveto velikost 9 - 90 minut.

13. Pe¢ prvih 10 minut ne odpirajte, moznost eksplozije!
Garancija! NaSa pisna, ustna ali prakticna navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in

testiranjih, zato se lahko smatrajo le kot standardne vrednosti. Proizvod se vseskozi nadaljnje testira
in so mozne spremembe in dopolnitve obstojecih navodil za uporabo.

: Osebna zad¢ita: Priporocamo uporabo obrazne polmaske s filtrom A1.

i SKLADISCENJE: pri sobni temperaturi

temperaturo (npr. -BOND 02 in -BOND NF 900°C) od 2 ur do 1 dneva po prvem stiku tekocine i TEMPERATURA VLAGANJA: 19°C - 23°C

z vlozno maso. V kolikor ta ¢as zamudite morate nadaljevati po konvencionalni (stopenjski ) }

10. Maintain the final temperature at least 30 minutes for mould number 1, 40 minutes for the
mould number 3, 60 minutes for the mould number 6 and 90 minutes for the mould number 9.

11. CONVENTIONAL BURNOUT

i Furnaces with conventional control

¢ Place mould in cold furnace and heat it up to 270°C. Maintain at this temperature 45-60 minutes.
Heat up to final temperature and maintain it 30 - 90 minutes, depending on the size of the mould.

i Furnaces with computer control

Temperature Rate of heating | Holding time
Room temperature- 270°C 7°C/min 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min
580°C - final temperature 9°C/min 30 min
(-BOND 02 and I-BOND NF 900°C)

12. Maintain the final temperature at least 30 minutes for mould number 1, 40 minutes for the
mould number 3, 60 minutes for the mould number 6 and 90 minutes for the mould number 9.

13. Keep furnace door 10 minutes closed after insertion of the mould!

Warranty! Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for
use are based upon our own experience and trials and can only be considered a standard values.
Our product are subject to further development Therefor changes in construction and composition
are reserved.

Personal protection: We recommend wearing half facemask with filter A1.
STORAGE: at room temperature
INVESTING TEMPERATURE: 19°C - 23°C

3, 60 Minuten fir Muffelring Gr. 6 und 90 Minuten fur Muffelring Gr. 9.

Muffel in den kalten Ofen legen und auf 270°C aufheizen. Diese Temperatur 45-60 Minuten
halten. Danach auf Endtemperatur aufheizen und 30 - 90 Minuten (abhéngig von der
MuffelgréBe) halten.

¢ (fen mit Computersteuerung

Temperatur Steigerung Haltezeit
Raumtemperatur- 270°C 7°C/min 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min
580°C Endtemperatur der Muffelringe | 9°C/min 30 min
(-BOND 02 und I-BOND NF 900 °C)

3, 60 Minuten fiir Muffelring Gr. 6 und 90 Minuten fiir Muffelring Gr. 9.
13. Ofentiir nach dem Einlegen der Muffel 10 Minuten lang geschlossen halten - Explosionsgefahr!

Gewabhrleistung! Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie mindlich,
schriftlich oder im Weg praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen
Erfahrungen und Versuchen und kénnen daher nur als Richtwerte gesehen werden.

Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb
Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor.

Personliche Schutzausriistung: Es wird eine Halb-Gesichtsmaske mit Filter AT empfohlen.
LAGERUNG: Raumtemperatur
EINBETTTEMPERATUR: 19°C- 23°C

INTERFINE K + B SPEED

EN ISO 15912

032014

Navodila za uporabo / Working instructions / Gebrauchsanleitung /
Instrucciones de uso / Navod k pouZiti / Odnyieg xpnong / Upute za uporabu
[lononHUTeNbHbIE MHCTPYKLMY Mo MpuMeHeHuto / Uputstvo za upotrebu
Instrukcije za upotrebu / YnaTcTBo 3a ynotpeba

cz HR SRB

INTERDENT s.r.0. INTERDENT d.0.0 INTERDENT d.0.0.
Foerstrova 12, StraSnice Vinogradski odvojak 2d Nehruova 44

(Z-10000 Praga HR-10431 Sveta Nedelja SRB-11070 Novi Beograd

tel. +420/274 814 -404
fax +420/274 820 130
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Proizvajalec/Producer/Hersteller

SI-3000 CELJE - Opekarniska cesta 26

Tel.: +386 (0)3 425-62-00 - Fax: +386 (0)3 425-62-10
E-mail:info@interdent.cc - http://www.interdent.cc

INSTRUCCIONES DE USO INTERFINE K + B SPEED E:

InterfineK+BSpeedesunmaterialderevestimientosuperfinoresistentealatemperaturapara

tesdentalesdealeaci blesyaleaci bles,asi tambié la i .
coronasypuentesdentalesdealeacionesnoblesyaleacionesnonoblesasicomotambiénparala £ e o0 5 S ONVENGIONAL:

cerdmica prensada.
Proporcion de la mezcla de polvo/liquido: 160g (1 bolsita) / 40 ml de liquido

MAYORCANTIDADDEEXPASOLMASEXPANSION—UNACORONAMASGRANDEsilacoronaes .
: del tamano de la mufla.

demasiado grande, es necesario reducir la cantidad de Expasol.

1. Modelado en resinas o
2. Mezcla de mayores cantidades materiales de revestimiento (mufla9x) @& :

3. Esposibleutilizarmuflasdesiliconas(obtenemosmejoresresultadosfinalesconelusode
muflas de metal).

4. Paralamufladeltamano6utilizarporlomenos2capasdetiradebaseceramica,paralamufladeltamario

9colocar3capasdetiradebasecerdmica,yaquesenecesitamésespacioparalaexpansion.

. No moje con agua la tira de base ceramica

. Paraobtenerunamejorcalidaddelasuperficieyunabuenareaccionquimicaalfraguarel

materialderevestimientoesrecomendablemezclarmanualmentedurante15segundosyal
vacio durante 60 segundos.

7. Utiliceelrecipienteparaelmezcladoqueutilizasolamenteparalamezcladematerialde
revestimientoabasedefosfatos,deningunmodouselamismaqueparaelyesoTratedequeel
material de revestimiento no entre en contacto con el yeso.

8. Surquelasuperficielisadelmaterialderevestimientoycoloquelamuflalevantadaenelhorno,
conloscanalesdevertidohaciaabajosinquetoquendirectamenteelfondoolapareddelhorno
(utilizar separador ceramico).

9. METODO RAPIDO: datos de importancia

ACologuelamuflaenelhormocalentadoalatemperaturafinal despuésdelos15-20minutosdesde

o wn

elprimercontactodelliquidoconelmaterialderevestimiento.Latemperaturafinaldependedel  : o »
i Recomedamos el uso de la semi mascara de proteccion con filtro AT.

tipo de aleacion (por ejemplo -BOND 02 e I-BOND NF 900 °C.

B. Sinoponeselmoldeenelhornodeprecalentamientodespuésde20minutos,ustedtodavia
puedeponerenlatemperaturafinal (-BOND02enl-BONDNF900°C)de2horasaldia
despuésdelprimercontactodelliquidoconelrevestimientoDelocontrariocontinuarsegtincon

el método convencional (calentado gradual) método de calentamiento.

NAVOD K POUZITi INTERFINE K+B SPEED €z ;

KrouZek vlozte do chladné pece a vyhfivejte aZ na teplotu 270°C. Tuto teplotu udrZujte po dobu
i 45-60 minut.
: Vyhfejte na kone¢nou teplotu a tu udrzujte po dobu 30 - 90 minut podle velikosti krouzku.

Velmi jemna zatmelovaci hmota pro korunky, mustky a presovaci keramiku.

Misici pomér prasek/tekutina: 1609 (1 sacek) / 40 ml tekutiny

Vly§Si koncentrace EXPASOLU ma za nasledek vétsi expanzi.

1. Modelace z akrylovych pryskyfic +5 9 EXPASOL

2. Miseni vétsiho mnoZstvi zatmelovaci hmoty (krouzek ¢.9) -5 % EXPASOL

3. MiZete pouZit i silikonové krouzky, pouZiti kovovych krouzkl zaruci lepsf vysledek.

4. Doporucujeme pouZzivat krouzky ¢. 6 a 9. PFi zatmelovani do krouzku ¢. 6 pouZijte vzdy dvé
vrstvy keramického pasku, u krouzku ¢. 9 pouZijte tii vrstvy. Zajistite tak spravnou expanzi.

5. Keramické pasky nenamacejte.

6. Smés michejte po dobu patnécti vtefin ruéné, poté 1 minutu ve vakuu. P¥i dodrZeni této doby
bude smés fadné rozmisena a povrch odlitku hladky, rovnéz bude zajisténa spravna chemicka
reakce.

7. Pro zatmelovaci hmotu a sadru pouZivejte jiné michaci misky. Hmota nesmi prijit do styku se sadrou!

8. Zdrsnéte povrch krouzku a krouzek umistéte do vypalovaci pece licim otvorem doll. Krouzek se
nesmi dotykat dna ani stén komory pece. (PouZijte drzak nebo keramickou desticku)

9. RYCHLE VYPALOVANI

A. 15 - 20 minut po za¢atku michani zatmelovaci hmoty s tekutinou umistéte krouzky do
pece, kterd je vyhrata na konecnou teplotu. (Konecna teplota zavisi na typu slitiny: napr.
I-BOND 02 a -BOND NF 900°C)

B. Pokud krouzek nedate do pece po 20 minutach, méate moznost dat krouzek do pece na
konecnou teplotu (napf. -BOND 02 a I-BOND NF 900°C)po 2 hodindch aZ do 24 hodin od
kontaktu tekutiny s praskem zatmelovaci hmoty. Pfi nespInéni vySe uvedenych podminek
musite pouzit metodu postupného vyhFivani.

10. U krouzku €. 1 udrZujte konec¢nou teplotu po dobu nejméné 30 minut, u krouzku ¢. 3 nejméné
40 minut, u krouzku ¢. 6 alespori 60 minut a u krouzku ¢. 9 udrZujte teplotu 90 minut.

UPUTE ZA UPORABU INTERFINE K + B SPEED HR

Super fina, temperaturno postojana uloZna masa za krunice i mostove iz plemenitih i neple-
menitih zubnih slitina te za press keramiku.

Omijeri mijeSanja prah / teku¢ina: 160g (1 vrecica) / 40 ml tekucine

1. Modelacija u akrilatima + 5% EXPASOLA
2. MijeSanje vece kolicine ulozne mase -5% EXPASOLA
3. Moguénost upotrebe silikonske kivete (bolji rezultati postizu se koriStenjem metalnih kiveta).
4. Preporucujemo koristenje metalnih kiveta velicina 6X ili 9X. Za kivetu 6X koristiti dva sloja
keramiCke trake, a za kivetu 9X tri sloja zbog vece potrebe za prostorom ekspanzije.
. Keramicku traku ne mogiti s vodom.
. Koristiti posudu isklju¢ivo za uloznu masu, ne mijeSati gips u istoj posudi. Paziti da ulozna masa
ne dode u kontakt s gipsom.
7. Zadobru kvalitetu povrSine i kemijsku reakciju pri vezivanju uloZzne mase preporuca se ruéno
mijesanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.
8. Glatku povrSinu uloZzne mase razbrazdati i postaviti kivetu u pe¢ okomito s dolivnim kanalima
prema dolje. Paziti da se kiveta direktno ne dodiruje dna ili stranica peci (uporabiti keramicki
razdjeljnik).

(o2l @]

9. BRZA METODA

A. Kivetu postaviti u pe¢ zagrijanu na konaénu temperaturu nakon 15-20 min. od prvog kontakta
tekucine s uloznom masom. Konacna temperatura ovisi o vrsti slitine (npr. -BOND 02 i
I-Bond NF 900 °C).

B. Ukoliko unutar 20 minuta kivetu ne stavite u pec, nakon 2 sata do jednog dana od dodira
tekucine i praha ponovo moZete staviti kivetu u pe¢ na konacnu temperaturu (-BOND 02
i -BOND NF 900°C). U suprotnom nastavite postupak koriStenjem konvencionalne metode
Zarenja.

tel. +385/1 3873 644
fax +385/1 3873 617
mail: interdent@interdent.hr

tel. +381/11 217 53 74
fax +381/11 3017533

MK SK
INTERDENT d.0.0. INTERDENT sr.0.
Bojmija 1-12M Liscie udolie 57

MK-1000 Skopje
tel. +389/224 628 55
fax +389/224 634 12

SK-84231 Bratislava
tel. +421/254 413 697
fax +421/254 413 626

10.Elhornodebequedarenlatemperaturafinalparaunamufladeltamario-30minutos,parauna
mufladeltamafo3-40minutos,paraunamufladeltamafio6-60minutosyparaunamufladel
tamafo 9 - 90 minutos.

Hornos simples, no programables
Coloquelamuflaenelhornofrioycaliénteloa270°C.Mantengalatemperaturaduranteunos
45-60minutos.Despuescalientealatemperaturafinalymanténgala30-90minutos,dependiendo

Temperatura Velocidad de | Tiempodemantenimiento
calentado de la temperatura final

Temperatura ambiente - 270°C 7°C/min 40min

270°C -580°C 7°C/min 30min

580°C - temperatura final de 9°C/min 30min

la mufla (I-BOND 02, -BOND NF 900°C)

12 Elhornodebequedarenlatemperaturafinalparaunamufladeltamano1-30minutos,parauna
mufladeltamano3-40minutos,paraunamufladeltamano6-60minutosyparaunamufladel
tamafo 9 - 90 minutos.

13.iNo abra el horno los primeros 10 minutos ya que hay posibilidad de explosion!

Garantia
Nuestrasinstruccionesdeusoescritas,deformaoralopracticas,sebasanennuestrasexperiencias
ypruebasrealizadas,porlocualpuedenconsiderarsecomovaloresestandar.Elproductosigue
siendoprobadocontinuamenteyesposiblequehayacambiosyampliacionesenlasinstrucciones
de uso existentes.

Proteccion personal:

ALMACENAMIENTO: A temperatura ambiente.
TEMPERATURA DE REVESTIMIENTO: 19°C - 23°C

11. KLASICKE VYPALOVANi: Pece s manualnim ovladanim

i Pece s elektronickym regulatorem

Teplotni rozsah Narst teploty DrZeni teploty
Pokojova teplota - 270°C 7°C/min 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min
580°C - konecna teplota 9°C/min 30 min
(-BOND 02, I-BOND NF 900°C )

12. U krouzku €. 1 udrZujte kone¢nou teplotu po dobu nejméné 30 minut, u krouzku ¢. 3 nejméné

40 minut, u krouzku ¢. 6 alespori 60 minut a u krouzku ¢. 9 udrZujte teplotu 90 minut.
13. Po vloZeni krouzku ponechte dvitka vypalovaci komory 10 minut uzaviena!

VSechny Ustni, pisemné nebo praktické instrukce a nase navody k pouZiti jsou sdélovany a
vytvoreny na zakladg nasich viastnich zkusenosti a testli a je tfeba je povazovat za standardni
hodnoty.

N&s vyrobek je predmétem dalsiho vyvoje, proto si vyhrazujeme pravo na pfipadnou zménu slozeni.

Osobni bezpeénost: PouZijte rousku s ochrannym filtrem A1.
Skladujte pfi pokojoveé teploté.
Zatmelujte pfi teploté 19 - 23°C.

10. Ako se kiveta ne postavi u pe¢ nakon 15 - 20 minuta rad moZete nastaviti nakon najmanje 2
sata konvencionalnom ili brzom metodom.

i 11. KONVENCIONALNA METODA

i Jednostavne neprogramske peci za Zarenje

¢ Kiveta se postavi u hladnu pec da se zagrije na 270°C. Temperatura se odrzava 45-60 minuta,
zatim se pe¢ zagrije na kona¢nu temperaturu te odrzava 30-90 minuta, ovisno o veli¢ini kivete.

i Programske pedi za Zarenje

Temperatura Brzina grijanja Vrijeme odrZavanja
zavrSne temper.

Sobna temperatura - 270°C 7°C/min 40 min

270°C-580°C 7°C/min 30 min

580°C - konacna temperatura kivete 9°C/min 30 min

(-BOND 02 i I-BOND NF 900°C)

12. PeC ostaviti na konacnoj temperaturi: za kivetu 1 - 30 min., kivetu 3 - 40 min.,
kivetu 6 - 60 min. i kivetu 9 - 90 minuta.

13. Pe¢ se prvih 10 minuta ne otvara, moguénost eksplozije!

Garancija! Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za uporabu temelje se na nasim iskustvima
i rezultatima, radi toga se mogu tretirati samo kao standardne vrijednosti. Proizvod se i nadalje sve
vrijeme testira i mogucée su promjene i dopune postojecih uputa za uporabu.

Osobna zastita: preporuca se upotreba maske za lice s filterom A1
SKLADISTENJE NA SOBNOJ TEMPERATURI.
TEMPERATURA ULAGANJA: 19°C - 23°C



INTERFINE K&B SPEED

KRONE IN MOSTICKI - OKVIRNE VREDNOSTI / CROWNS AND BRIDGES - RECOMMENDED VALUES / KRONEN UND BRUCKEN - RICHTWERTE / KORUNKY A MUSTKY -
DOPORUCENE KONCENTRACE / KRUNE I MOSTOVI - OKVIRNE VRIJEDNOSTI /| KOPOHKU U MOCTbI - PEKOMEHAYEMAS KOHLIEHTPALUSA

Super fina , temperaturno obstojna vlozna masa za krone in mosticke. /
Extremely fine, temeperature resistant investment material for crown and bridge techique / Superfeine, warmebestandige, graphitfreie Schnellguss-Einbettmasse flr
Kronen- und Briicken-Technik / Un material de revestimiento super fino resistente / Velmi jemna zatmelovaci hmota pro vypalovani korunek, mistk( a presovaci
keramiky. / Brza ulozna masa za krune i mostove na bazi fosfata. / EKCTpeMHO hvHa, 0TMOPHA Ha TemnepaTypu Maca 3a BoXXyBare 32 KOPOHKW 1 MOCTOBM

Neplemenite zlitine za keramiko / Non-precious alloys ceramic alloys / Kronen und Briicken in
Nichtedelmetall Aufbrennlegirungen / Aleaciones no nobles para ceramica / Nahradni slitiny /

Neplemenite slitine za keramiku /

HenparoueHHble Cnnasbl NO4 Kepamuky

(1 BOND 02, | BOND NF, WIRON 99, REMANIUM, WIROBOND C...)

Zlate zlitine za keramiko / Gold ceramic alloys / Kronen und Briicken in Edellmetall Aufbrennlegirungen
| Aleaciones de oro para ceramica / Slitiny s vysokym obsahem zlata / Zlatne slitine za keramiku /
3onoTble cnna.bl MOA Kepamuky
(ORPLID KERAMIK 4, ORPLID KERAMIK 3, ORPLID KERAMIK 2,

DEGUDENT U, BIOKER...)

Zlitine s talis¢em pod 1150°C / Alloys with liquidus under 1150°C / Kronen und Briicken in
Universellegirungen mit Liquidus T unter 1150°C / Aleaciones con punto de fusién debajo de 1150°C /
Slitiny s bodem tani niz8im nez 1150°C / Slitine s talistem ispod 1150°C / Cnnasbl ¢ TEMIN. NNaBMEHNs

Hxe 1150°C

(INTERPAL, AUROPAL, MIDOR, ELFENBEINGOLD...)

velikost kivete / Razmerje prah : tekocina /
Ring size / Powder : liquid ratio / . . . . . .
Muffel gross / Pulver : Fliissigkeit / des_tll_lrana voda / distilled wgter / des_tll_lrana voda / distilled w?ter / des.tll_lrana voda / distilled wgter /
Tamatio de la mufa Proporcien polvrliquico Expasol dostilovana voda/ destiirana voda Expasol destilovana voda / destiirana voda Expasol dostilovana voda / destiirana voda
V\jg:?gisr:akli?yeztiu// M'S'C(')Eq‘;g:‘:)’rsr:e_‘iee:zd;i?;“/“”a / AVCTUNNNPOBaHHas BoAa AUCTUNNMPOBaHHasA BoAa AVCTUNNNPOBaHHas BoAa
Pa3mep KioBeThl CooeHoluieHue I'I(;p0LI.|0KI)KW.'lKOCTb
1x ti}; ggrabgfenicgg; nﬁi g;}iqexr \ir;t)i/;”/ief;(EIi(ne:lfe?r;isétrk?iI(raarl]k//11Xx 60g: 15 ml 13 ml (85%) 2 ml (15%) 9 ml (60%) 6 ml (40%) 7 ml (50-45%) 8 ml (50-55%)
npoKkrag.n 60 r: 15 mn 13 M1 (85%) 2 mn (15%) 9 mn (60%) 6 mn (40%) 7 mn (50-45%) 8 mn (50-55%)
3x ti1r;( s:r?)rgiséenicg?%ig;}iqir\ir;tf/;”/ieffli?elf;niisérk?iI?arl]k//11Xx 160 g : 40 ml 34 ml (85%) 6 ml (15%) 24 ml (60%) 16 ml (40%) 20 ml (50-55%) 20 ml (50-45%)
npoKkria. 160 r: 40 mn 34 mn (85%) 6 mn (15%) 24 mn (60%) 16 M1 (40%) 20 mn (50-55%) 20 mn (50-45%)
2x keramicni trak / 2x liner / 2x Vlies-Einlegestreifen / 2x 320 ¢:80ml 64 ml (80%) 16 ml (20%) 48 ml (60%) 32 ml (40%) 40 ml (50-55%) 40 ml (50-45%)
X tira de b 2 2x ki ki trak / 2
© T e o el 2 320 80 64 mn (80%) 16 M (20%) 48 wn (60%) 32 M (40%) 40 mn (50-55%) 40 mn (50-45%)
3xkeramicni trak / 3x liner / 3x Vlies-Einlegestreifen / 3x 480 g: 120 ml 84 ml (70%) 36 ml (30%) 66 ml (55%) 54 ml (45%) 54 ml (45-55%) 66 ml (55-45%)
X tira de b 3 3x ki ki trak / 3
9 e e o . Cme 3% 480 : 120 Mn 84 mn (70%) 36 Mn (30%) 66 M1 (55%) 54 M1 (45%) 54 mn (45-55%) 66 M (55-45%)

S| - Koncentracije za PREES keramiko za Interfine K+B Speed / GB - Concentration for PRESS Ceramic for Interfine K+B Speed / ES- Concentracion para Ceramica Prensada para Interfine K+B Speed
HR - Koncentracije za PREES keramiku za Interfine k+B Speed / SR - Koncentracije za PREES keramiku za Interfine k+B Speed / CZ = Koncentrace pro PRESS keramiku pro Interfine K+B Speed
MK- CoopgHoc 3a meware 3a MIPECC nopuenaH 3a UHTepcpuHe K+b Cneep / PY - KoHueHTpauum Interfine k+B Speed gnsa MPECC kepamukm

200g kiveta / 50ml tekoCine
200g muffle / 50ml liguid
200g mufla/ 50ml liquido

200 g kiveta / 50 mltekucine
200g kiveta / 50ml teCnost

200g krouzek / 50ml tekutiny

200rp kuBeTa / 50Mn TeYHOCT

200r Onoka/50Mn XuaKkcTm

100g kiveta / 25ml tekocine (moznost samo enega objekta v kiveti)
100g muffle / 25ml liquid (only one object possible inside the muffle)
100gmufla / 25ml liquido (solo un objeto dentro de la mufla)
100 g kiveta/ 25 ml tekucine (mogucénost samo jednog objekta u kiveti)
100g kiveta/25ml te¢nosti (mogucnost jednog objekta u kiveti)
100g krouzek / 25ml tekutiny (pouze jeden objekt v krouzku)
100 rp kKuBeTa/25mMn TE4YHOCT (CO efeH 06jeKT BO KMBETA)
100r onoka/25mn XuaKocTh (BO3MOXEH TONbKO OANH OOBEKT B OMOKE)

Destilirana voda / Distilled water / Agua destilada / Destilirana voda

Destilirana voda / Distilled water / Agua destilada / Destilirana voda

INDIKACIJE / INDICATION / INDICACION / INDIKACIJE / INDIKACIJE / INDIKACE / UHONKALIWA Expasol / Destilovana voda / Destilovana voda / [lectunupaHa soga / Expasol / Destilovana voda / Destilovana voda / lectunupaHa soga /
[ncTunnupoBaHHas Boga [nctunnuposaHHas Boga
Krone, MOD Inleji / Crowns, MOD Inleys / Coronas, MOD Inleys / Krunice, MOD Inleji 0 0 0 0
Krune, MOD Inleji / Korunky, MOD Inleje / KopoHku, MO nHnew / KopoHku, MO, Hnewn 60% (30mi) 40% (20mD 7% (19m) 25% (6m)
Luska / Veneers / Carillas / Ljuska / Ljuska / Fazety / JTamuHaTtu 50% (25ml) 50% (25ml) 65% (16ml) 35% (9ml)
Inlej / Inleys / Inleys / Inlej / Inlej / Inleje / Inlei / UHNesc | VHnen 45% (22,5ml) 55% (27,5ml) 60% (15ml) 40% (10ml)
Onleji / Onleys / Onleys / Onleji / Onleji / Onleje / OHNewn / Oxnen 65-70% 35-30% 85-90% 15-10%
(32,5ml-35ml) (17,5ml-15ml) (21,3ml-22,5ml) (3,7ml-2,5ml)
Overpress tehnika (krone, mosticki) / Overpressing technique (crowns, bridges)
Teécnica de sobreprensado (coronas, puentes) / Overpress tehnika (krunice, mostovi) / Overpress tehnika 60% (30m) 40% (20ml) 75% (19m) 25% (6ml)

(krune, mostovi) / Presovaci technika (korunky, mistky) / OBepripecc TexHNKa ( KOPOHKW;
MOCTOBMW) / TexHWka HanpeccoBbIBaHMS (KOPOHKW 1 MOCTbI)

Konc¢na temperatura je odvisna od izbire peletov: (Vita in Ivoclar: 850°C) / The final preheating temperature depends on the pellets: (Vita and Ivoclar: 850°C) / La temperatura final de precalentamiento depende de las pastillas(Vita e Ivoclar: 850°C) / KonaCna temperatura ovisi o izboru peleta: (Vita i lvoclar: 850°C) / peci: (Vita in Ivoclar: 850°C) / Vyhrivaci teplota je zavisla na volbé pelet: (Vita a lvoclar: 850°C) /
KoHe4uHaTa TemnepaTtypa 3aBucu of tabnetute : ( Buta un MiBounap 850 °Ll) / KoHeyHas Temneatypa 3aBucut oT Bbibopa Tabnetok: (Vita u Ivoclar: 850°C)

Cas v peci na konéni temperaturi / Time in the furnace at the final temperature / Tiempo en el horno en la temperatura final / Vrijeme u peci na konaénoj temperaturi / Vreme u peéi na konaénoj temperaturi

Cas v peci pri konecné teploté / BpemeTpaetrbe Ha KpajHaTa Temnepatypa: / B neun Ha koHeuHol Temnepatype:

100g kiveta: najmanj 50 minut / 100g muffle: at least 50 minutes / 100g mufla: por lo menos 50 minutos / 100 g kiveta: najmanje 50 minut / 100g kiveta: najmanj 50 minut / 100g krouzek: nejméné 50
minut/ 100 rp knBeTa: HajkpaTko 50 MuHyTK / 100r onoka: MUHUMYM 50 MUHYT

200g kiveta: najmanj 75 minut / 200g muffle: at least 75 minutes / 200g mufla: por lo menos 75 minutos / 200 g kiveta: najmanje 75 minut / 200qg kiveta: najmanj 75 minut / 200g krouzek: nejméné 75
minut/ 200 rp kuBeTa: HajkpaTKo 75 MUHYTK / 200r onoka: MUHUMYM 75 MUHYT

Ce zarimo vecjo kolicino kivet, moramo ¢as v peci na koncni temperaturi podaljati. / If you have more muffles inside the furnace, the time at the final temperature in the furnace must be increased. / Si usted tiene més de una mufla dentro del horno, el tiempo en la temperatura final en el horno se debe de aumentar. / Ako Zarimo vecu koliginu kiveta moramo vrijeme u peéi na konacnoj temperaturi produljiti. / Ako
Zarimo viSe kiveta moramo produZiti vreme u pe¢i na konacnoj temperaturi. / Pokud jsou dalSi krouzky uvnitf pece, ¢as v peci musi byt prodlouZen. / JOKONKY nmaTe NoBeKe KMBETU BO NevkaTa, BpeMeTpaeHeTo Ha 3a4p>XKyBare Ha Tenepatypara Mopa ga ce 3rofieMu. / Ecnm B neyun 60nbLUIOE KONMYECTBO OMOK, TO KOHEYHYIO TeMnepaTypy nevn Heobxognmo

npoannTb.




