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Uliti diski na osnovi titana, namenjeni rezkanju v rezkalnih enotah CAD/CAM za izdelavo posameznih
kron, vecjih mostickov in nadgradenj nad vsadki, tip 4.

Diski CC DISK Ti5 so narejeni iz titana, aluminija in vanadija ter so namenjeni za izdelavo nadomestkov, ki
morajo biti togi in trdi. CC DISK Ti5 ne vsebujejo niklja, berilija, kadmija in svinca ter ustrezajo zahtevam
standardov EN ISO 22674 in EN ISO 9693.

Sestava m % Lastnosti

Ti 89,8 Tip 4

Al 6,0 Gostota 4,43 g/cm®

Y 4,0 Trdota po Vickersu HV10 353

Fe, 0 Meja plasticnosti 02 780 MPa
Natezna trdnost R, 860 MPa
Koeficient termicne ekspanzije 25-500°C 9,8 x 106K
Raztezek po lomu A 10 %

15mm

Indikacije: Za fiksne nadomestke z vec ¢leni za peko keramike, tudi za nadomestke s tankimi odseki, ki
so izpostavljeni zelo velikim silam, npr. snemne delne proteze, zaponke, tanke fasetirane enojne krone,
fiksne zobne proteze za celoten zobni lok ali tiste z majhnim prerezom, gredi, ete¢meni, nadgradnje nad
vsadki.

Kontraindikacije: V primeru znane alergije na vsebino zlitine.
Predvideni uporabniki: Izdelek je namenjen profesionalnim uporabnikom — zobotehnikom.
Merila za izbor pacientov: Popolnoma ali delno brezzobi pacienti.

Rezkanje: Pri rezkanju uporabite svedre, primerne za titan. Zgladite povrsino rezkanega ogrodja s
specialnimi svedri za titan s precnim profilom ali s separacijskimi plos¢ami. Vedno gladite povrsino v isto
smer, da se izognete pojavu Zabjega ocesa pri peki keramike. Ocistite povrsino s paro ali vrelo destilirano

vodo.
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Titanium-based cast discs, intended for milling in CAD/CAM machines to produce single crowns, larger
bridges and implant superstructures, type 4.

CC DISK Ti5 are made of titanium, aluminum and vanadium and are used for appliances that have to be
rigid and tough. CC DISK Ti5 are free of nickel, beryllium, cadmium and lead, and meet the requirements
of EN ISO 22674 and EN ISO 9693.

Composition m % Technical data

Ti 89,8 Type 4

Al 6,0 Density 4,43 g/cm?

\ 4,0 Vicker’s hardness HV10 353

Fe, O Yield stress " 780 MPa
Tensile strength R, 860 MPa
Coefficient of thermal expansion 25-500°C 9,8 x 105K
Elongation after fracture A 10 %

Indications: Used for multiple-unit fixed dental prostheses for ceramics firing, also for appliances with thin
sections that are subject to very high forces, e.g. removable partial dentures, clasps, thin veneered single
crowns, full arch fixed dental prostheses or those with small cross-sections, bars, attachments, implant
retained superstructures.

Contraindications: In case of known allergies to alloy content.
Intended users: The product is intended to be used by professionals — dental technicians.
Patient selection criteria: Totally or partially edentulous patients.

Milling: Use suitable milling drills for titanium. Smoothen the surface of the frame with special cross-cut
drills for titanium or separating discs, always in the same direction to avoid blistering of the ceramic. Clean
the surface with vapor or boiling distilled water.
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Gegossene Platten auf Titan-Basis, bestimmt zum Frasen in CAD/CAM-Maschinen zur Herstellung von
Einzelkronen, groBeren Briicken sowie Implantat getragene Suprastrukturen, Typ 4.

CCDISKTi5 besteht aus Titan, Aluminium und Vanadium zur Herstellung starre und massive Restaurationen.
CC-DISK Ti5 enthélt kein Nickel, Beryllium, Cadmium und Blei und entspricht den Anforderungen der EN
ISO 22674 und EN 1SO 9693.

Zusammensetzung m %  Technische Daten

Ti 89,8 Typ 4

Al 6,0 Dichte 4,43 g/em®

\ 4,0  Vickersharte HV10 353

Fe, 0 Streckspannung 02 780 MPa
Bruchfestigkeit R, 860 MPa
Warmeausdehnungskoeffizient ~ 25-500°C 9,8 x 106K
Bruchdehnung Ao 10 %

Indikationen: Fiir mehrgliedrige festsitzende Zahnersatze fiir Keramikbrand, auch fiir dunnschichtige
Apparaturen, die sehr hohen Kréften ausgesetzt sind, z. B. herausnehmbare Teilprothesen, Klammern,
diinn verblendete Einzelkronen, festsitzende Vollbogenzahnersatze oder Zahnersatze mit kleinen
Querschnitten, Stege, Geschiebe, Implantat getragene Suprakonstruktionen.

Gegenanzeigen: Bei bekannten Allergien gegen Legierungsbestandteile.

Vorgesehene Anwender: Das Produkt ist fir die Verwendung durch Fachleute — Zahntechniker —
bestimmt.

Patientenauswahlkriterien: Véllig oder teilweise zahnlose Patienten.

Frésen: Benutzen Sie zum Frésen fiir Titan geeignete Cad / Cam Frésen. Gldtten Sie die Oberflache der

gefrdsten Konstruktion mit einem speziellen Querprofil-Bohrer fiir Titan oder mit Trennscheiben. Bearbeiten
sie immer die Oberflache in dieselbe Richtung, um den Froschaugen-Effekt beim Keramikbrennen zu
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Peka porcelana in kon¢na obdelava:
1. S peskanjem zbrusite povrsino ogrodja s 110 um Al,05 (REF 405- Interalox 110 um) pod tlakom 2-3 bare.
2. Ocistite povrsino s paro ali vrelo destilirano vodo.

3. Uporabite keramiko, primerno za titan, ki ustreza zahtevam standarda EN ISO 9693 (npr. VITA LUMEX
AC). Pri peki keramike upostevajte navodila proizvajalca.

4. Keramiko odstranjujte mehansko. Vodikov fluorid (HF) korodira kovinski odlitek.

5. Po peki na cervikalnih delih prevlek odstranite okside s steklenimi perlami. Za koncno obdelavo
uporabite silikonske gumice in polirno pasto.

Varnostno opozorilo: Kovinski prah je zdravju skodljiv. Uporabite sesalno enoto za odstranjevanje prahu
in zadcitne maske s filtrom FFP1.

Stranski ucinki: Upostevajte moznosti alergijskih preobcutljivosti na vsebino zlitine.

Pozor: Med suhim rezkanjem titana se lahko ostruzki in odrezki vnamejo. Obstaja nevarnost pozara.
Priporocljivo je mokro rezkanje.

Medsebojno delovanje: V primeru okluzalnih ali aproksimalnih kontaktov razli¢nih zlitin se lahko v redkih
primerih pojavijo elektrokemijske reakcije.

Opomba: O vsakem resnem zapletu, do katerega je prislo v zvezi s pripomockom, je treba obvestiti
proizvajalca in pristojni organ drzave clanice, v kateri ima uporabnik in/ali pacient stalno prebivalisce.

Garancija: Nasa pisna, ustna in prakti¢na navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in testiranjih,
zato lahko veljajo le kot referencne vrednosti. lzdelek ves Cas nadalje testiramo, zato so mogoce
spremembe in dopolnitve.

Ceramic firing and finishing:

1. Sand blast the surface of the frame under a pressure of 2—-3 bar with 110 pm Al,05 (REF 405-
Interalox 110 pum).

2. Clean the surface with vapor or boiling distilled water.

3. Use ceramics suitable for titanium that meet the demand of the standard EN I1SO 9693 (e.g. VITA
LUMEX AC). Firing has to be done according to the instructions of the manufacturer of the ceramics.

4. Remove ceramics mechanically. Hydrofluoric acid (HF) corrodes the metal.

5. On the cervical parts of the crowns, remove the oxides with glass pearls. Use silicone rubbers and
polishing pastes for finishing.

Safety precautions: Metal powder is harmful to health. Use a suction unit and protective masks with an
FFP1 filter.

Side effects: Consider allergic reactions to the alloy composition.

Caution: During dry milling of titanium, chips and swarf can ignite and cause fire. Wet milling is
recommended.

Reciprocal actions: In case of occlusal or approximal contact of different alloys, electrochemical reactions
may occur in very rare instances.

Notice: Any serious incident that has occurred in relation to the device must be reported to the
manufacturer and to the competent authority of the Member State in which the user and/or patient is
established.

Warranty: Whether given verbally, in writing, or by practical instructions, our recommendations for use are
based upon our own experience and trials, and can only be considered as reference values. Our products
are subject to further development. Therefore, alterations in the structure and composition are reserved.

vermeiden. Reinigen Sie die Oberflache mit Dampf oder kochendem destilliertem Wasser.

Keramikbrand und Ausarbeiten:

1. Sandstrahlen Sie die Oberflache des Objektes mit 110 um Al,O3 (REF 405- Interalox 110 pm) unter
dem Druck von 2 bis 3 Bar.

2. Reinigen Sie die Oberflache mit Dampf oder kochendem destilliertem Wasser.

3. Verwenden Sie nur fiir Titan geeignete Keramik (VITA LUMEX AC), die entspricht den Anforderungen
der EN ISO 9693. Aufbrennen nach Angaben des Herstellers der verwendeten Keramikmasse.

4. Keramik nur mechanisch entfernen. Flusssaure (HF) greift das Metallgeriist an.

5. Oxide von zervikalen Bereichen der Kronen mit Glasperlen entfernen. Verwenden Sie fiir die Politur
Siliconpolierer und Polierpaste.

Sicherheitsanweisung: Metallpulver ist gesundheitsschédlich. Absaugung und Atemschutzmaske FFP1

verwenden.

Nebenwirkungen: Beachten Sie die allergische Reaktion auf die Legierungszusammensetzung.

Vorsicht: Beim trockenen Frasen von Titan konnen Chips und Spéane sich entziinden und Brand

verursachen. Es wird Nassfrasen empfohlen.

Wechselwirkungen: Bei okklusalem oder approximalem Kontakt unterschiedlicher Legierungen sind in

seltenen Einzelfallen elektrochemisch bedingte.

Notiz: Jeder schwerwiegende Vorfall, der im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten ist, muss dem
Hersteller sowie der zustédndigen Behorde des Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/oder Patient
niedergelassen ist, gemeldet werden.

Garantie: Ob miindlich, schriftlich oder durch praktische Hinweise gegeben, unsere Empfehlungen fiir
die Verwendung basieren auf unseren eigenen Erfahrungen und Studien und kénnen nur als Standard-
Werte betrachtet werden. Unsere Produkte unterliegen der Weiterentwicklung. Daher sind Anderungen in
Konstruktion und Zusammensetzung vorbehalten.
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Lijevani diskovi na bazi titana, namijenjeni frezanju u CAD/CAM stroju za izradu pojedinacnih krunica,
vecih mostova i konstrukcija preko implantata, tip 4.

CC DISK Ti5 su napravljeni od titana, aluminija i vanadija i koriste se za proizvodnju nadomjestaka koji
moraju biti kruti i ¢vrsti. Ne sadrze nikal, berilij, kadmij i olovo. CC DISK Ti5 zadovoljava zahtjeve norme EN
ISO 22674 i norme EN 1SO 9693.

Sastav m% Svojstva

Ti 89,8 Tip 4

Al 6,0 Gustoca 4,43 g/cm?

\ 4,0 Tvrdoca po Vickersu HV10 353

Fe, O Granica rastezljivosti R, 780 MPa
Zatezna ¢vrstoca R, 860 MPa
Koeficijent termicke ekspanzije 25-500°C 9,8 x 10°¢K"
Prekidno istezanje Agn 10 %

Indikacije: Koristi se za visestruke fiksne zubne proteze za pecenje keramickih dijelova, kao i za aparate
s tankim presjecima koji su izlozeni vrlo velikim silama, npr. pokretne djelomicne proteze, kvacice, tanke
fasetirane pojedinacne krunice, fiksne zubne proteze punog luka ili proteze s malim presjekom, Sipkice,
vezivne dijelove, superstrukture s implantata.

Kontraindikacije: U slu¢aju poznatih alergija na sadrzaj legure.
Ciljni korisnici: Proizvod je namijenjen profesionalcima — zubnim tehnicarima.
Kriteriji odabira pacijenata: Potpuno ili djelomicno bezubi pacijenti.

Frezanje: Zagladite povrsinu konstrukcije specijalnim (poprecno rezanim) svrdlima ili separirkama za titan,
uvijek u istom smjeru kako bi izbjegli posljedi¢no stvaranje mjehurica na keramici. Povrsinu potom ocistite
parom ili vrelom destiliranom vodom.

Kovovy kotou¢ na bazi titanu pouziva se u CAD/CAM frézovacich piistrojii pro vyrobu tvrdych a pevnych
konstrukci, celolitych korunek, delSich mistki a suprastruktur nesenych implantdty, typ 4.

CC DISK Ti5 je vyroben z titanu, hliniku a vanadu pro vyrobu tvrdych a pevnych konstrukci,. CC DISK Ti5
neobsahuje nikl, beryllium, kadmium ani olovo a spliiuje smérnice EN ISO 22674 a EN ISO 9693.

Slozeni m % Technic

Ti 89,8 Typ 4

Al 6,0 Hustota 4,43 g/cm?®

\ 40 Tvrdost podle Vickerse HV10 353

Fe, O Mez kluzu 02 780 MPa
Pevnost v tahu R, 860 MPa
Koeficient teplotni roztaznosti 25-500°C 9,8 x 106K
ProdlouZeni po pretrzeni A 10 %

15mm

Indikace: Pouziva se pro vicenasobne pevne zubni nahrady pro keramicke vypalovani, take pro pfistroje
s tenkymi castmi, ktere jsou vystaveny velmi vysokym silam, napf. snimatelne Castecne protezy, spony,
tenke fazetovane jednoduche korunky, pine obloukove pevne zubni protezy nebo ty s malym priifezem,
tycinky, nastavce, implantaty se zachovanymi nastavbami.

Kontraindikace: V pfipadé zname alergie na obsah slitiny.
Urceni uzivatele: Vyrobek je urcen k pouziti profesionaly — zubnimi techniky.
Kriteria vybéru pacientt: Zcela nebo ¢aste¢né bezzubi pacienti.

Frézovani: Pouzivejte frézy vhodné na opracovani titanu. Opracujte povrch konstrukce specidlnimi
finyrkami na titan nebo separacnimi disky, vzdy jednim smérem, aby se neporusila keramika. O¢istéte
povrch parou nebo vafici destilované vodou.
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Disques coulés a base de titane, destinés au fraisage dans des machines CAD/CAM pour produire des
couronnes individuelles, des bridges plus importants et des superstructures d'implants, type 4.

Les CC DISK Ti5 sont fabriqués de titane, aluminium et vanadium et sont utilisés pour les appareils qui
doivent étre rigides et résistants. Les CC DISK Ti5 sont exempts de nickel, de béryllium, de cadmium et de
plomb, et satisfont aux exigences des normes EN ISO 22674 et EN ISO 9693.

Composition m % Données techniques

Ti 89,8 Type 4

Al 6,0 Densité 4,43 g/cm?

\ 4,0 Dureté Vickers HV10 353

Fe, O Limite d’élasticité " 780 MPa
Résistance a la traction R, 860 MPa
Coefficient de dilatation thermique 25-500°C 9,8 x 105K
Allongement apres rupture Ay 10 %

Indications: Utilisé pour les protheses dentaires fixes a plusieurs unités pour la cuisson de la céramique,
ainsi que pour les appareils a sections fines soumis a des forces tres élevées, par exemple les prothéses
partielles amovibles, les crochets, les couronnes individuelles en placage fin, les prothéses dentaires fixes
a arcade compléte ou celles a petites sections, les barres, les attachements, les superstructures retenues
par des implants.

Contre-indications: En cas d'allergies connues au contenu de I'alliage.
Utilisateurs visés: Le produit est destiné a étre utilisé par des professionnels — techniciens dentaires.
Criteres de sélection des patients: Patients totalement ou partiellement édentés.

Fraisage: Utilisez des fraises adaptées au titane. Lissez la surface de I'armature a |'aide de forets spéciaux
a coupe transversale pour le titane ou de disques de séparation, toujours dans le méme sens pour éviter la
formation de cloques sur la céramique. Nettoyez la surface avec de la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Odlievané disky na bdze titanu urcené na frézovanie v CAD/CAM strojoch na vyrobu jednoduchych
koruniek, vacsich mostikov a nadstavieb implantatov, typ 4.

CC DISK Ti5 st vyrobené z titénu, hlinika a vanadu a pouzivajui sa na pristroje, ktoré musia byt pevné a

odolné. CC DISK Ti5 neobsahujti nikel, berylium, kadmium a olovo a spifiaju poziadavky noriem EN ISO
22674 a EN 1SO 9693.

Zlozenie m % Technické tdaje

Ti 89,8 Typ 4

Al 6,0 Hustota 4,43 g/em®

Y 4,0 Tvrdost podla Vickersa HV10 353

Fe, 0 Medza kizu 02 780 MPa
Pevnost v tahu R 860 MPa
Koeficient tepelnej roztaznosti 25-500°C 9,8 x10°K"
Predizenie po pretrhnuti A 10 %

15mm

Indikécie: PouZiva sa na viacdielne fixné zubné protézy na vypalovanie keramiky, tiez na pomdcky s
tenkymi prierezmi, ktoré st vystavené velmi velkym silam, napr. snimatelné Ciastocné zubné nahrady,
spony, tenké dyhované jednoduché korunky, fixné zubné protézy s celym oblikom alebo s malymi
prierezmi, tyCe, nastavce, nadstavby uchytené implantétmi.

Kontraindikdcie: V pripade zndmych alergii na obsah zliatiny.

Urceni pouzivatelia: Viyrobok je urceny na pouzivanie profesiondlmi — zubnymi technikmi.

Kritéria vyberu pacientov: Uplne alebo Ciastoéne bezzubf pacienti.

Frézovanie: Pouzivajte vhodné frézovacie vrtaky na titdn. Vyhladte povrch rdmu Specidlnymi prieCnymi
vrtdkmi pre titdnové alebo separacné kottce, vzdy v rovnakom smere, aby sa zabranilo tvorbe pluzgierov
na keramike. Povrch vycistite vyparom alebo vriacou destilovanou vodou.

Pecenje keramike i finalizacija:

1. Ispjeskarite povrsinu aluminijevim oksidom 110 um Al,O5 (REF 405- Interalox 110 pm), pod pritiskom
2-3 bara.

2. Povrsinu potom ocistite parom ili vrelom destiliranom vodom.

3. Koristite keramiku pogodnu za titan, koja zadovoljava zahtjeve EN ISO 9693 standarda (npr. VITA
LUMEX AC). Kod pecenja keramike koristite upute proizvodaca.

4. Keramiku skidajte mehanickim postupcima. Vodikov fluorid (HF) korodira odljevak slitine.

Nakon pecenja keramike okside u cervikalnom podru¢ju krunica odstranite staklenim perlama. Za
zavr$nu obradu koristite silikonske gumice i paste.

Sigurnosno upozorenje: Metalni prah je Stetan za zdravlje
Nuspojave: Potrebno je uzeti u obzir alergijsku reakciju zbog sastava legure.

Oprez: Tijekom suhog frezanja titana, krhotine i komadici legure su samozapaljivi i mogu izazvati pozar.
Preporuca se vlazno frezanje.

Medusobno djelovanje: U slucaju okluzalnih ili aproksimalnih kontakata razliCitih legura u nekim
primjerima javljaju se elektrokemijske reakcije.

Obavijest: Svaki ozbiljan incident koji se dogodi u vezi s uredajem mora se prijaviti proizvodacu i
nadleznom tijelu drzave ¢lanice u kojoj se korisnik i/ili pacijent nalazi.

Jamstvo: Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za koristenje temelje se na nasem iskustvu i
testiranjima te se tako smatraju standardnim vrijednostima. Proizvodi se neprestano testiraju i zato su
moguce promjene i dopune postojecih uputa.

Vypalovani keramiky a dokoncent:

1. Opiskujte povrch konstrukce pod tlakem 2-3 bar pomoci 110 pm oxidu hlinitého (REF 405- Interalox
110 pm).

2. Ocistéte povrch pdrou varici destilované vodou.

3. Pouzivejte keramiku vhodnou pro titan (VITA LUMEX AC) kterd spliiuje smérnice EN 1SO 9693. Paleni
musi byt provadéno dle instrukei od vyrobce keramiky.

4. Keramiku odstranujte mechanicky. Fluorovodikovad kyselina zplsobuje korozi kovové konstrukce.

5. Po vypéleni odstrarite oxidy pomoci sklenénych perel. Pro dokonceni pouZijte silikonové gumy a
lestici pastu.

Bezpecnostni pokyny: Kovovy prach je zdravi Skodlivy. Pouzivejte odsavaci pfistroj a ochrannou masku
s filtrem FFP1.

Vedlejsi tcinky: Slozky slitiny mohou vyvoldvat alergické reakce.

Upozornéni: Béhem suchého frézovani titanu odskakuji kovové piliny, které mohou samovolné vzplanout
a zplsobit pozar. Doporucuje se mokré frézovani.

Vzajemne reakce: V pfipadé okluzalniho nebo aproximalniho kontaktu s jinou slitinou se mohou velmi
vzacné objevit elektrochemicke reakce.

Oznameni: Jakakoli zavazna udalost, ke ktere doslo v souvislosti se zafizenim, musi byt nahlasena vyrobci
a prislusnemu organu clenskeho statu, ve kterem je uzivatel a/nebo pacient usazen.

Zaruka: Vsechny nase pokyny k obsluze, at uz Ustni, pisemné nebo v podobé praktickych ukézek, se
zaklddaji na vlastnich zkusenostech a testech a je tfeba je povazovat za standardni doporuceni. Neustale
pracujeme na dalsim vyvoji nasich vyrobki. Jakékoli zmény ve vyrobé a slozeni jsou vyhrazeny.

Cuisson et finition de la céramique :

1. Sablez la surface du cadre sous une pression de 2-3 bars avec 110 um d'Al,05 (REF 405- Interalox
110 pm).

2. Nettoyez la surface avec de la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

3. Utilisez des céramiques adaptées au titane satisfaisant aux exigences de la norme EN ISO 9693 (par
exemple VITA LUMEX AC). La cuisson doit étre effectuée conformément aux instructions du fabricant
de la céramique.

4. Retirez mécaniquement la céramique. L'acide fluorhydrique (HF) corrode le métal.

Sur les parties cervicales des couronnes, €éliminez les oxydes avec des perles de verre. Utilisez des
caoutchoucs de silicone et des pates a polir pour la finition.

Précautions de sécurité: La poudre métallique est nocive pour la santé. Utilisez une unité d'aspiration et
portez des masques de protection dotés d'un filtre FFP1.

Effets secondaires: Tenez compte des réactions allergiques a la composition de I'alliage.

Attention: Lors du fraisage a sec du titane, les copeaux peuvent s'enflammer et provoquer un incendie.
Un fraisage humide est recommandé.

Actions réciproques: En cas de contact occlusal ou approximal de différents alliages, des réactions
électrochimiques peuvent se produire dans de trés rares cas.

Avis: Tout incident grave lié a I'appareil oit étre signalé au fabricant et a l'autorité compétente de I'Etat
membre dans lequel I'utilisateur et/ou le patient est établi.

Garantie: Qu'elles soient données verbalement, par écrit ou par des instructions pratiques, nos
recommandations d'utilisation sont basées sur notre propre expérience et nos essais, et ne peuvent étre
considérées que comme des valeurs de référence. Nos produits font I'objet d'un développement ultérieur.
Par conséquent, nous nous réservons le droit de modifier la structure et la composition.

Vypal'ovanie a povrchova tiprava keramiky:
1. Povrch rdmu opiskujte pod tlakom 2-3 bary 110 um Al,05 (REF 405- Interalox 110 um).
2. Povrch vycistite vyparom alebo vriacou destilovanou vodou.

3. Pouzivajte keramiku vhodnii pre titén, ktora spifia poziadavky normy EN ISO 9693 (napr. VITA LUMEX
AC). Vypalovanie sa musi vykondvat podla pokynov vyrobcu keramiky.

4. Odstrante keramiku mechanicky. Kyselina fluorovodikovd (HF) sposobuje kordziu kovového ramu.
Na krckovych Castiach koruniek odstrarite oxidy pomocou sklenenych peral. Na kone¢nu tpravu
pouzivajte silikénové gumy a lestiace pasty.
Bezpecnostné opatrenia: Kovovy prasok je zdraviu Skodlivy. Pouzivajte odsdvacku a ochranné masky s
filtrom FFP1.
Neziaduce ucinky: Zvézte alergické reakcie na zloZenie zliatiny.
Pozor: Pri suchom frézovani titdnu sa mozu triesky a triesky vznietit a spdsobit poziar. Odporiica sa mokré
mletie.
Vzajomné akcie: V pripade okluzdlneho alebo aproximalneho kontaktu roznych zliatin moze vo velmi
zriedkavych pripadoch dojst k elektrochemickym reakciam.
Upozornenie: Kazdy zavazny incident, ktory sa vyskytol v stivislosti s pomdckou, sa musi nahldsit vyrobcovi
a prislusnému orgdnu clenského Stétu, v ktorom je pouzivatel a/alebo pacient usadeny.
Zéruka: Nase odportcania na pouzitie, ¢i uz sti uvedené ustne, pisomne alebo v praktickych pokynoch,
vychadzaju z nasich vlastnych skisenosti a pokusov a mozno ich povazovat len za referencné hodnoty.
NasSe vyrobky podliehaju dalSiemu vyvoju. Zmeny v Struktire a zlozeni st preto vyhradené.



