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INTERDUR® Tip Il

ENISO 6873

Kvaliteten trd mavec za izdelavo visoko kvalitetnih delovnih modelov v laboratoriju.
Zaradi svoje povrsinske gostote je ta mavec idealen za izdelavo modelov v
snemni protetiki. Pri zelo preciznih delih ga priporo¢amo tudi za Izlivanje modelov -
antagonistov.

Navodilo za Uporabo: V cisto posodo vlij potrebno koli¢ino destilirane vode in
pocasi dodajaj prah. Mesaj, dokler masa ni gladka. Rezultat gostejSe in bolj vibrirane
mesanice bo trsi odlitek.

INTERDUR® Type Il

ENISO 6873

A high strength, quality prosthetic model stone for producing high grade models
within the prosthetic dental laboratory. As a direct result of high surface density
INTERDUR model stone is ideal for use during the construction of partial frameworks
and Antagonist models for occlusion. The high abrasille resistance prevents model
distortion and ensures high final accuracy.

Directions for use: In a clean holder pour the necessary quantity of distilled water and
slowly add powder. Mix, until the mass is smooth. More dense and vibrated mixture,
the harder the cast.

INTERDUR® Typ Il

ENISO 6873

Ein Qualitatshartgips fir die Herstellung von hochwertigen Modellen im Dentallabor.
Dank seiner hohen Oberflaichendichte ist INTERDUR Hartgips ideal geeignet
fir Modellguss — und Gegenbissmodelle. Die hohe Abtriebfestigkeit verhindert
Ungenauigkeiten im Modell.

Gebrauchsanweisung: Reines Gefass mit erforderlichen Wassermenge fiihlen und

langsam den Interdur Pulver zugeben. Mischen, bis die Masse glatt wirkt. Dickfliissige
und gut vibrierte Mischung versichert harten Guss.

INTERDUR® Tip il

ENISO 6873

Kvalitetni tvrdd sddra pro pfipravu vysoce kvalitnich pracovnich modeld v laboratofi.

Kvili své povrchové hustoté je tato sdadra idedini pro pfipravu modell ve snimaci

protetice. P¥i velmi preciznich pracech ho doporuc¢ujeme také pfi odlévani modell
— antagonistd.

Navod k pouziti: Do Cisté nadoby vlijte potrebné mnozstvi vody a pomelu dodavejte
prasek. Rychle (energicky) michejte lopatkou, dokud nebude smés hladka. Cim bude
smes hustsi a lépe promichana, tim bude odlitek tvrdsi.

INTERDUR® Tip lll

ENISO 6873

Kvalitetan tvrdi gips za izradu visoko kvalitetnih radnih modela u laboratoriju. Radi
svoje povrsinske gustine ovaj je gips idealan za izradu modela u mobilni protetici. Kod
vrlo preciznih radova preporu¢amo ga i za izlijevanje suprotnih modela - antagonista.

Uputstvo za upotrebu: U cistu posudo ulij potrebnu koli¢inu hladne vode i postupno
dodavaj prah. Mjesaj, sve dok masa ne postane glatka. Rezultat gustije i bolje
umjesane mase biti Ce tvrdji odljevak.

Version: 10/2025
Date: 21.8.2025
Made in Slovenia

Barva: Modra
Mesalno razmerje: 26 ml vode/100 g prahu
Cas me$anja ro¢no: 15 sek
Cas me$anja - vakum: 60 sek
Cas obdelave: cca. 4 min
Cas vezave: cca. 9 min
Vezivna ekspanzija (po 2 h): max. 0,15 %
Tla¢na trdnost (po 1h): 40 MPa
Trdota (po 24 h): 120 MPa
Hraniti v suhem in hladnem prostoru.
Pakiranje:
REF 954 O alu-vreca 4 kg
REF 958 O vedro 20 kg
REF 957 ] vreca 25 kg
L EN |
Colour: Blue
Water: powder ratio: 26 ml water/100 g powder
Mixing time (hand): 15 sec
Mixing time (vacuum): 60 sec
Working time: cca. 4 min
Setting time cca. 9 min
Setting expansion (2h): max. 0,15 %
Compressllle strength (1h): 40 MPa
Resistance (24 h): 120 MPa
Store in cool and dry place.
Packing:
REF 954 O alu-foil 4 kg
REF 958 O pail 20 kg
REF 957 O sack 25 kg
\ _DE |
Farbe: Blau
Mischungverhaltnis: 26 ml Wasser/100 g Pulver
Anmischzeit (Handrihren): 15 Sek
Anmischzeit (Vakuumriihreen): 60 Sek

Verarbeitungszeit:

cca. 4 Minuten

Abbindezeit:

cca. 9 Minuten

Abbindeexpansion nach 2 h: max. 0,15 %
Druckfestigkeit nach 1 h: 40 MPa
Druckfestigkeit nach 24 h: 120 MPa
Trocken lagern.

Verpackung:

REF 954 O Alu-Sack 4 kg
REF 958 O Eimer 20 kg
REF 957 O Sack 25 kg
Barva: Modra
Misici pomér: 26 ml vody/100 g prasku
Doba michani (ru¢né): 15 sek
Doba michani (ve vakum michacce): 60 sek
Doba zpracovanf: cca. 4 min
Doba tuhnuti: cca. 9 min
Expanze (po 2h): max. 0,15 %
Pevnost v tlaku (po 1h): 40 MPa
Tvrdost (po 24h): 120 MPa
Uchovavejte v suchém prostredi.

Baleni:

REF 954 O alu-sack 4 kg
REF 958 O v kbeliku 20 kg
REF 957 O sacek 25 kg
Boja: Plava
Omjeri mijeSanja: 26 ml vode/100 g praha
Rucno mijesanje: 15 sek
Vakuumsko mijeSanje: 60 sek
Vrijeme obrade: ok. 4 min
Vrijeme vezlllanja: ok. 9 min
Vezivna expanzija (nakon 2 sata): max. 0,15 %
Tvrdoca (nakon 1 sata): 40 MPa
Tvrdoca (nakon 24 sata): 120 MPa
Cuvati u suhom prostoru.

Pakovanje:

REF 954 O vedro 4 kg
REF 958 O vedro 20 kg
REF 957 O vreca 25 kg




INTERDUR® Tun 11l

ENISO 6873

Xofapbl cananel yArinepai eHaipyre apHanfaH KaTtTel runc. KaTTbiibIFbIHbIH
apkKacblHAa runc anblHaanbl NPoTe3Aeyae XYMblIC iCTeyre bIHFanbl Carkec Keneai.
Heri3ri HaKTbINbIKTbI Kepek eTeTiH XyMbICTap Ke3iHAe yArinepai arfbidyra apHanfatH
FUNCTi KONAaHY YCbIHbINaAbl — aHTaroHWKanblk.

MaipanaHy GoiblHWa GaclbinblFbl: Ta3a biAbICKa CaflKblH CyAblH KEPeKTi KenemiH
KyMbln, akblpblHAan yHTakTel ceby. KanaklwameH KapkplHAabl LamameH 15 cek.
apanacTbipy, cofaH Bakyymaa 60 cek. Macca Gipkenki xaHe Teric KannbiHa eHyiHe
WweWin apanacTblpy. Kotoblpak KOCMaHblH HaTWMXeci eTe KaTTbl kewipme 60/bin
Tabblnagpl.

INTERDUR® Tun 1l

ENISO 6873
TBepablii MNC  ANS  W3rOTOB/MEHWSA BbICOKOKAYECTBEHHbIX Pabounx Modene.
Bnarogapa TBEpAOCTM, TUNC WAEaNbHO NoAxXoauT ANa  paboT B CbEMHOM

npotesupoBanun. [Npn paboTax, TpeOyLwmx 0COO0N TOYHOCTU, pPeKoMeHayeTCs
MCMoNb30BaHNe runca Ans OTIMBKU MOAENe — aHTaroHUCTOB.

VIHCTpYKUMM NO NMPUMEHEHUIO: B UNCTyiO NOCYay HaluTb Heo6XoaMMoe KOMM4YecTBo
XONOAHON BOAbl U NOCTENEeHHO [06aBNsATb NMOPOLWOK. TWaTenbHO nepeMelurBaTtb
lwnatenem npubnnsnTensHo 15 cekyHa, 3atem B Bakyyme 60 cekyHz, 40 Tex nop, noka
mMacca He CTaHeT OAHOPOAHON W rnafkoi. Pesynsratom Gonee ryctoi TujatensHo
nepemMellaHHon cmecu 6yaet 6onee TBepAbI CENOK.

INTERDUR® Tun 11l

ENISO 6873

KBanureTeH TBpA rUNC 3a n3paboTka Ha BMCOKO KBanWTETHWM paGOTHM MOAENN BO
nabopatopuja. Mopaan cBojata MOBPLUMHCKA MyCTUHA OBOj MMMC € uaeaneH 3a
13paboTKka Ha CTyaAMUCKM Modenw. [py MHOTY Npeumn3Hn n3paboTku ce npenopadysa 1
3a U3/mMBaSe Ha MOAE/IOT Ol AHTaroINCTUTE.

YnatcTBo 3a ynoTtpeba: Bo uncT cag ce Hanesa notpebHaTa KOMYMHa Ha Boda 1 BO
[enoBu ce fofasa of NpaBoT. EHeprnyHo ce melua co nonatkata 3a mMewase rvnc,
fofeka mMacara He CTaHe rnatka. AKO rmrncoT ce Mela BO e1eKTpuyka mellanka ce
no6vea NoTBpA O4/MBOK.

INTERDUR® Typ Il

ENISO 6873

Kvalitna tvrdd sadra na vyhotovovanie vysoko kvalitnych pracovnych modelov v
laboratdriu. Vdaka svojej povrchovej hustote je to idedlna sadra na vyhotovovanie
modelov v snimacej protetike. Pri velmi preciznych dieloch doporucujeme tuto sadru
tiez na odlievanie modelov — antagovistov.

Navod na poutzitie: Do Cistej nadoby viejeme potrebné mnozstvo vody, do ktorého
postupne vmieSame zodpovedajlice mnozstvo sddry. Intenzlline mieSame dovtedy az
je hmota hladka. Vysledkom hustejSej a lepsie spracovanej hmoty na vibratore bude
tvrdsi odliatok.

INTERDUR® Tipi lll

ENISO 6873

Allci me fortesi te considerueshme, mjaft cilesor per prodhimin e modeleve te sakte
ne laboratoret dentare. Per shkak te densitetit te larte te siperfages eshte ideale
per prodhimin e skeleteve krom —kobalt dhe modeleve antagoniste per kafshim.
Rezistenca e larte ndaj abrazionit parandalon demtimin e modelit dhe jep nje riprodhim
final shume te sakte.

Udhezime per perdorim: Ne nje tas te paster hidhni sasine e nevojshme te ujit dhe
dalengadale shtoni puder. Perzjejeni me nje spatul ne menyre energjike. Derisa te
perftohet nje mase e njetrajtshme dhe e bute.Sa me shume te perzjehet, ag me e
forte do jete allcia.

INTERDUR® Type llI

ENISO 6873

Yeso duro de alta calidad para la produccion de modelos de trabajo en el laboratorio
dental. Como resultado directo de la alta densidad superficial, el modelo de yeso
INTERDUR es ideal para usar durante la construccion de estructuras de cromo cobalto
y modelos de antagonismo para oclusion. La alta resistencia a la abrasion evita la
distorsion del modelo y garantiza una alta precision final.

Instrucciones de uso: En un recipiente limpio, vierta la cantidad necesaria de agua
limpia y lentamente agregue el polvo. Mezcle hasta que la masa sea suave. Mezcla
maés densa y vibrada, mds duro es el yeso.

Tyci: Kek
Apanacy KesiHaeri yakbiTbl: 26 mn cy/100 r yHTaK
Kongpl Katato yakbITbl: 15 cek.
BakyyMm acTblHAa KaTato yakplTbl: 60 cek.
KyMbIC XaFaanblHbIH yaKbITbl: Lam. 4 MuH.
Katato yakbITbl: LLlam. 9 MuH.

Kartato kesiHaeri keHeto KoadduumnenTi

2 caraTtTaH keriH max. 0,15 %

KblCyblHa KaTTbIMbIFbl 1 caFaTTaH KeiH:

2 caraTTaH Kelin 40 MPa

KbICyblHa KaTTbl/Iblfbl TOY/IKTEH KEeWiH:

ToynikteH keitiH 120 MPa

Kyprak »xepae cakray.

Opay:

REF 954 O any — naketr 4 kg
REF 958 O wenek 20 kg
REF 957 O Kan 25 kg
Liset: CuHWi
CooTHOLEeHME Npy 3aMeLLNBaHMN: 26 mn Bogbl/100 r nopoLuka
Bpems 3amelunBaHna Bpy4HYo: 15 cek.
Bpems 3aMelunBaHna Nog BakyyMOM: 60 cek.
Bpems paboyero coctoaHus: OK. 4 MVH.
Bpemgd 3atBepaeHus: OK. 9 MVUH.

KoadbduumeHT paclumpermns npu Yyepes 2 yaca: Yepes 2 Yaca max. 015 %

MpoYHOCTb Ha oxkaTtve Yepes 1 yaca:

yepes 14aca 40 MPa

MPOYHOCTb Ha CXaTve Yepes CyTKM:

yepes cyTkn 120 MPa

XpaHUTb B CYXOM NMOMELLEHNN.

ynakoBKa:
REF 954 O alu-vreca 4 kr
REF 958 O BeApo 20 kr
REF 957 O MeLLOK 25 Kr
boja: CuBa
Pa3mep Ha Mellame: 26 mn Boga/100 r npas
Bpeme Ha Melllakse - payHo: 15 cek
Bpeme Ha Melwarbe - Co BakyyM: 60 cek
Bpeme Ha pabora: 4 MUH
Bpewme Ha Bp3yBarbe: 9 MUH
EkcnaH3vjaHa Bp3yBarbe (no 2 Yaca): makc. 0,15 %
TnayHa 1BpAOCT (N0 1 4aca): 40 MlMa
TepavHa (no 24 yaca): 120 Mna
[a ce yyBa BO CyB NpOCTOP.

Makyarse:

REF 954 O any-top6a 4 kr
REF 958 O koda 20 kr
REF 957 O Top6a 25 kr
Farba: Modrd
Pomer mieSania: 26 ml. vody/100 gr. sadry
Cas miegania - ru¢ne: 15 sek
Cas miesania - vakum: 60 sek
Doba spracovania: cca. 4 min
Doba tuhnutia: cca. 9 min
Expanzia po 2 hod.: max. 0,15 %
Tvrdost po 1hod.: 40 MPa
Tvrdost po 24 hod.: 120 MPa
Sddru skladujte na suchom mieste!

Balenie:

REF 954 O alu-vreca 4 kg
REF 958 O vedro 20 kg
REF 957 O vreca 25 kg
Ngjyra: Blu
Uji: ne perpjestim me pudren: 26ml uje/100g puder
Koha e perzjerjes (me dore): 15 sek
Koha e perzjerjes (vakuum): 60 sek
Koha e punes: 4 min
Koha e forcimit: 9 min
Bymimi pas forcimit (2h): max. 0,15 %
Rezistenca (1h): 40 MPa
Rezistenca (24h): 120 MPa
Te magazinohet ne vend te thate dhe te fresket.

Paketimi:

REF 954 O alu-gese 4 kg
REF 958 O kove 20 kg
REF 957 O gese 25 kg
Color Azul
Agua:Yeso 26 ml agua/100 g polvo
Tiempo de mezcla (manual) 15 seg
Tiempo de mezcla (al vacio) 60 seg
Tiempo de trabajo Cca. 4 min.
Tiempo de fraguado Cca. 9 min
Tiempo de expansion (2 h) Max. 0,15 %
Resistencia a la prension (1 h) 40 MPa
Resistancia (24 h) 120 MPa
Almacenar en lugar fresco y seco.

Embalaje:

REF 954 O emp-alum 4 kg
REF 958 ] cubo 20 kg
REF 957 O saco 25 kg




