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INTERROCK® NEW Tip IV

ENISO 6873

Posebno trd mavec tip IV za precizno tehniko pri izdelavi modelov za fiksno proteticne
nadomestke. Odlikuje se po visoki trdnosti, gladki povrsini in odpornosti na obrabo kot
tudi po nizki vezivni razteznosti (0,07 %).

Mavec za natan¢no reprodukcijo odtisov.

Navodilo za Uporabo: V ¢isto posodo vlij potrebno koli¢ino destilirane vode in pocasi
dodajaj prah. Intenzivho mesaj z lopatko priblizno eno minuto, dokler masa ni gladka.
Rezultat gostejse in bolj vibrirane mesanice bo trsi odlitek.

INTERROCK® NEW Type IV

ENISO 6873

An extra—hard die stone for precision techniques during the construction of porcelain
crowns and bridges. Physical characteristics include high resistance to compression,
high surface density and resistance to abrasion combined with a low setting expansion
(0,07 %).

Reproduction of great accuracy is produced from the impression.

Directions for use: In a clean holder pour the necessary quantity of distilled water and
slowly add powder. Energetically mix with small spade approxim. 1 min, until the mass
is smooth. More dense and vibrated mixture, the harder the cast.

INTERROCK® NEW Typ IV

ENISO 6873

INTERROCK NEW ist ein Superhartgips fiir die Prézisionstechnik bei der Herstellung
von Modellen fuir Keramikkronen und Keramikbriicken. Es zeichnet sich aus durch:
hohe Druckfestigkeit, glatte Oberflache und Abtriebsfestigkeit sowie geringe
Abbindeexpansion (0,07 %).

Ein Gips mit guter Wiedergabegenauigkeit.

Gebrauchsanweisung: Reines Gefdss mit erforderlichen Wassermenge fiihlen und
langsam den INTERROCK NEW Pulver zugeben. Energisch cca 1 Minute mit Spatel
mischen, bis die Masse glatt wirkt. Dickflissige und gut vibrierte Mischung versicher
harten Guss.

INTERROCK® NEW Tip IV

ENISO 6873

Obzvlasté tvrdd sddra typ IV pro precizni techniku pfi vyrobé modeld fixnich
protetickych ndhrad. Vynikd predevsim: vysokou tvrdosti, hladkym povrchem,
odolnosti proti opotfebent a také nizkou rozpinavosti hmoty (0,07 %).

Sédra pro pfesnou reprodukci otisku.

Navod k pouziti: Do cisté nadoby vlijte potfebné mnozstvi studené vody a pomalu
dodavejte prasek. Rychle (energicky) michejte lopatkou asi 1 min, dokud nebude smeés
hladka. Cim bude smés hustsi a Iépe promichang, tim bude odlitek tvrdsi.

INTERROCK® NEW Tip IV

ENISO 6873

Posebno tvrdi gips, tip IV, za preciznu tehniku kod izrade modela za fiksne protetske
nadogradnje. Odlike sumu: visoka tvrdoca, glatka povrsina i otpornost na habanje, kao
i niska vezivna rastezljivost (0,07 %).

Gips za to¢nu presliku otisaka.

Uputstvo za upotrebu: U cistu posudo ulij potrebnu kolicinu destilirane vode i
postupno dodavaj prah. Energi¢no mjesaj s lopaticom priblizno 1 minutu, sve dok masa
ne postane glatka. Rezultat gustije i bolje umjeSane mase biti e tvrdji odljevak.
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Made in Slovenia

Barva:

Zlato-rjava/Slonova kost/Siva

Mesalno razmerie:

20 ml vode /100 g prah

Cas mesanja ro¢no: 15 sec
Cas mesanja - vakum: 60 sec
Cas obdelave: Ca. 5 min.
Cas vezave: Ca. 12 min
Vezivna ekspanzija (po 2 h): Max. 0,07 %
Tla¢na trdnost (po 1h): 60 MPa
Trdota (po 24 h): 250 MPa
Hraniti v suhem prostoru.
Pakiranje:
Zlato-rjava Slonova kost  Siva
REF 0981 REF 0982 REF 870 alu-vreca 4 kg
REF 0952 REF 0969 REF 871 vedro 20 kg
REF 0953 REF 0962 REF 872 vreca 25 kg
L EN |
Colour: Golden Brown/Ivory/Grey
Water: powder ratio: 20 ml water /100 g powder
Mixing time (hand): 15 sec
Mixing time (vacuum): 60 sec
Working time: Ca. 5 min.
Setting time Ca. 12 min
Setting expansion (2h): Max. 0,07 %
Compressive strength (1h): 60 MPa
Resistance (24 h): 250 MPa
Store in dry place.
Packing:
Golden Brown Ivory Grey
REF 0981 REF 0982 REF 870 alu-foil 4 kg
REF 0952 REF 0969 REF 871 pail 20 kg
REF 0953 REF 0962 REF 872 sack 25 kg
\ _DE |
Farbe: Gold-braun/Elfenbein/Grau
Mischungverhaltnis: 20 ml Wasser /100 g Pulver
Anmischzeit (Handrihren): 15 Sek
Anmischzeit (Vakuumrihreen): 60 Sek
Verarbeitungszeit: Ca. 5 min.
Abbindezeit: Ca. 12 min
Abbindeexpansion nach 2 h: Max. 0,07 %
Druckfestigkeit nach 1h: 60 MPa
Druckfestigkeit nach 24 h: 250 MPa
Im trocken lagern.
Verpackung:
Gold-Braun Elfenbein Grau
REF 0981 REF 0982 REF 870 Alu-Sack 4 kg
REF 0952 REF 0969 REF 871 Eimer 20 kg
REF 0953 REF 0962 REF 872 Sack 25 kg
Barva: Zlato-hnédy/Slonova kost/Seda
Misici pomér: 20 ml vody /100 g prdsku
Doba michani (ru¢né): 15 sek
Doba michani (ve vakum michacce): 60 sek
Doba zpracovani: Ca. 5 min.
Doba tuhnuti: Ca. 12 min
Expanze (po 2h): Max. 0,07 %
Pevnost v tlaku (po 1h): 60 MPa
Tvrdost (po 24h): 250 MPa
Uchovaveijte v suchém prostredi.
Baleni:
Zlato-hnédy  Slonové kost  Seda
REF 0981 REF 0982 REF 870 alu-sack 4 kg
REF 0952 REF 0969 REF 871 Vv kbeliku 20 kg
REF 0953 REF 0962 REF 872 sacek 25 kg
Boja: Zlatno-smeda/Slonova kost/Siva

Omjeri mijeSanja:

20 ml vode /100 g praha

Ruc¢no mijesanje: 15 sek
Vakuumsko mijesanje: 60 sek
Vrijeme obrade: ok. 5 min.
Vrijeme vezivanja: ok. 12 min
Vezivna expanzija (nakon 2 sata): Max. 0,07 %
Tvrdoca (nakon 1 sata): 60 MPa
Tvrdoca (nakon 24 sata): 250 MPa
Cuvati u suhom prostoru.

Pakovanje:

Zlatno-smeda Slonova kost  Siva

REF 0981 REF 0982 REF 870 alu-vreca 4 kg
REF 0952 REF 0969 REF 871 vedro 20 kg
REF 0953 REF 0962 REF 872 vreca 25 kg




INTERROCK® NEW Tun IV

ENISO 6873

MpoTesaeyre apHanFaH TypakTbl YArinepai eHaipyre apHanfraH Xofapbl HaKTbINbIKTbI
TexHMKacblHa apHanfaH IV Typni cynepkatTbl runc. XXorFapbl KaTTbibIFbIMEH, 6eTKei
TericTiriveH >aHe abpasvBTi TyPaKTblbIFbIMEH, COHbIMEH KaTap TOMEH KeHelo
KoaddULEHTTI epekenikneH neneHreH (0,07 %). Harbl3 KeLlipme xacayLubl r1nc.

MaiipanaHy 6oibiHWa GaclbinbIFbl: Ta3a blAblCKa CaNkbiH CyAblH KEPeKTi KenemiH
Ky/bIn, akblpblHAan yHTakTbl ceby. KanakwameH KapkpiHAbl WwamameH 15 cek.
apanactbipy, cogaH Bakyymaa 60 cek. Macca 6ipkenKi xaHe Teric kannbiHa enyiHe
weniH apanactoipy. Kotoblpak KoCnaHblH HaTUXeCi eTe KaTTbl kellipme 605bin
Tabblnagpl.

INTERROCK® NEW Tun IV

ENISO 6873

CyneptBepabli runctvnlV Ana npeLmn3noHHOM TEXHUKM MPU M3roTOBEHNN CTabUNbHbIX
mogenein Aana npotesupoBaHus. OTAMYaeTcs BbICOKOW TBEPAOCTbIO, NafaKow
NOBEPXHOCTbIO M abpasnBHON YCTOMUYMBOCTbIO, @ TAKXKE O4YEHb HU3KUM KOO GULMEHTOM
pacupenns (0,07 %).

[Mnc gnsg TO4HOro BOCMNPOU3BEAEHNSA C/IEMNKOB.

VIHCTPYKLUMM MO NPUMEHEHUIO: B Y4MCTYiO NOCyay HannTb HEOOXOAMMOE KONMMYECTBO
XONOAHON BOAbl U MOCTeNeHHO [06aBNsTb NMOPOLWOK. TWaTenbHO nepeMelurBaTb
nonaTkon NnpubnuantenbHo 15 cekyHna, 3ateM B Bakyyme 60 cekyHf, 10 TexX Nop, Noka
Macca He CTaHeT OAHOPOAHOM W rnafkoi. Pesynbratom 6onee ryctoi TwatenbHo
nepemeLlaHHon cmecn Oyaet 6onee TBEPAbIN CNenokK.

INTERROCK® NEW Tun IV

ENISO 6873

Moce6Ho TBpA runc Tun IV 3a npeunsHa TexHnka npu n3paboTka Ha MoAen 3a PUKCHU
HagomecTtoun. Ce oanmkyBa co: ronema TBpAOCT, IMaTK1 MOBPLUWHYM 1 OTIOPHOCT Ha
MBMLWTE KAKO W HICKa cBP3yBayka HanHatocT (0,07 %).

TUnc 3a NpeuusHa penpoaykLumja Ha OTUCOKOT.

YnatcTBo 3a ynotpeb6a: Bo yncT cag ce HaneBa notpebHata KoNMuMHa Ha Boda U1
BO [eNoBwW ce fofdasa Of NpaBoT. EHeprnyHo ce melua CO fonatkarta 3a Mellarbe
rMnc NPUGAMXKHO 1 MUHYTa, AOAEKa MacaTta He cTaHe rnaTtka. AKO rMncoT ce mella BO
eneKkTpryka mMellanka ce gobviea NOTBPA OA/IMBOK.

INTERROCK® NEW Typ IV

ENISO 6873

Osobitne tvrdé sadra typ IV. Vyznacuje sa vysokou tvrdostou, hladkym povrchom,
vysokou odolnostou voci poskodeniu, ako aj nizkym koeficientom roztaznosti (0,07 %).
Vhodn4 je na pouzitie pre presnu techniku vyhotovovania fixnych protetickych nahrad.

Je to sddra na presnt reprodukciu odtlackov.

Navod na pouzitie: Do Cistej nadoby viejeme potrebné mnozstvo vody, do ktorého
postupne vmieSame zodpovedajlice mnozstvo sadry. Intenzivhe mieSame lopatkou
dovtedy az je hmota hladka t.j. po dobu cca 1 mindty. Vysledkom hustejsej a lepsie
spracovanej hmoty na vibratore bude tvrdsi odliatok.

INTERROCK® NEW Tipi IV

ENISO 6873

Nje allci per tehnika precise ne prodhimin e kllefeve dhe urave te porcelanit. Nder
karakteristikat fizike perfshihet rezistenca e larte ndaj shtypjes; densitet te larte te
siperfages dhe rezistence ndaj abrazionit ,te combinuara keto me nje bymim shume
te ulet pas forcimit (0,07 %).

Prej mases se marre do te rezultoje nje riprodhim shume i sakte.

Udhezime per perdorim: Ne nje tas te paster hidhni sasine e nevojshme te ujit dhe
dalengadale shtoni puder. Perzjejeni me nje spatul ne menyre energjike per rreth Tmin.
derisa te perftohet nje mase e njetrajtshme dhe e bute.Sa me shume te perzjehet, aq
me e forte do jete allcia.

INTERROCK® NEW Tipo IV

ENISO 6873

Yeso extra-duro para las técnicas de precision durante la construccion de la porcelana
coronas y puentes. Con caracteristicas fisicas que incluyen alta resistencia a la
compresion, alta densidad de superficie, resistencia a la abrasion combinada con un
bajo ajuste de expansion (0,07 %).

Reproduccién de gran exactitud de la impresion.

Instrucciones de uso: En un recipiente limpio vierta la cantidad necesaria de agua
limpia y agregue lentamente polvo. Mezclar energéticamente con la espatula
aproximadamente 1 minuto, hasta que la masa sea suave. Una mezcla mas densa y
vibrada, mas duro sera el yeso.

Tyci:

Capbl—koHblp/Capfbint/Cyp

Apanacy KesiHAeri yakbITbl:

20 mn cy /100 1 yHTaK

Kongbl Katat yakplTbl: 15 cek.
BakyyM acTblHAa KaTat yaKplTbl: 60 cek.
KyMbIC xafaaribiHbIH YaKbITbl: wam. 5 MyH.
Kartato yakpiTbl: wam. 12 MuH.
Karato kesiHaeri keHeto KoadduUmeHTi 2 caraTTaH KemiH: max. 0,07%
KbICyblHa KaTTbl/blFbl 1 caratTaH KeniH: 60 MPa

KbICyblHa KATTbIbIFbl TOYNIKTEH KeRiH:

250 TaynikteH keriH MPa

Kyprak >epae cakray.

Opay:

capbl-kOHbIp  CypfbinT Cyp

REF 0981 REF 0982 REF 870 any —naket 4 kr
REF 0952 REF 0969 REF 871 wenek 20 kr
REF 0953 REF 0962 REF 872 Kan 25 kr.
LigerT: 3010TMCTO-KOpUYHEBBIV/ CNoHOBOW KOCTI/ Cepblit

CooTHOoLEeHMe Npy 3aMeLlnBaHuK:

20 mn Bogbl /100 r nopoluka

Bpemsa 3aMelunBaHns BPyYHYO: 15 cek.
Bpems 3aMelunBaHmsa Nog BakyyMOM: 60 cek.
Bpems paboyero coctoagHus: OK. 5 MWH.
Bpems 3atBepaeHus: OK. 12 MWH.
KoaddpuumeHT pacluimperHna npu Yyepes 2 yaca: max. 0,07 %
[MpoYHOCTb Ha cxaTne yepes 1yvaca: 60 MPa
[MpOYHOCTb Ha CXaTne Yepes CyTKU: 250 MPa
XpaH1Tb B CyXOM NOMELLEHWN.

Opay:

igga:ﬁ‘g:b;ﬁ CroHoBoii KocTi Cepblii

REF 0981 REF 0982 REF 870 any —naket 4 kr
REF 0952 REF 0969 REF 871 BeApo 20 kr
REF 0953 REF 0962 REF 872 MeLOK 25 kr
boja: 3natHo-kadpeaBa/CnoHoBoj koctn/Cuso

Pa3mep Ha mellam-e:

20 ml Voda /100 g prav

Bpeme Ha Mellarse - payHo: 15 sek
Bpeme Ha mellare - Co BakyyMm: 60 sek
Bpeme Ha pabora: 5 min
Bpeme Ha Bp3yBame: 12 min
EkcnaHsujaHa Bp3yBarbe (N0 2 yaca): maks. 0,07%
TnayHa 1BpAOCT (N0 1 4aca): 60 MPa
TBpavHa (no 24 vaca): 250 MPa
[a ce uyBa BO CyB NpOCTOP.

Opay:

3naTHo-kapeaBa CnoHoBoj kocTn CuBo

REF 0981 REF 0982 REF 870 any-topba 4 kr
REF 0952 REF 0969 REF 871 Kode 20 kr
REF 0953 REF 0962 REF 872 Top6a 25 kr
Farba: Zlato-hnédy/Slonova kost/Siva
Pomer miesania: 20 ml. vody na 100 gr. sadry
Cas miesania - rucne: 15 sek
Cas miesania - vakum: 60 sek
Doba spracovania: Ca. 5 min.
Doba tuhnutia: Ca. 12 min
Expanzia po 2 hod.: Max. 0,07 %
Tvrdost po 1hod.: 60 MPa
Tvrdost po 24 hod.: 250 MPa
Sadru skladujte na suchom mieste!

Balenie:

Zlato-hnédy Slonova kost  Siva

REF 0981 REF 0982 REF 870 alu-vreca 4 kg
REF 0952 REF 0969 REF 871 vedro 20 kg
REF 0953 REF 0962 REF 872 vreca 25 kg
Ngjyra: Kafe e celur/Fildish/Gri

Uji: ne perpjestim me pudren:

20 ml uje /100 g puder

Koha e perzjerjes (me dore): 15 sek
Koha e perzjerjes (vakuum): 60 sek
Koha e punes: 5 min.
Koha e forcimit: 12 min
Bymimi pas forcimit (2h): Max. 0,07 %
Rezistenca (1h): 60 MPa
Rezistenca (24h): 250 MPa
Te magazinohet ne vend te thate dhe te fresket.

Paketim:

Kafe e celur Fildish Gri

REF 0981 REF 0982 REF 870 alu-gese 4 kg
REF 0952 REF 0969 REF 871 kové 20 kg
REF 0953 REF 0962 REF 872 gese 25 kg
Color: Marrén dorado / Marfil/ Gris
Proporcion de la mezcla: 20 ml agua /100 g polvo
Tiempo de mezclado(manual): 15 seg
Tiempo de mezclado(al vacio): 60 seg
Tiempo de procesamiento cca.: 5 min
Tiempo de fraguado cca.: 12 min
Expansion de fraguado (2h): max. 0,07 %
Resistencia a la compresion (1h): 60 MPa
Resistancia (24 h): 250 MPa
Manténgase en lugar seco..

Empaque:

Marrén dorado Marfil Gris

REF 0981 REF 0982 REF 870 alu-gese 4 kg
REF 0952 REF 0969 REF 871 kové 20 kg
REF 0953 REF 0962 REF 872 gese 25 kg




