MODELCAST S KOJIAAHY BOWbIHLLA HYCKAYJIbIK, KZ

Modelcast S - pocdatTbiK HeriiHaeri cynep Teric Temneparypara Te3iMAj nakTay Maccachl, Te3 Hemece KNnaccukanbslk
XbINbITY 8iciMeH iliHapa npoTe3aepai xacayra apHanfaH. ybnsxaay Tek kaHa cunmkoHMeH!

o [laKray Maccacsl KatatraH Keafie YCTTIH XXaKChl CarnachiHa eHe XaKChl XM ATbIK PEaKLRFa KoM XETKIy YLLIH Kem AereHze
15 MUHYT KonMeH xaHe B0 CexyHzL, BakyyMiblk, apaniaCTbIpFbILLTa apanacTbIpyfibl YChHaMbI3.

®  YHTaKTbl CyibIKTbIKNEH apanacTbpFaH KE3AE bibICTbl XaKCUTAM XyY XeHe KypFaTy KaXeT.

o CwmKoHMeH aybnsxparaH Keaaie MOAesbf KbicbiMaaFbl kamepara cancanpla GyKin yaepicTi Copait-ak KbiChMMeH
KasFacTbIpblHpi3.

¢ [lakTay MaccachH apanacTbipyra apHasiFaH biapICTbl 6acka Maccanapmbl apanacTbipy YLLiH KonfaHyra 60maiibl, Mbicars|
VNG CHSIKTBI.

¢ Banaybl3 31eMeHTTEPH apHaibl Interwaxit CyibIKTbIFbIMEH MalChI3AaHABIDY XEHE CyMbIKTbIK KypFay YLLIH KYTY KXET.

o Anralkpl 10 MUHYT MeLTi alinaxpI3, xapsliy kayni 6ap!

JKYMbIC HYCKAYIbIFbI:

YHTaKTb! YHEMI CYVbIKTBIKKA Caty

15 cexyHz 60oitbl KoNMEH apanacTbipy

60 cexyHp 6oitbl BakkyMza apanacTbipy

Mogenbzj CUMIMKOHMEH ny6nsxpay

[ly6nsxpnancan Mopenbrj Kyto (MOLenbH kansiHbiFbl 1 cM kem 6onMaybl KKeT)

30-40 MUHYT ©TKEHHEH KeViH MOAENbL CUMVKOH OTTVICKTAH LLbiFapy

[y6nsxpanran mopensn karankpiw (100 °C): MODELHART SPRAY

Banaybiaber Mopensaey

OnokaFa Kyio (apanacTbipy apa KaTblHaCbH kapaHbI3)

OnoKaHb! NeLLKe CanyfiblH anfibiHAA NaKTay MaccackiHbIH, YCTiHAEe 60p03Aanap/pl XacaHbi3

YHTAK/CYVIbIKTbIK APATIACTBIPY APA KATBIHACHI (CUMIMKOHTA YB/ISKIAY)
2001 /40mn......... Mopenb
4001/ 90 mA......... KaiiTanama Mogenb

CYMbIKTHIKTAPLGI APANIACTBIPY APA KATHIHACH!:
CUNMKOH

Expasol [uctun. cy

Mogens: (75-80 %) Mogens: (25-20 %)
Kaiiranama mogens: (50-70 %)  Kaitranama Mogens: (50-30 %)
Mogenb: (80-85 %) Mogen:(20-15 %)

Kaitranama mogens: (50-70 %)  Kaitranama Mogens: (50-30 %)

Brorenbgi npotes

KypamaacTbipbisiFaH XyMbic

NAVODILA ZA UPORABO MODELCAST S Sl

Modelcast S je super fina, temperaturno obstojna fosfatna viozna masa za delne proteze primerna tako za hitro, kot
tudi za konvencionalno metodo segrevanja. Primerna samo za dubliranje v silikonu!

e Zadobro kvaliteto povrSine in dobro kemijsko reakcijo pri vezavi vlozne mase je priporocljivo meSanje
vsaj 15 sek. rocno ter 60 sek. vakuumsko.

e Pred sipanjem praha v tekocino dobro oCistite meSalno posodo in jo osusite.

o (e za dubliranje uporabljate silikon, ki ga dajete pod pritisk, morate celoten postopek nadaljevati pod pritiskom.

e Uporabite meSalno posodo, ki jo uporabljate izklju¢no za fosfatno viozno maso, nikakor ne isto kot za mavec.

e Priporotamo uporabo sredstva za razmastitev voscenih delov (Interwaxit) — Interwaxit je potrebno po uporabi
dobro osusiti.

e Pec¢ prvih 10 minut ne odpirajte, moZnost eksplozije!

NAVODILO ZA DELO:

e \Vedno sipajte prah v tekocino

e Rotno mesanje 15 sek.

e Vakuumsko meSanje 60 sek.

e Dubliranje modela v SILIKONU

e |zlivanje dubliranega modela (debelina modela naj bo vsaj 1 cm)

e Model odstranite iz silikonskega odtisa po 30 - 40 minutah

e Utrditev dubliranega modela (100 °C): MODELHART SPRAY

e Modelacija v vosku

e Vlaganje v kiveto (glej mesalno razmerje)

L]

Naraskajte povrsino viozne mase, preden kiveto postavite v pe¢

MESALNO RAZMERJE PRAH / TEKOCINA (DUBLIRANJE V SILIKONU)
200g/40ml......... model
4009/90ml......... plasé

MESALNA RAZMERJA TEKOCIN:
SILIKON

Dest. voda

Model: (25 - 20 %)
Plas¢: (50-30 %)
Model:(20-15 %)
Plasé: (50-30 %)

Expasol

Model: (75-80 %)
Plas¢: (50-70 %)
Model: (80 -85 %)
Plasé: (50-70 %)

Proteza z ulito bazo

Kombinirano delo

WORKING INSTRUCTIONS MODELCAST S GB

Modelcast S is extremely fine grained, temperature resistant phosphate investment material used for making partial
dentures with metal base for speed or conventional heating method. It can be duplicated only in silicone. For good
mixture, good chemical binding and smooth cast the investment should be mixed 15 seconds by hand and 60 seconds
by vacuum.

e Before you mix the powder and liquid the mixing bow! has to be clean and dry.

e When you use the silicon for duplicating and you place it under the pressure, you must continue the complete process
under pressure.

e Use different mixing bowl for investment and stone. Take care that the investment does not come into the contact with
stone.

e We recommend using degreasing agent for wax parts. (Interwaxit). Interwaxit is necessary well-dry after use.

e Keep furnace door closed for 10 minutes after insertion of the mould!

WORKING INSTRUCTIONS:

First pour liquid and then add powder.

Manual mixing time 15 s

Vacuum mixing time 60 s

Duplicate model in silicone.

Prepare the duplicated model (The base of the model should have a minimum thickness of 1 cm) —
Remove the model from silicon after 30 - 40 minutes.
Dip/Spray the duplicated model (100 °C): MODELHART SPRAY
Do the wax modelation

Invest into the mould (see the mixing ratio).

Scratch the surface of the mould before place it in the furnace

MIXING RATIO POWDER/ LIQUID (DUPLICATION IN SILICONE)

2009/ 40 ml model
4009/90 i mould
LIQUID MIX (IXING RATIO):
SILIKON
Expasol Distilled Water
. Model: (75-80 %) Model: (25-20 %)
Partial Denture Mould: (50-70 %) Mould: (50 -30 %)
- Model: (80-85 %) Modek-(20-15 %)
Combi Technique Mould: (50-70 %) Mould: (50-30 %)

i APAJIACTBIPY APA KATBIHACH:

Expasol [ucun. cy VHankaums
Mogenb 200 1 /40 mn 75 % (30 mn) 25 % (10 mn) Brorenbai npotes
80 % (32 mn) 20 % (8 mn) Brorenbai npotes, KypamaacTsipblniFaH XyMbiC
85 % (34 mn) 15 % (6 mn) KypamaacTbipblsiFaH XymbiC
Kaitranama mogens 400 7 /90 ma | 60 % (54 mn) 40 % (36 mn) Brorenbai npotes, KypamaacTsipblsiFaH XyMsiC
ECEHTIPEY BLICI:
CyibIKTLIKTBIH MakTay MaccackiMeH GipiHLLI peT TyrickeHHeH 17-20 MUHYT 6TKeHHeH KeliiH onokaHs! netuke 900-950 °C-ka
CcarblHpi3.

[NeLuTe kem pereae 1 carat yCTaHbI3 (OnoKanapabiH CaHbiHa XaHe Kenemie bainaHbICTbl)

CTAHOAPTTBI S[IC:

BarnapnamanapbiH Temn.:

Temneparypa XKbinbiTy XbinfamapiFbl - CoHFbl TEMMEpaTypaHb! YCTay yaKbiTbl
23-270°C 5°C/MuH 40 muH

270-580 °C 7 °C/MvH 30 MYH

580-950 °C 9 °C/MuH 60 MvH

MeLwuTe kem fiereHae 1 carar yCTaHbI3 (OnokanapzpiH CaHblHa »eHe Kenemide balinaHbiCTb)

Kyto (-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Onoka CyblraHHaH KeitiH (6enve TeMnepaTypacki) 06beKTTI 0TKa TeaiMaj MaccafaH LUblFapblibi3. BenmMe TemnepatypacsiHia
CasKpIHaaTbIHbI3 (BipTe-6ipTe, TE3AETKILLCIS).

CAKTAY: benme TemnepatypacbiHa
K¥YIO TEMMEPATYPACbI: 19 °C-23 °C

KOPFAFbILL KYPAJIOAP: Byn 3aTThiH Kypambliza kBapL, 6ap. ¥3ak Hemece GipHeLLe PET KoNfarFaH xaraaiifa exnere
KayinTi. LLlaHzbl xyTnaceik. FFP1 chunsTpi 6ap xapTbinail 6emkankpill KonfaHFaHaapbiHbI3 aypbic.

KENINAIK!
KonpaHy bolibiHLLa xadballia, aybl3Lua Hemece ToxIpnbenik HyckaynbikTapbIMbI3 6i3ajk Texiprbemis bex TecTineynepaeH
LUblFafpl, CORMbIKTAH HyCKay/bIKTapa KePCETINreH MBHAEP TeK CTaHAPTTbI PETIHAE FaHa Kapanybl MyMKIH.

¢ OHiM yHewi TeKcepines, COHAbIKTaH Kasipri HYCKAYTbIKTAPFA 83repiCTep MeH TOMbIKTLIDY/IEP BHTidiNyi MyMKIH.

MESALNO RAZMERJE:
Expasol Destilirana voda | Indikacija
Model 200 g/40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Proteza z ulito bazo
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Proteza z ulito bazo, Kombinirano delo
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinirano delo
Plas¢ 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Proteza z ulito bazo, Kombinirano delo
HITRA METODA

Fjo 17-20 min. od prvega stika tekoCine z vlozno maso postavite kiveto v pe¢ na 900 -950 °C.
Cas v peci: minimalno 1 uro (odvisno od velikosti in Stevila kivet)

KONVENCIONALNA METODA:

Temperatura Hitrost segrevanja Cas v peti
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7 °C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

(as v peci: minimalno 1 uro (odvisno od velikosti in $tevila kivet)

Viivanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Po ohladitvi kivete (sobna temperatura) izkivetirajte objekt iz viozne mase. Ohlajajte na sobni temperaturi (pocasi, brez
pospesevanja).

SKLADISCENJE: Pri sobni temperaturi
i TEMPERATURA VLAGANJA: 19 °C-23 °C

i VARNOSTNA NAVODILA:

lzdelek vsebuje kvarc. Tveganje za bolezni plju¢ pri dolgotrajni ali ponavijajoci se izpostavljenosti pri vdihavanju. Ne vdihavati
prahu. Priporo¢amo uporabo obrazne polmaske s filtrom FFP1.

GARANCIJA!
Nasa pisna, ustna ali prakti¢na navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in testiranjin, zato se lahko smatrajo le kot
standardne vrednosti. Proizvod se vseskozi testira, zato so mozne spremembe in dopolnitve obstojecih navodil za uporabo.

MIXING RATIO:
Expasol Destilirana voda  Distilled Water
Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Partial denture
80% (32ml) 20 % (8 ml Partial denture, combi work
85 % (34 ml) 15% (6 ml) combi work
Mould 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Partial denture, combi work

SPEED HEATING METHOD

Place the mould in the furnace at 900- 950 °C 17 - 20 minutes after first contact of liquid and powder.
Holding time minimum .60 minutes — (depending on size and number of moulds).

CONVENTIONAL HEATING METHOD:

Temperature Rate of heating Holding time
Room temperature — 270 °C . 5 °C/min 40 min
270-580 °C 7 °C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Holding time minimum .60 minutes — (depending on size and number of moulds).
Casting (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)
Let the mould cool down to the room temperature, do not force the cooling.

After cooling to the room temperature take the cast out of the investment.

STORAGE: at room temperature
INVESTING TEMPERATURE: 19 °C-23 °C

SAFETY INSTRUCTIONS:
Product contains quartz. Risk of damage to lungs through prolonged or repeated exposure if inhaled. Do not breathe dust.
We recommend wearing half facemask with filter FFP1.

i WARRANTY!
+ Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use are based upon our own

experience and trials and can only be considered as standard values. Our products are subject to further development.

+ Therefore changes in construction and composition are reserved.

MODELCAST S

(8D Navodila za uporabo / Working instructions

EN ISO 15912

06-2018

Made in Slovenia

(B> Gebrauchsanweisung / Uputa za koristenje
VIHCTPYKLM No m1cnons3osariio / MK Mpenopaka 3a ynotpe6a
(€2 Navod na zpracovani / ES Instrucciones de uso
Uputstvo za korigc¢enje / Uputstvo za upotrebu
&2 ManpanaHy 60MbIHLLIA HYCKAYJIbIK,

|||(@TF§W’%F@E@T®

Proizvajalec/Producer/Hersteller

Interdent d.o.o. - Sl - 3000 CELJE - Opekarniska cesta 26
T: +386 (0)3 425-62-00 - F: +386 (0)3 425-62-02

E: info@interdent.cc - www.interdent.cc

GEBRAUCHSANWEISUNG MODELCAST S D

Superfeine, temperaturbesténdige, phosphatgebundene Modelgusseinbettmasse, kann konventionell oder schnell
aufgeheizt werden. Geeignet nur fiir Silikondublierung.

* Um eine glatte Oberflache und gute chemische Reaktion zu erreichen, empfehlen wir die Einbettmasse erst mindestens
15 Sekunden per Hand und dann 60 Sekunden unter Vakuum anmischen.

e Vor der Dosierung des Pulvers in die Flissigkeit den Behdlter reinigen und abtrocknen.

e Bei der Silikondublierung unter Vakuum, muss das ganze Verfahren unter Vakuum ausgefiihrt werden.

e Ein Anmischbehélter nur fir phosphatgebundene Einbettmasse benutzen und keine Gipse daran anmischen. Die
Einbettmasse darf mit dem Gips nicht in Beriihrung kommen.

e Wir empfehlen ein Mittel zur Oberfldchenentspannung von Wachsmodellationen und Silikonabformdublierungen
(Interwaxit) zu verwenden. Interwaxit nach der Verwendung gut abtrocknen.

e Ofenttir nach dem Einlegen der Muffel 10 Minuten lang geschlossen halten — Explosionsgefahr!

ARBEITSANWEISUNGEN:

immer das Pulver in die Flussigkeit dosieren (streuen),

15 Sekunden per Hand anmischen,

60 Sekunden unter Vakuum anmischen,

Silikondublierung,

AusgieBen des Sekunddr-Arbeitsmodells (nicht diinner als 10 mm),
Dubliermodell nach 30 - 40 Minuten aus der Silikondubliermasse ausziehen,
Dubliermodell (100 °C) mit MODELHART SPRAY hehandeln,
Wachsmodellation,

Einbetten (siehe Mischverhéltnis).

Zerfurchen Sie die Oberflache der Einbettmasse, bevor Sie die Muffel in den Offen legen.

MISCHVERHALTNIS PULVER / FLUSSIGKEIT (SILIKONDUBLIEREN)

200g/40ml......... Modell
4009/90ml......... Einbetten
MISCHVERHALTNISSE VON FLUSSIGKEITEN
SILIKON
Expasol Dest. voda

Modellouss Modell: (75-80 %) Modell: (25 - 20 %)

9 Einbetten: (50- 70 %) Einbetten: (50- 30 %)

o Modell: (80 - 85 %) Modell:20-15 %)
Kombiarbeit Einbetten: (50-70 %) Einbetten: (50-30 %)

INSTRUCCIONES DE USO MODELCAST S E

Modelcast S es un material de revestimiento super fino a base de fosfatos resistente a la temperatura para prétesis
parciales para el método rapido de calentamiento como también para el convencional. Apta inicamente para el
duplicado en silicona.

e Para obtener una mejor calidad de la superficie de colado y una buena reaccion quimica al fraguar el material de
revestimiento es recomendable mezclar manualmente durante 15 segundos y al vacio durante 60 segundos.

e Antes de mezclar el liquido en el polvo, limpie bien el recipiente para el mezclado y séquelo.

e Cuando utiliza silicona para duplicar y lo coloca bajo la presion, se debera continuar con el proceso completo bajo presion.

e Utilice el recipiente para el mezclado que utiliza solamente para la mezcla de material de revestimiento a base de
fosfatos, de ninglin modo use el mismo recipiente que para el yeso.

e Recomendamos el uso de un desengrasante para las piezas de cera (Interwaxit) - Es necesario secar bien el Interwaxit
después de su uso.

e No abra el horno los primeros 10 minutos ya que hay posibilidad de explosion!

INSTRUCCIONES PARA EL TRABAJO:

e Siempre debe dispersar el polvo en el liquido.

Mezclar manualmente durante 15 segundos.

Mezclar al vacio durante 60 segundos.

Duplicar el modelo en SILICONA.

Prepara el modelo duplicado (el grosor del modelo debe ser de un minimo de 1cm).
Quitar el modelo de la impresion de silicona después de 30 - 40 minutos.
Sumergir/Rocie el modelo duplicado (100 °C): MODELHART SPRAY.

Modelar en cera.

Investir en la mufla (ver proporcion de la mezcla).

Raye la superficie del material de revestimiento antes de colocarlo en el horno.

PROPORCION DE LA MEZCLA POLVO / LIQUIDO (DUPLICADO EN SILICONA)
200 g/ 40 ml modelo
400 g /90 ml recubrimiento

PROPORCION DE LA MEZCLA DE LOS LiQUIDOS
SILICONA

Expasol

Modelo: (75-80 %)
Molde: (50-70 %)
Modelo: (80 -85 %)
Molde: (50 - 70 %)

Agua destilada
Modelo: (25-20 %)
Molde: (50 - 30 %)
Modelo:(20- 15 %)
Molde: (50 - 30 %)

Prétesis parciales

Trabajo combinado
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MISCHVERHALTNIS:
Expasol destilliertes Wasser  Indikation
Modell 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Modellguss
80% (32ml) 20 % (8 ml) Modellguss, Kombiarbeit
85%(34m)  15% (6ml) Kombiarbeit
Einbetten 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Modellguss, Kombiarbeit
SCHNELLE METHODE

Die Muffel nach 17 - 20 Minuten, nach dem ersten Kontakt der Fliissigkeit mit der Einbettmasse, in den vorgewérmten
(900- 950 °C) Ofen stellen. Die Haltezeit ist: mindestens 1 Stunde (abhéngig von der GroBe und Zahl der Muffeln im Ofen)

KONVENTIONELLE METHODE:
Ofen mit Computersteuerung:

Temperatur Steigerung Haltezeit
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Die Haltezeit ist: mindestens 1 Stunde (abh&ngig von der GroBe und Zahl der Muffeln im Ofen)

EingieBen (--MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Die Muffel auf Raumtemperatur abkihlen und danach das Gussobjekt ausbetten. Bei Raumtemperatur abkiihlen (langsam
und ohne Beschleunigungsmittel).

LAGERUNG: Raumtemperatur
EINBEHTT-TEMPERATUR: 19 °C- 23 °C

SICHERHEITSHINWEISE:
Das Produkt enthalt Quarz. Gefahr von Lungenschéden bei langerer oder wiederholter Exposition beim Einatmen. Staub
nicht einatmen. Es wird eine Halb-Gesichtsmaske mit Filter FFP1 empfohlen.

GEWAHRLEISTUNG!

Unsere Anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie miindlich, schriftlich oder im Weg praktischer
Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen und kénnen daher nur als Richtwerte
gesehen werden. Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb Anderungen
in Konstruktion und Zusammensetzung vor.

PROPORCION DE LA MEZCLA:

Expasol Agua destilada ' Indicaciones
Modelo 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Prétesis parciales
80% (32ml) 20 % (8 ml) Protesis parciales, Trabajo combinado
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Trabajo combinado
Molde 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Prétesis parciales, Trabajo combinado
METODO RAPIDO

Después de los 17 - 20 minutos desde el primer contacto del liquido con el material de revestimiento coloque la mufla en el
horno a 900 -950 °C. Tiempo en el horno: minimo 1 hora (dependiendo del tamafo y del nimero de muflas).

METODO CONVENCIONAL:

Temperatura Velocidad de calentado | Tiempo de mantenimiento
23-270°C 5°C/min 40 min

270-580 °C 7°C/min 30 min

580-950 °C 9°C/min 60 min

Tiempo de mantenimiento: minimo 1 hora (dependiendo del tamafio y del nimero de muflas).

Colado (-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE).
Enfrie la mufla a temperatura ambiente (lentamente, sin acelerar). Después saque el objeto de la mufla de los materiales de
revestimiento.

i ALMACENAMIENTO: A temperatura ambiente.

TEMPERATURA DE REVESTIR: 19 °C-23 °C

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD:
El producto contiene cuarzo. Riesgo de dafio a los pulmones por exposicién prolongada o repetida si se inhala. No respire el
polvo. Recomendamos usar mascarilla con filtro FFP1.

GARANTIA

Nuestras instrucciones de uso escritas, de forma oral o précticas, se basan en nuestras experiencias y pruebas realizadas,
por lo cual pueden considerarse como valores estandar. El producto sigue siendo probado continuamente y es posible que
haya cambios y ampliaciones en las instrucciones de uso existentes.



NAVOD NA ZPRACOVANIi MODELCAST S cz

Modelcast S je super jemna, tepelné odolna, fosfatova zatmelovaci hmota bez grafitu. Je uréend k zatmelovani
skeletovych nahrad jak pro rychlou, tak standardni metodu vyhfivani. Pouziva se pro dublovani pouze silikonovymi
hmotami.

e Pro dobrou kvalitu povrchu doporucujeme michat 15 sekund v ruce a ndsledné 60 sekund ve vakuové michacce.

e Pred nasypanim prasku do tekutiny zkontrolujte michaci nadobu, zda je Cista a sucha.

e Pokud dublujete do silikonu a nechavate silikon tuhnout pod tlakem, musite nechat také zatmelovaci hmotu ztuhnout
pod tlakem.

e Pouzivejte jiné michaci nddoby na fosfatové zatmelovaci hmoty a sadru. Fosfatové zatmelovaci hmoty nesmi pfijit do
styku se sadrou. Jinak dojde k ovlivnéni tuhnuti.

e Na voskovou konstrukci doporu¢ujeme pouzit odmastovaci prostfedek (Interwaxit ) —Interwaxit je nutno nechat na
voskové konstrukci dokonale zaschnout.

e Po vioZeni krouzku do pece neotvirejte prvnich 10 minut dvefe pece, hrozi vzplanuti par.

NAVOD NA ZPRACOVAN:

VZdy sypat praek do tekutiny (nikdy naopak)

Ruéni michani 15 sekund

Vakuové michdni 60 sekund

Dublovéni modelu pouze v silikonu

Nalijte zatmelovaci hmotu do silikonové formy — podstavec modelu musf mit minimélni silu 1cm
Vlyjméte model ze silikonové formy po 30 — 40 minutéch

Vytvrdte dublovany model (100 °C): MODELHART SPRAY

Vlymodelujte voskovou konstrukci

Zatmelte voskovou konstrukci (viz misici pomér)

Povrch zatmelovaci hmoty pred vioZenim do vypalovaci pece zdrsnéte.

MISICi POMER PRASEK/TEKUTINA (DUBLOVANI V SILIKONU)
200g/40ml......... dublovany model
400g9/90ml......... zaliti do krouzku — plast

MiSiCi POMER TEKUTINY:

SILIKON

Destilovand voda
Model: (25-20 %)
PI&st: (50-30 %)
Model:(20 - 15 %)
PIast: (50-30 %)

Expasol

Model: (75 - 80 %)
PIast: (50-70 %)
Model: (80 -85 %)
PIast: (50-70 %)

(Castetna nahrada

Kombinovand préce

UPUTA ZA KORISTENJE MODELCAST S HR

Modelcast S je super fina, temperaturno postojana fosfatna uloZzna masa za parcijalne proteze primjerena brzoj i
konvencionalnoj metodi zagrijavanja. MoZe se koristiti samo kod dubliranja u silikonu!

e Zadobru kvalitetu povrSine i dobru kemijsku reakciju kod vezivanja ulozne mase preporuca se mijeSanje 15 s rucno te
60 s vakuumski.

Prije sipanja praha u tekucinu dobro o€istite i osusite posudu za mijeSanje.

Ako za dubliranje koristite silikon pod pritiskom morate cijeli postupak nastaviti pod pritiskom.

Koristite posudu za mije$anje iskljucivo za fosfatnu uloznu masu, nikako istu posudu ne koristiti za gips.

Preporu¢amo koristenje sredstva za odmascivanje vostanih dijelova (Interwaxit) koje je potrebno osusiti nakon
nano$enja.

e Ne otvarati pe¢ prvih 10 minuta zbog moguénosti eksplozije!

UPUTSTVO ZA RAD:

Uvijek prah sipajte u tekucinu

Ruéno mijeSanje 15s

Vakuumsko mijeSanje 60s

Dubliranje modela u SILIKONU

Izlilevanje dublirnog modela (debljina baze modela mora biti barem 1cm)
Model odstranite iz silikonskog otiska nakon 30 - 40 minuta
Stvrdnjavanje dublirnog modela (100 °C) koristenjem MODELHART SPREJA
Modelacija u vosku

Ulaganje u kivetu (pogledati omjere mijeSanja)

Zagrebite povrSinu ulozne mase prije stavljanja kivete u pec.

OMJER MIJESANJA PRAH / TEKUCINA (DUBLIRANJE U SILIKONU)
200g/40ml......... model

4009/90ml......... plast

OMJERI MIJESANJA TEKUCINA:

SILIKON

Dest. voda

Model: (25-20 %)
Plast: (50 - 30 %)

Model:(20-15 %)
Plast: (50 - 30 %)

Expasol

Model: (75-80 %)
Plast: (50 - 70 %)
Model: (80 -85 %)
Plast: (50 - 70 %)

Proteza s lijevanom bazom

Kombinirani rad

WHCTPYKLUUW NO NPUMEHEHNIO MODELCAST S

Modelcast S - cynep rnagkas TemnepatypoycToituMBas NakoBoyHas Macca Ha 6ase docdara, npefHasHadeHa ans
M3rOTOBJIEHNS YaCTUYHbIX MPOTE30B METOOM GbICTPOrO W KNACCUYECKOrO HarpesaHust. [ly6anpoBarine MCKIOUMTeNbHO
CUINKOHOM!

RUS

o [Inst AOCTWKEHVS XOPOLLIEro Ka4ecTsa MoBEPXHOCTY M XOPOLLIBA X MINHECKON PeaKLyiv Mpy CXBATBIBAHMY NakoBOYHOI Macehl,
PaKOMEHELYETCS Kak MUHVMYM 15 CexyH 3aMeLLMBaTb BPYHHYHO 1 60 CEKYHEL B BaKyyMHON MeLLIaJKE.

¢ [lepef, 3ameLLVIBaHIEM NOPOLLKA C XVOKOCTBIO, HEOBXOYMO NOCY/Y XOPOLLIO BbIMbITH W BbICYLUNTS.

¢ Ecav npu Ay6mvpoBaHiv CUNVKOHOM, MOZENb BCTaBNSETE B kaMepy NOZ AaBMEHEM, TO BECH NPOLIECC MPOLOMKATH TakKe
O, AiaBNIEHVEM.

o [locyny [ns 3aMelLBaHWS NAKOBOYHON MaCChl H/ B KOEM C/y4ae HeMb3s CoMb30BaTh [ 3aMeLLMBaHNS APYTVX Mace, Kak
HanpyMep runc.

®  DnemeHThl 13 BOCKa HEOOXOMMMO 00EKMPUTL CrieLabHON XAKOCTHHO Interwaxit 1 nogoxaaTh, YToBbl KUAKOCTb BbICOX/A.

o [lepsble 10 MUHYT NeYb He OTKPbIBATb, CYLLECTBYET B3PLIBOOMACHOCTL!

WNHCTPYKLWW ANS PABOTBI:

Bcer/ia nopoLLIoK HackinaTb B XXAKOCTb

BpyuHyto 3ameLumsats 15 cexyHg,

B Bakyyme 3ameLumsats 60 CekyHz,

[y6rmposarine Mogenm CIMKOHOM

3anmeka ay6mpoBaHHO MOZE/M (TONLLYHA MOAEM A0MKHa BbiTh He MeHee 1 M)
Mogenb 13bsTb U3 CHAMKOHOBOMO OTTCKA MO McTeHeHWM 30-40 MuHyT
Orsepamrens ay6anposarHoil Mogesm (100 °C): MODELHART SPRAY
MopienvipoBate BOCKOM

3asmeka B MoKy (CM. COOTHOLLIEHIE 3aMeLLIMBaHNS)

Mepen Tem, Kak BCTaBUTb OMOKY B MeYb, Ha MOBEPXHOCTY MakOBOYHOM MacChl caenaiite 6opoapbl.

COOTHOLLEHME SAMELLINBAHISA MOPOLLOK/XKNOKOCTb (AYBJIMPOBAHWNE B CUNMKOHE)

200r / 40mn..........Moaemb
400/ 90mn......... BTOPWYHAs MOLENb
COOTHOLLEEHVE 3AMELLINBAHMA )KI/IJJ,KOCTEI?I:
CUINKOH
Expasol [uctun. Boga

Mogenb: (75-80 %) Mogenb: (25-20 %)
Bropuuras mogens: (50-70 %) Bropudras mogens: (50-30 %)
Mopens: (80-85 %) Mopenb:(20-15 %)
BropuiHas Mogens: (50-70 %) Bropuyrast mogens: (50-30 %)

BrorensHbIA npoTe3

KomMBuH1poBaHHas pabota

MISICi POMER TEKUTINY:

Expasol Destilovana voda  Distilled Water

Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml 25 % (10 ml) (Céstecnd nahrada

)
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) (Céste¢nd nahrada, Kombinovana prace
85% (34ml) 15% (6 ml) Kombinovand prace
Plast 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Céstecna nahrada, Kombinovana prace

RYCHLE VYHRIVANI — SHOCK HEAT:
Po 17-20 min od prvniho kontaktu présku s tekutinou viozte krouzek do pece vyhrété na 900 - 950 °C.
Cas vyhrivani zavisi na velikosti krouzku (minimalné 1 hodinu).

KONVENCNi METODA VYHRIVAN:

Teplotni kfivka:

Teplotni rozsah Nar(st teploty DrZeni teploty
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7 °C/min 30 min
580-950 °C 9 °C/min 60 min

Cas vyhfivani zavisi na velikosti krouzku (minimaing 1 hodinu).
Liti (-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Po vychladnuti krouzku na pokojovou teplotu dekyvetujte odlitek.
Neurychlujte chlazeni krouzku.

SKLADOVANI: pii pokojové teploté

TEPLOTA PRI ZPRACOVAN(: 19 °C-23 °C

BEZPECNOSTNI INSTRUKCE:

\Wyrobek obsahuje kfemen. Nebezpeci poskozeni plice pfi dlouhodobé nebo opakované expozici vdechovanim. Nevdechujte

prach. Doporuéujeme pouZiti ochranne oblicejove masky s filtrem FFP1.

i ZARUKA:

Nase pisemné, Ustni a praktické ndvody a doporugent jsou na zékladé nasich viastnich zkuenosti a testli povazovény za
standardni hodnoty. NaSe vyrobky jsou predmétem dalSiho vyvoje. Zmény v ndvodu jsou vyhrazeny.

OMJERI MIJESANJA:

Expasol Destilirana voda | Indikacija
Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Proteza s lijevanom bazom
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Proteza s lijevanom bazom, Kombinirani rad
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinirani rad
Plast 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Proteza s lijievanom bazom, Kombinirani rad
BRZA METODA

Nakon 17 - 20 min. od prvog kontakta tekucine s uloZnom masom postavite kivetu u pe¢ na 900-950 °C.

Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta)

KONVENCIONALNA METODA:
Temp. programa:

Temperatura Brzina grijanja Vrijeme odrZavanja zavr$ne temper.
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7 °C/min 30 min
580-950 °C 9 °C/min 60 min

Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta) Lijevanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)
Nakon hladenja kivete izkivetirajte objekt iz ulozne mase. Obavezno hladite na sobnoj temperaturi bez dodatnih sredstava

i zahladenje.

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi

TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C-23 °C

SIGURNOSNE UPUTE:
Proizvod sadrZi kvarc. Rizik od oStecenja pluca kroz produzenu ili ponovljenu izloZenost ako se udahne. Nemojte disati
prasinu. Preporucujemo da nosite polovicu s maskom s filterom FFP1.

GARANCIJA!

Naga pisana, usmena ili praktitna uputstva za koritenje temelje se na nasem iskustvu i testiranjima te se lako smatraju
standardim vrijednostima. Proizvodi se neprestano testiraju i zato su moguce promjene i dopune postojecih uputa.

COOTHOLLEHME SAMELLIIBAHIS:

Expasol [lvctun. Boga | ViHankauws

Mogenb 200 1 /40 mn 75 % (30 mn) 25 % (10 mn) BrorensHbIA npoTe3
80 % (32 mn) 20 % (8 mn) BrorenbHbIi npoTes, KombuHposaxHas pabota
85 % (34 mn) 15 % (6 mn) KomburHIposaHHas pabota

Bropuuras mogens 400 1 /90 mn - 60 % (54 mn) 40 % (36 mn) BrorensHbIn npoTes, KombuHrpoBaHHas pabota

LLIOKOBbI METOL,

Mo netnyerun 17-20 MVHYT OT NEPBOro COMPYKOCHOBEHNSA XWAKOCTU C MaKoBOYHON MaCCO\;\, OMOKY BCTBUTb B MNeYb Ha
900-950 °C.

B neun BbIAEPXMBATb KaK MAHMYM 1yvac (B 3aBICIMOCTM OT pa3mMepa 1 Konn4ectea OI'\OK)

H CTHALAPTHbI METO[:
+ Temn. nporpamm:
Temneparypa CkopocTb HarpesaHis - Bpems noapepskaHis KOHEYHoi Temneparypel
23-270°C 5°C/MuH 40 MvH
270-580 °C 7 °C/MuH 30 MYH
580-950 °C 9 °C/MuH 60 MYH

B neuy BblaEKMBATB Kak MUHVMYM 1 Yac (B 3aBICIMOCTI OT pasmMepa 1 KOMM4ECTBa OMoK)

Jumeé (--MG, -MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

[ocne oxnaxpeHs Omoki (KOMHaTHas TeMneparTypa) U3bsTb OOBEKT M3 OrHEYNOPHON Macehl. OxnaxaaTh MpK KOMHATHO
Temnepatype (nocTeneHHo, 6e3 yckopuTenei).

XPAHEHWE: Mpy KoMHaTHOM Temnepartype
TEMMEPATYPA 3AJINBKW: 19 °C-23 °C

MPABWIA TEXHVKW BESOMACHOCTH:
TMpogyKT CoepXIT KBapL, PYCK NOBPEXaEHIS NErkux B pesy/bTate AMMTENBHONO U MHOTOKPATHOrO BO3AEACTBIS Nput
BibIxaHU. He BapIxaiTe Mbiib. Mbl pekoMeHIyem HoCUTL NonyMacky ¢ unstpom FFP1.

TAPAHTUSA!

HalLm mebMerHbIe, YCTHbIE K NPAKTUHECKIE MHCTPYKLM NO MCNOB30BAHVIO MCXOMAT M3 HALLErO OrbiTa U TECTUPOBAHUIA, 1

MOITOMY 3Ha4EHINS, YKa3aHHbIE B UHCTPYKLMAX MOTYT PACCMATPHBATLCS TOJBKO B KAYECTBE CTaHAaPTHbIX. MPOIYKT NOCTOSHHO
MPOBEPSETCS, NOITOMY BOMOXHbI UMEHEHNS W IONONHEHIS K CYLLLECTBYHOLLMM UHCTPYKLMAM.

UPUTSTVO ZA UPOTREBU MODELCAST S

Modelcast S je super fina, temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primjerena kako za
brzu, tako i za za konvencionalnu metodu Zarenja. Primjerena samo za dubliranje u silikonu!

Za dobru kvalitetu povrsine i dobru hemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase preporucljivo je mjeSanje 15s ruéno i
po tom 60s vakuumski.

e Prije sipanja praha i tekucine dobro ogistite posudu za mjeSanje i osusite je.

e Ako za dubliranje koristite silikon, koji stavijate pod pritisak, morate cijeli postupak nastaviti sa koriStenjem pritiska.

e Koristite posudu koju koristite samo za fosfatnu uloZznu masu, nikako onu u kojoj se mjesa gips.

e Preporucujemo upotrebu sredstava za razmascivanje objekata(Interwaxit). Interwaxit je po upotrebi potrebno dobro
0osusiti.

e Pec prvih 10 minuta ne otvarajte, mogucnost eksplozije!

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

o Obavezno sipajte prah u tekucinu

. Rucno mjeSanje 15s

. Vakuumsko mjesanje 60s

. Dubliranje modela u SILIKONU

. Izlivanje dubliranog modela (debljina modela neka bude 1cm)

o Model odstranite iz silikona poslije 30 - 40 minuta

. Utvrdiva€ dubliranog modela (100 °C): MODELHART SPRAY

. Modelacija u vosku

. Ulaganje u kivetu (pogledati omjer mjesanja)

. Zarezati povrSinu uloZzne mase prije postavijanja kivete u pec.

OMJER MJESANJA PRAH / TEKUCINA (DUBLIRANJE U SILIKONU)
200g/40ml......... model
4009/90ml......... kiveta

OMJER MJESANJA ZA TEKUCINU:

SILIKON
Expasol Dest. voda
Lijevana proteza Model: (75 -80 %) Model: (25-20 %)
Kiveta: (50-70 %) Kiveta: (50 - 30 %)
Kombinirani rad Model: (80 -85 %) Model:(20-15 %)
Kiveta: (50-70 %) Kiveta: (50 - 30 %)

UPUTSTVO ZA KORISGENJE MODELCAST S

SRB

Modelcast S je super fina, temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primerena brzoj i
konvencionalnoj metodi zagrevanja. MoZe se koristiti samo kod dubliranja u silikonu!

Za dobar kvalitet povrsine i dobru hemijsku reakciju kod vezivanja ulozne mase preporucuje se mesanje 15 s rucno te
60 s vakumski.

e Pre sipanja praha u tecnost dobro ogistite i osusite posudu za mesanje.

e Ako za dubliranje koristite silikon pod pritiskom morate ceo postupak nastaviti pod pritiskom.

e Koristite posudu za meSanje iskljucivo za fosfatnu uloznu masu, nikako istu posudu ne koristiti za gips.

e Preporucujemo koriscenje sredstva za odmascivanje vostanih delova (Interwaxit) koje je potrebno osusiti nakon
nano$enja.

e Ne otvarati pec prvih 10 minuta zbog moguénosti eksplozije!

UPUTSTVO ZA RAD:

e Uvek prah sipajte u tecnost

e Rucno mesanje 15s

e Vakumsko meSanje 60s

e Dubliranje modela u SILIKONU

e |zlivanje dubliranog modela (debljina baze modela mora biti barem 1 cm)

e Model odstranite iz silikonskog otiska nakon 30-40 minuta

e Stvrdnjavanje dublirmog modela (100 °C) koristenjem MODELHART SPREJA

e Modelacija u vosku

e Ulaganje u kivetu (pogledati odnos mesanja)

e Zagrebati povrsinski sloj uloZne mase ,pre nego $to stavite kivetu u pec¢ za Zarenje.

ODNOS MESANJA PRAH / TECNOST (DUBLIRANJE U SILIKONU)

200/ 40 ml
4009 /90 ml

model

ODNOS MESANJA TECNOSTI:

SILIKON

Expasol Dest. voda

Proteza sa livenom bazom

Model: (75-80 %) Model: (25-20 %)

Kiveta: (50-30 %)

Kombinovani rad

Kiveta: (50 - 70 %)
Model: (80 -85 %)
Kiveta: (50-70 %)

Model:(20- 15 %)
Kiveta: (50-30 %)

YNATCTBO 3A KOPUCTEHE HA MODELCAST S

Modelcast S e cynepduHa, TemnepatypHo cTabunHa (octhatHa Maca 3a BNOXyBarbe Ha napuyjanHin npoTean ,
npunpemeHa 3a 6p3a 1 KOHBEHLMOHaNHa MeToAA Ha 3arpesarbe. Moxe Aa ce KopucTUTH camo Kaj fybnmparbe BO
CUANKOH!

3a nopobap KBanMTET Ha MOBPLUMHITE 1 A0OPa Xemucka peakLija Mpy BP3yBar-eTO Ha MacarTa 3a BNOXyBaHbe
npenopauveo e fa ce Mella payHo 15 cek.,na notoa 60 cek. BakyymMCKU.

[Mpeq cTasarbe Ha NPABOT BO TEYHOCTA CAAOT 3a MelLarbe Tpeba 2o6po fa e UCHMCTU W UCYLLM.

Ako 3a By6nmparbe KOPUCTUTE CUMKOH NOJ, NPUTVCOK MOpaTe Lienara nocTarnka fia ja Mpo[osKIATE NOZ NPUTUCOK.
KopucTeTe caf 3a MelLiarbe 1eKy4iBo 3a docdiatHa Maca 3a BMoXyBarbe He cMeeTe 1CTVOT cag ia ro KopucTuTe 3a
MeLLiatbe runc.

[MpenopayyBame KopHCTeHsE HA CPEACTBO 3a 06e3MacTyBa:E Ha BOCOYHITE Aenosy (MHTeprbaxuT) koe Tpeba Aa ca
JICYLLM NOCNE HAHECYBAHLETO.

[MNeykata npsuTe 10 MUHYTA @ He Ce 0TBOPA Nopay ONacHOCT Of excro3al

YMYTCTBO 3A PABOTA:

Cekoralu NpaBoT c1najTe ro BO TEYHOCTA

PauHo MeLuajTe 15 cex.

Bakymcko meLLarbe 60 cex.

[ly6nvparbe Ha mogenot 8o CUIMKOH.

V13nesarbe Ha fy6mpaHuoT Mogen (nebenmHata Ha 6asaTa Ha MoaenoT Mopa fa buae Aebena Gapem 1 um)
MogenoT ofcTpaHeTe ro 0, CUAMKOHCKIOT 0TcoK nocne 30-40 MuHyTY

3a cTBpAHYBarLe Ha ay6nmparnoT mogen (100 °C) kopuctete MOLEIXAPT cripej

Mogesnvparse Bo BOCOK

BrosyBarbe BO KVBETa (2 Ce MornefHe COOAHOCOT Ha NPaBOT M TEYHOCTA 38 MELLAHLE)

Vi3rpebeTe ja noBpLUMHATA Ha MacaTa 3a BNOXyBarbe NPef Aa ja CTasiTe KiBeTara Bo neyka.

COOHOC HA MELLAHSE NMPAB / TEAHOCT(AYB/IPAHGE BO CIMKOH)

2001 /40 mn.

. oy6vpaH Mogen

400r/90Mmn......... KkviBeTa
COOAHOC HA MELLIAHGE HA TEAHOCTA:

CUNKOH

Expasol [lec. Boa

Mpotesa co neaqa basa

Mogen: (75-80 %)
Kgeta: (50-70 %)

Mogen: (25-20 %)
Kisea: (50-30 %)

KombuHMpaH u3paboTku

Mogen: (80-85 %)
Kuera: (50-70 %)

Mogpen:(20-15 %)
Ksera: (50-30 %)

MK |

OMJER MJESANJA:
Expasol Destilirana voda Indikacija
Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Lijevana proteza
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Lijevana proteza, Kombinirani rad
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinirani rad
Kiveta 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Lijevana proteza, Kombinirani rad
BRZA METODA

Po 17 -20 min. od prvog dodira tekucine i praha postavite kivetu u pe¢ na 900 - 950 °C.
Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta)

KONVENCIONALNA METODA:
Temp. programa:
Temperatur Brzina zagrijavanja Vrijeme drZanja konacne temperature
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7 °C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

: Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta)

Lijevanje (-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)
Po hladenju (sobna temperatura) izkivetirajte objekat iz ulozne mase. Hladite do sobne temperature polako, bez naglog

hladenja.

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C- 23 °C

UPUTSTVA ZA BEZBEDNOST:

Proizvod sadrZi kvarc. Opasnost od ostecenja pluca kroz produzeno ili ponovljeno izlaganje ako se udiSe. Nemoijte udisati
prasinu. Preporucujemo da nosite pola maske sa filterom FFP1.

GARANCIJA!

NaSa pisana, usmena ili praktiéna uputstva za upotrebu temeljimo na nasim iskustvima i testiranjima, zato se mogu smatrati
kao standardne vrijednosti. Proizvod se stalno testira i zato su moguce izmjene i dopune postojecih uputstava za upotrebu.

ODNOS MESANJA:
Expasol Destilirana voda | Indikacija
Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Proteza s livenom bazom
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Proteza s livenom bazom, Kombinovani rad
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinovani rad
Kiveta 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Proteza s livenom bazom, Kombinovani rad
BRZA METODA

Nakon 17 - 20 min. od prvog kontakta tecnosti sa uloznom masom postavite kivetu u pe¢ na 900 - 950 °C.

KONVENCIONALNA METODA:
Temp. programa:

Vreme u peci: minimalno 1 sat (zavisno od veli¢ine i broja kiveta)

Temperatura Krajnje temp. | Brzina grejanja Vreme odrzavanja
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Vreme u peci: minimalno 1 sat (zavisno od veli¢ine i broja kiveta)
Livenje (-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE, I-MG HE)
Nakon hladenja kivete izkivetirajte objekat iz uloZne mase. Obavezno hladite na sobnoj temperaturi bez dodatnih sredstava

za hladenje.

SKLADISCENJE: Na sobnoj temperaturi

BEZBEDNOSNA UPUTSTVA:

i TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C-23 °C

Proizvod sadrZi kvarc. Opasnost od ostecenja pluca kroz dugotrajnu ili ponovljenu izloZenost ako se udise. Nemojte udisati
prasinu. Preporucujemo da nosite pola maske sa filterom FFP1.

GARANCIJA!

Naga pisana, usmena ili praktiéna uputstva za koristenje temelje se na nasem iskustvu i testiranjima te se tako smatraju
standardim vrednostima. Proizvodi se neprestano testiraju i zato su moguce promene i dopune postojecin uputstava.

COOAHOC HA MELLAHSE:
Expasol [ectunupana soga ViHankauvja
Mogenb 200 r /40 mn 75 % (30 mn) 25 % (10 mn) MpoTesa co neexa 6asa
80% (32mn) 20 % (8 mn) Mpotesa co NeeHa 6a3a, KombuHpaa 13pabotka
85 % (34 mn) 15 % (6 mn) Kom6uHipana napabotka
Kniseta 400 r /90 Mn 60 % (54 mn) 40 % (36 mn) Mpotesa co neeHa 6asa
BP3A METOA

Mocne 17 -20 MyH. o, NPBMOT KOHTAKT Ha TEYHOCTA CO MPaBOT CTaBeTe ja kuseTaTa Bo neyka Ha 900-950 °C.
BpemeTo Bo neukarta e: MHUMaHO 1 caar (3aBICHO Of roNiemMuHaTa 11 6pojoT Ha KVBETHTE)

: KOHBEHLIMOHANIHA METO[A:
+ Temn.Ha nporpamor:
Temnepartypa BpanHa Ha 3arpesarbe | Bpeme Ha 3appXyBarbe Ha KOHeYHaTa Temnepatypa
23-270°C 5 °C/MnH 40 MuH
270-580 °C 7 °C/mnH 30 MmH
580-950 °C 9 °C/MvH 60 muH

BpemeTo Bo neykara e: MHUMAasTHO 1 caaT (3aBI1CHO Of ronieminHaTa 1 6pojoT Ha KUBETHTE)
Jleerse (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO,m IMG-HE)
Mocne nafereTo Ha kviBeTaTa 13BageTe ro 06jeKToT of} Macara 3a BoayBarbe. O6aBe3Ho nazieTe Ha cobHa Temneparypa 6e3

JOLATHN CPefCTaBa 32 flaerbe.

CKNALVPAHSE: Ha co6Ha Temneparypa
TEMMEPATYPA HA BNOXYBAHBE: 19 °C - 23 °C

BE3BEAHOCHW NHCTPYKLINW:
MPo13BOROT COpPXY KBAPLLTTOCTON PU3K Of OLLTETYBAHE Ha GenmTe [poBOBIN BO CNyYaj Ha AONTOTPajHA MM NPOOHIpaHa
3NI0XeHOCT. [MpalakoT Aa He ce BayyBa. Mperopadysame npu paboTa Hocerbe Ha Macka co duntep EQMT.

TAPAHLIVIJA!

HalumTe HanvLuaHu, YCMeH Wik NPaKTUYHY YNaTcTsa 3a KOPUCTErbE Ce TEMENAaT Ha HaLLeTO UCKYCTBO U TeCTUparbaTa na 3atoa
Ce CMeTaar 3a CTaHAapaHN BDeAHOCTY. TpoV3BOAMTE NOCTOjaHO Ce TECTVPAAT 1 3aT0a Ce BOSMOXHI NPOMEHI U [I0N0SHYBaH:E
Ha ynaTcTBoTO Koe BEKe nocTou.



