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Uliti diski na osnovi kobalta, namenjeni rezkanju proteti¢nih nadomestkov v CAD/CAM strojih za kovinsko
porcelansko tehniko, tip 4.

CC DISK EASY CoCr ne vsebuije niklja, berilija, kadmija in svinca in ustreza zahtevam standardov EN ISO
22674 in EN 1SO 9693-1za dentalne zlitine.

Zlitina ima odli¢no korozijsko odpornost in dobre rezkalne lastnosti. Vanjo se lahko vrta, dobro se polira.
Pri peki keramike se pojavlja minimalna koli¢ina oksidov.

CC DISK EASY CoCr je medicinski proizvod po evropski smernici 93/42/EGS in je s strani proizvajalca
registriran pod oznako CE 0197.

Sestava m %): Lastnosti

Co 62,5 Tip 4

Cr 27,2 Temperature solidus, liquidus 1380 °C, 1450 °C

W 8,2 Trdota po Vickersu HV10 249

Si 17 Koeficirnat termi¢ne ekspanzije 25-500°C 14,4 x 10°K"

Mn <1,0 20-600°C 14,6 x 10°K"
Napetost tecenja Rp0,2 380 MPa
Natezna trdnost Rm 553 MPa

E-modul (GPa) 167 GPa
Raztezek A5 16,9 %

Peka keramike: Uporabite keramiko, ki je primerna za kovinsko-porcelansko tehniko (VITA, Ivoclar,
Ducera, itd.).

Prosimo, bodite previdni pri postopku hlajenja. Zlitine na osnovi kobalta se morajo po vsakem koraku
peke (dentin, korektura, glazura) ohlajati pocasi do 600 °C.

1. Odstranite konektorje in zgladite ostre robove. Povrsino peskajte z 250 mikronov Al,O, z zratnim
tlakom 2-3 bara (REF 404 Interalox 250 mikronov).

Povrsino ocistite v destilirani vodi z ultrazvokom, razmastite z etil acetatom ali pod hlapi.

Izvedite oksidno peko (da preverite povrsino) 5 min na 960°C. Po peki oksidov je potrebno odstraniti
oksidno plast s peskanjem z AL, 0, - Interaloxom 250 micr. Ter ponovno oCistite povrsino.

Cobalt-based casted discs, intended for producing prosthetic substitutes in CAD/CAM milling machines for
metal-ceramic dental restorations, type 4.
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CC DISK EASY CoCr is nickel, beryllium, cadmium and lead free and fulfills the recommendation of the
standard EN ISO 22674 and EN I1SO 9693 for dental alloys.

The alloy has excellent corrosion resistance and good milling properties. It is easy to drill in and gives
perfectly polished surface. Only few oxides are formed during ceramic firing.

CC DISK EASY CoCr is a medical device according to European directive 93/42/EEC and is registered by
the manufacturer under CE 0197.

Composition %): Technical data

Co 62,5 Type 4

Cr 27,2 Temperature solidus, liquidus 1380 °C, 1450 °C

w 8,2 Vickers hardness HV10 249

Si 17 Coefficient of thermal expansion 25-500°C 14,4 x10°K"

Mn <1,0 20-600°C 14,6 x 10°K"
Elongation limit Rp0,2 380 MPa
Tensile strength Rm 553 MPa

Modul of elasticity (GPa) 167 GPa
Ductile yield A5 16,9 %

Ceramic firing: You can use all types of ceramic which you also use in conventional method on cast crowns
and bridges (VITA, Ivoclar, Ducera, etc.).

Please be careful about cooling procedure. Cobalt-based alloys must be cooled down slowly to 600 °C
after each firing step (dentin, correction, glaze).

1. Remove connectors and smoothen the sharp edges. Sand-blast the surface with 250 microns
aluminum oxide on 2-3 bar air pressure (REF 404 Interalox 250 micr).

2. Clean the surface in distilled water with ultrasound, degrease it with ethyl acetate or under vapor.

3. Carry out oxide firing (only to control the surface) 5 min at 960°C. After oxide firing removing of oxides
is required - use aluminum oxide 250 microns and degrease the surface again.

Kobaltbasierte gegossene Einlagen zur Herstellung von prothetischem Zahnersatz in CAD/CAM-Frasmaschinen
fiir metallkeramische Fiillungstherapie, Typ 4.

CC DISK EASY CoCr enthélt kein Nickel, Beryllium, Cadmium und Blei und erfiillt die Empfehlungen der
Normen EN ISO 22674 und EN ISO 9693 fiir Dentallegierungen.

Die Legierung hat eine ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit und gute Fraseigenschaften. Sie ldsst sich
leicht einbohren und ergibt eine perfekt polierte Oberflache. Beim Keramikbrand entstehen nur wenige Oxide.

CC DISK EASY ist ein Medizinprodukt gem&B der européischen Richtlinie 93/42/EWG und vom Hersteller unter
CE 0197 registriert.

Co 62,5 Typ 4
Cr 27,2 Solidus-, Liquidustemperatur 1380 °C, 1450 °C
W 8,2 Vickershdrte HV10 249
Si 17 Warmeausdehnungskoeffizient 25-500°C 14,4 x 10-°K"
Mn <1,0 20-600°C 14,6 x 10°K"
Dehnungsgrenze Rp0,2 380 MPa
Bruchfestigkeit Rm 553 MPa
Elastizitatsmodul (GPa) 167 GPa
Duktile Streckgrenze A5 16,9 %

Keramikbrand: Sie konnen alle Keramikarten verwenden, die Sie auch konventionell auf gegossenen Kronen

und Briicken verwenden (VITA, Ivoclar, Ducera usw.).

Bitte beachten Sie den Kiihlvorgang. Legierungen auf Kobaltbasis mussen nach jedem Brennvorgang

(Dentin, Korrektur, Glasur) langsam auf 600 °C abgekuhlt werden.

1. Entfernen Sie Verbindungsstiicke und glétten Sie scharfe Kanten. Sandstrahlen Sie die Oberflache mit 250
um Aluminiumoxid bei 2-3 bar Luftdruck (REF 404 Interalox 250 pr).

2. Reinigen Sie die Oberfldche in destilliertem Wasser mit Ultraschall, entfetten Sie mit Ethylacetat oder unter
Dampf.

3. Fiihren Sie den Oxidbrand (nur um die Oberflache zu priifen) 5 Min. lang bei 960 °C durch. Nach dem
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4. Zadobro vezavo med kovino in keramiko je obvezna uporaba “metal-ceramic bond”. VITA NP BOND
je potrebno nanesti s Copicem v tanki plasti (Wash opaque). Za peko keramike v peci upostevajte
naslednji program v tabeli.

Program za peko z uporabo Vita NP Bond:

Vt.in - - - Temp. - VAC
°C min min °C /min cca“C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. Ko je faza "kovinsko-porcelanske vezi” koncana, nadaljujte z nanasanjem opakra, da prekrijete
kovinski odtenek konstrukcije.

6. Pri postopku peke keramike upostevajte navodila za uporabo proizvajalca keramike.

7. Po vsaki peki (dentin, korektura, glazura) ohlajajte pocasi do 600 °C.

Izgotovitev: Po peki keramike obdelajte vidno povrsino zlitine s polirnimi gumicami in polirno pasto za Co-
Cr zlitine (REF 461 Diamantna polirna pasta) do visokega sijaja. Na cervikalnih delih kron odstranite okside
s steklenimi perlami ali zelo previdno s 50 mikronskim aluminijevim oksidom (REF 406 Interalox 50 micr.),
da se ne poskoduje gingivalna zapora.

Stranski ucinki: Upostevajte moznosti alergijskih preobcutljivosti na vsebino zlitine.

Varnostno opozorilo! Pri obdelavi in peskanju konstrukcije uporabljajte zascitna sredstva: zascitno obleko,
masko s filtrom FFP2, zas¢itna ocala, rokavice ter odsesavanje prahu na delovnem mestu.

Medsebojno delovanje! V primeru okluzalnih ali aproksimalnih kontaktov razli¢nih zlitin se lahko v redkih
primerih pojavijo elektrokemijske reakcije.

Jamstvo: Nasa pisna, ustna ali prakticna navodila za uporabo temeljijo na lastnih izkusnjah in testiranjih,
zato lahko veljajo le kot priporocila. Proizvod se vseskozi nadalje testira in izboljSuje. Pridrzujemo si
pravico do sprememb v zasnovi ali sestavi.

4. For a good bond between metal and ceramic it is mandatory to use a “metal-ceramic bond". VITA
NP BOND paste should be applied in a thin layer, with brush (as Wash opaque). For firing in the
ceramic furnace check the below program.

Firing program using Vita NP Bond:

Vt.in - - - Temp. - VAC
°C min min °C /min cca“C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. When “metal-ceramic bond” phase is finished, proceed with opaque layering, to cover the metal shade
of the construction.

6. For firing procedure, consult ceramic manufacturer’s instructions for use.

7. After each firing step (dentine bake, correction bake, glaze firing), cool down slowly to 600 °C.

Finishing: After last firing step finish the visible surface of the alloy with polishing rubbers and polishing
paste (REF 461 Diamond polishing paste) to high gloss. On the cervical parts of the crowns, remove the
oxides with glass pearls or very carefully with 50 microns aluminum oxide (REF 406 Interalox 50 micr.) Be
careful not to damage the gingival fit!

Side effects: Consider allergic hypersensitivities to contents of the alloy.

Safety precaution! Wear protective clothing, respiratory mask with filter FFP2, gloves, goggles and use
suction units when finishing and sand-blasting the construction.

Reciprocal Actions! In case of occlusal or approximal contact of different alloys electrochemically based
reactions may very rarely occur.

Warranty: Our recommendations for use are based upon our own experience and trials and can only be
considered a standard value. Our products are subject to further development. Therefore, alterations in
construction and composition are reserved.

Oxidbrand ist die Entfernung von Oxiden erforderlich — verwenden Sie Aluminiumoxid 250 Mikron und
entfetten Sie die Oberfldche erneut.

4. Fiir einen guten Verbund zwischen Metall und Keramik ist es zwingend erforderlich, eine "Metall-
Keramik-Bindung” zu verwenden. VITA NP BOND Paste sollte in einer diinnen Schicht mit einem
Pinsel aufgetragen werden (als Wash Opaque). Zum Brennen im Keramikofen beachten Sie bitte das
folgende Programm.

Brennprogramm unter Verwendung von Vita NP Bond:

Vt.in -» » ” Temp. -» VAC
°C min min °C /min cca’C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. Wenn die Phase ,Metall-Keramik-Verbund“ abgeschlossen ist, fahren Sie mit der Opak-Beschichtung fort,
um den Metallschirm der Konstruktion abzudecken.

6. Fur das Brennverfahren konsultieren Sie bitte die Gebrauchsanweisung des Keramikherstellers.

7. Nach jedem Brennvorgang (Dentinbrand, Korrekturbrand, Glasur) langsam auf 600 °C abkuhlen.

Endbearbeitung: Nach dem letzten Brennschritt die sichtbare Oberfléche der Legierung mit Poliergummis

und Polierpaste (REF 461 Diamantpolierpaste) auf Hochglanz veredeln. An den zervikalen Teilen der Kronen

die Oxide mit Glasperlen oder sehr vorsichtig mit 50 um Aluminiumoxid (REF 406 Interalox 50 pr.) entfernen.

Achten Sie darauf, die Gingiva nicht zu beschédigen!

Nebenwirkungen: Beriicksichtigen Sie allergische Uberempfindlichkeiten gegen Bestandteile der Legierung.

VorsichtsmaBnahme! Tragen Sie Schutzkleidung, FFP2-Maske, Handschuhe, Schutzbrille und verwenden Sie
Absauggeréte beim Fertigstellen und Sandstrahlen der Konstruktion.

Wechselwirkungen! Bei okklusalem oder approximalem Kontakt verschiedener Legierungen kénnen sehr
selten elektrochemisch bedingte Reaktionen auftreten.

Garantie: Unsere Anwendungsempfehlungen beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen
und diirfen nur als Orientierungshilfe angesehen werden. Unsere Produkte unterliegen der sténdigen
Weiterentwicklung. Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung sind daher vorbehalten.



Discos de aleacién con base de cobalto, destinados a la produccién de sustitutos protésicos en fresadoras CAD/
CAM para restauraciones dentales en metal-ceramica de tipo 4.

CC DISK EASY CoCr no contiene niquel, berilio, cadmio ni plomo y cumple las recomendaciones de las normas
EN SO 22674 y EN ISO 9693 para aleaciones dentales.

La aleacion presenta una resistencia excelente a la corrosién y buenas propiedades de fresado. Es fécil de
perforar y proporciona una superficie perfectamente pulida. Se originan pocos 6xidos durante la coccién de
la ceramica.

CC DISK EASY CoCr es un producto sanitario segn la directiva europea 93/42/CEE y esta registrado por el
fabricante de conformidad con CE 0197.

Composicion (m %): Datos técnicos
Co 62,5 Tipo 4
Cr 27,2 Temperatura solidus y liquidus 1380 °C, 1450 °C

w 8,2 Dureza Vickers HV 10
Si 17 Coeficiente de dilatacion térmica 25-500°C 14,4 x10-°K"
Mn <1,0 20-600°C 14,6 x 10°K"
Limite eldstico Rp 0,2 380 MPa
Resistencia a la traccién MR 553 MPa
Mddulo de elasticidad (GPa) E 167 GPa
Rendimiento ductil A5 16,9 %

Coccién de la ceramica: Se pueden utilizar todos los tipos de cerdmica que también se utilizan en coronas y
puentes con el método convencional (VITA, lvoclar, Ducera, etc.).

Tenga cuidado con el proceso de enfriado: Las aleaciones de base cobalto deben enfriarse lentamente a
600 °C despues de cada etapa de coccion (dentina, correccion, glaseado).

1. Retire los conectores y pula los bordes afilados. Arene la superficie con éxido de aluminio de 250 micras a
2-3 bares de presion de aire (REF 404 Interalox 250 micr).

2. Limpie la superficie en agua destilada con ultrasonidos y desengrasela con acetato de etilo o exponiéndola
al vapor.

Odlévané disky na bazi kobaltu ur¢ené k vyrobé protetickych ndhrad v CAD/CAM frézkdch pro kovo-
keramické zubni nahrady, typ 4.

CC DISK EASY CoCr neobsahuje nikl, berylium, kadmium ani olovo a spliiuje doporuc¢eni norem EN 1SO
22674 a EN I1SO 9693 pro dentdlni slitiny.

Slitina md vynikajici odolnost proti korozi a dobré vlastnosti pfi frézovéni. Snadno se do ni vrtd a pfinasi
dokonale vylestény povrch. Pfi vypalovéni keramiky vznika jen malo oxidd.

CC DISK EASY CoCr je zdravotnicky prostfedek podle evropské smérnice 93/42/EHS a je registrovan
vyrobcem pod oznacenim CE 0197.

Slozenf (m %): Technické tdaje
Co 62,5 4
Cr 27,2 Teplota tuhnutf, tani 1380 °C, 1450 °C

W 8,2 Tvrdost podle Vickerse HV10 249
Si 1,7 Koeficient teplotni roztaznosti 25-500°C 14,4 x 105K
Mn <1,0 20-600°C 14,6 x 10°K"
Mezni hodnota prodlouzeni Rp0,2 380 MPa
Pevnost v tahu Rm 553 MPa
Modul pruznosti (GPa) E 167 GPa
Taznost A5 16,9 %

Vypalovani keramiky: Lze pouZit vSechny typy keramiky, které se pouzivaji i pfi konvencni metodé na

odlévané korunky a mstky (VITA, Ivoclar, Ducera atd.).

Pozor na priibéh chlazeni. Slitiny na bazy chromumusi byt pomalu chalzeny na 600°C po kazde fazi

paleni (dentin, korektiira, glazura).

1. Odstrante spojky a vyhladte ostré hrany. Povrch piskujte 250 mikronovym oxidem hliniku pod tlakem
vzduchu 2-3 bar (REF 404 Interalox 250 micr).

2. Povrch ocistéte v destilované vodé ultrazvukem, odmastéte jej ethylacetdtem nebo parou.

3. Provedte vypédleni oxidil (pouze pro kontrolu povrchu) 5 min pii 960 °C. Po vypéleni oxidd je nutné
odstranéni oxid{i — pouzijte oxid hlinity 250 mikron( a povrch znovu odmastéte.

Lijevani diskovi na bazi kobalta, namijenjeni za proizvodnju protetskih nadomjestaka u CAD/CAM glodalicama
za metal-keramicke zubne nadomjeske, tip 4.

CC DISK EASY CoCr ne sadrzava nikal, berilij, kadmij i olovo i zadovoljava zahtjeve EN ISO 22674 i EN I1SO
9693-1za zubne legure.

Legura ima izvrsnu otpornost na koroziju i dobra svojstva glodanja. Moze se busiti, dobro se polira. Prilikom
pecenja keramike pojavljuje se minimalna koli¢ina oksida.

CC DISK EASY CoCr medicinski je proizvod u skladu s Europskom direktivom 93/42/EEZ, a proizvodac ga je
registrirao pod oznakom CE 0197.

Co 62,5 Tip 4
Cr 27,2 Temperature solidus, liquidus 1380 °C, 1450 °C

w 8,2 Tvrdoca prema Vickersu HV10 249
Si 17 Koeficijent termicke ekspanzije 25-500°C 14,4 x10°K"
Mn <1,0 20-600°C 14,6 x 10°K"
Granica razvlacenja Rp0,2 380 MPa
Zatezna Cvrstoca Rm 553 MPa
E-modul (GPa) 167 GPa
Istezljivost A5 16,9 %

Pecenje keramike: Upotrijebite keramiku koja je pogodna za metal-porculansku tehniku (VITA, lvoclar, Ducera,
itd.).

Molimo budite oprezni pri procesu hladenja. Slitine na osnovi kobalta se moraju nakon svakog pecenja
(dentin, korektura, glazura) hladiti polako do 600 °C.

1. Uklonite konektore i zagladite otre rubove. PovrSinu pjeskarite s 250 mikrona Al,0, pod tlakom zraka
2 — 3 bara (REF 404 Interalox 250 mikrona).

2. Ocistite povrsinu u destiliranoj vodi ultrazvukom, odmastite etil acetatom ili pod parom.
3. lzvrsite oksidno pecenje (za provjeru povrsine) 5 min na 960 °C. Nakon pecenja oksida potrebno je
odstraniti oksidni sloj pjeskarenjem s AlO, - Interaloxom 250 micr. Zatim ponovo oCistite povrsinu.

RUS
[uckn Ha Gase koGanbra, npeaHasHaueHbl Ans ¢ppeseposanus npote3os Ha CAD/CAM annmapatax Aans
MeTano-KepamMnyeckoin TEXHUKH, Tvn 4.

CC DISK EASY CoCr He copepxaTl HuKens, 6epunnus, KaMus 1 CBUHL, COOTBETCTBYET TpebOBaHMAM
crangaptos EN ISO 22674 v EN I1SO 9693-1 st aeHTanbHbIX CiaBoB.

Cnnas 06n1aAaeT BbICOKON KOPPO3WIAHOI CTOACKOCTBIO W XOPOLUMMU Gpe3epoBabHbIMKA CBOACTBAMU. IucK
MOXHO CBEP/INTb, XMOPOLLO MOMMPYETCs, MPU 06XUre KepaMUKN BbAENSETCS MUHAMA/IbHOE KONNYeCTBO
OKCM[0B.

CC DISK EASY CoCr npoayKT MeaULMHCKOrO Ha3HauYeHUs B COOTBETCTBIN C eBPONECKoi AnpekTnsoin 93/42/
EGS, npoussoautenem 3apernctpuposaH co 3Hakom CE 0197.

06xur kepamumm (papdopa): Vicnonb3osatb MOXHO Bce Biabl apdopa, KoTopble Bbl paHee 1Cro/b30Bau

Cocra B MaccoBbix gonsix (m %): TexHuyeckve napamerpbl

Co 62,5 Tun 4
Cr 27,2 Temnepartypa solidus, liquidus 1380°C, 1450 °C
w 8,2 TepaocTb o Bukkepcy HV 10 249
Si 17 KoadduumeHt repmuyeckoro pacwmperns 25 -500 °C 14,4 x 10°K"
Mn <1,0 20-600°C 14,6 x 10°K"
Mpenen Tekyyectn Rp0,2 380 MPa
[MPOYHOCTL NPY PaCTSKEHNM Rm 553 MPa
Mopynb ynpyrocty (GPa) E 167 GPa
Pactaxenne A5 16,9 %

QNS KNACCUYeCKOro MeToAa Ha OTAUTbIe KOHCTPYKLIMK KOpoHoK 1 MocToB (VITA, Ivoclar, Ducera, v 1.4.).

Byare BHUMaTenbHbI Npy oxnaxaeHnn. Cnnaebl Ha 6ase kob6anbra Nocne Kaxaoro atana 06Xura (AeHTHH,

KOppeKLysi, rnasypb) Heo6XoAMMO oxNaXaaTb MeaneHHo ao 600 ° C.

1. Ypanutb coefmHeHust U pasrnagutb ocTpble Kpasi. OTNeckocTpyuTb MOBEPXHOCTb, Ha KoTopyto Gymert
HaHocuTbCs papdop ¢ okecnaom antommnunsa 250 MUKPOH noa AaBnennem 2-3 6apa. (REF 404 Interalox
250 MUKPOH).

2. OTMBOK OYACTUTb AWUCTWNNPOBAHHOA BOAOA MO  YNbTPa3BYKOBOI
3TUNALETaTOM UK NOJ, NapOM.

3. OKCMAAUMOHHBIA 06XUr (TONbKO [AN1S KOHTPONS NOBEPXHOCTM OTAMBKA) NYCTb AMTbCA 5 MUH. MpK OK.

TEXHOMOrnKM,  06e3XKUPUTHL

3. Lleve a cabo la coccién de 6xido (solo para controlar la superficie) durante 5 min a 960 °C. Después de
la coccion de 6xido es necesario eliminar los 6xidos. Emplee para ello dxido de aluminio de 250 micras y
desengrase la superficie de nuevo.

4. Para que el metal y la cerdmica se adhieran bien es imprescindible utilizar argamasa o pasta de metal-
ceramica. La pasta VITA NP BOND debe aplicarse mediante una capa fina con ayuda de un pincel (como
la pasta Wash opaca). Compruebe el siguiente programa de coccién en el horno de cerdmica.

Programa de coccidn utilizando Vita NP Bond:

Vt.in -> bl bl Temp. > VAC
°C min min °C /min cca°C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. Una vez finalizada la fase de union entre el metal y la cerdmica, proceda a revestir con una capa opaca que
recubra el tono metalico de la construccién.

6. Para el procedimiento de coccion, consulte las instrucciones de uso del fabricante de la ceramica.

7. Despues de cada etapa de coccion (coccion de dentina, coccion de correccion, coccion de glaseado), enfrie
lentamente hasta alcanzar los 600 °C.

Acabado: Después de la tltima fase de coccion, ultime la superficie visible de la aleacién con gomas de
desgaste y pasta de pulir (REF 461 Pasta de pulir de diamante) hasta conseguir un brillo intenso. Elimine los
6xidos de la region cervical de las coronas empleando perlas de vidrio o, con sumo cuidado, mediante dxido de
aluminio de 50 micras (REF 406 Interalox 50 micr.) Tenga cuidado de no dafiar el ajuste gingival.

Efectos secundarios: Tenga en consideracion las hipersensibilidades alérgicas a los componentes de la
aleacion.

Precauciones de seguridad! Lleve equipo de proteccion, mascara respiratoria con filtro FFP2, guantes, gafas de
seguridad y utilice unidades de succion durante el acabado y el arenado de la construccion.

Acciones reciprocas! En caso de contacto oclusal o proximal de diferentes aleaciones, podrian producirse muy
raramente reacciones de base electroquimica.

Garantia: Nuestras recomendaciones de uso se basan en nuestra propia experiencia y ensayos y deben ser

consideradas exclusivamente como valores esténdar de referencia. Nuestros productos estan permanentemente
sujetos a un potencial desarrollo. Por lo tanto, podrian presentar variaciones en la construccion y la composicién.

4. Pro dobré spojeni kovu a keramiky je nutné pouzit ,,kovové-keramickou vazbu“. Pasta VITA NP
BOND by se méla nanaset v tenké vrstvé stétcem (jako Wash kryci). Pro vypalovani v keramické
peci si prohlédnéte ddle uvedeny program.

Vlypalovaci program pii poutziti Vita NP Bond:

Vt.v > L L Temp. > VAC
°C min min °C /min cca’C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. Po dokonceni faze ,kovové-keramické vazby“ pokracujte v nandseni krycich vrstev, abyste zakryli
kovovy odstin konstrukce.

6. Pro paleni dalSich vrstev postupuijte dle navodu daneho keramickeho systemu.

7. Pokazdem kroku paleni (dentinove, korekce, glazura), musi konstrukce pomalu zchladnout na 600°C.

Dokoncovani: Po poslednim kroku vypalovani dokoncete viditelny povrch slitiny lesticimi gumami a lestici
pastou (REF 461 Diamantovad lestici pasta) do vysokého lesku. Na ¢astech krcki korunek odstrarite oxidy
sklenénymi perlami nebo velmi opatrné 50 mikronovym oxidem hliniku (REF 406 Interalox 50 micr.) Dbejte,
abyste neposkodili ddsnové pouzdro!

Vedlejsi (nezddouci) cinky: Zvazte alergickou precitlivélost na latky obsazené ve slitiné.

Bezpecnostni opatfeni! PouZivejte ochranny odév, dychaci masku s filtrem FFP2, rukavice, ochranné bryle
a odsavaci jednotku (pfi dokoncovani a piskovdni konstrukce).

Interakce! V pfipadé okluzniho nebo aproximéiniho kontaktu riiznych slitin se mohou velmi vzacné
vyskytnout elektrochemicky vyvolané reakce.

Zéruka: Nase doporuceni k pouZiti jsou zaloZena na nasich vlastnich zkusenostech a zkouskdch a lze je
povazovat pouze za standardni hodnotu. NaSe vyrobky podléhaji dalsimu vyvoji Zmény v konstrukci a
slozeni jsou proto vyhrazeny.

4. Za dobro povezivanje metala i keramike obvezno upotrijebite “metal-ceramic bond”. VITA NP BOND
treba nanijeti kisticem u tankom sloju (Wash opaque). Za pecenje keramike u peci pridrZavajte se
sljedeceg programa u tablici.

Program za peko z uporabo Vita NP Bond:

Vt.v - - - Temp. - VAC
°C min min °C /min cca“C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. Kad “metal-ceramic bond” faza zavrsi, nastavite s nanosenjem opakera da prekrijete metalnu nijansu
konstrukcije.

6. Pri postupku pecenja keramike slijedite upute proizvodaca keramike.

7. Nakon svakog pecenja (dentin, korektura, glazura) hladite polako do 600 °C.

Izrada: Nakon pecenja keramike tretirajte vidljivu povrSinu legure gumama za poliranje i pastom za poliranje
Co-Cr legura (REF 0460 Univerzalna pasta za poliranje Co-Cr) do visokog sjaja. Na vratnim dijelovima krunica
uklonite okside staklenim zrncima ili vrlo pazljivo s 50 mikronskim aluminijevim oksidom (REF 406 Interalox 50
mikrona) kako ne biste ostetili gingivalnu barijeru.

Nuspojave: Razmotrite mogucnost alergijske preosjetljivosti na sadrzaj legure.

Sigurnosno upozorenije! Prilikom obrade i pjeskarenja konstrukcije upotrebljavajte zastitnu opremu: zastitnu
odjecu, masku s FFP2 filtrom, naocale, rukavice uz usisavanje prasine na radnom mjestu.

Interakcija! U slucaju okluzalnih ili aproksimalnih kontakata razlicitih legura u rijetkim slucajevima mogu se
pojaviti elektrokemijske reakcije.

Jamstvo: Nase pismene, usmene ili prakticne upute za uporabu temelje se na vlastitim iskustvima i testiranju,
zato se mogu smatrati samo preporukama. Proizvod se stalno testira i poboljSava. Zadrzavamo pravo izmjena
u dizajnu ili sastavu.

960°C. lMocne OKCMAALMOHHOTO 06XMra NOBEPXHOCTb XOPOLLO OTNECKOCTPYUTL C OKCUAOM atoMUHUS
250 MUKPOH 1 eLLe pa3 06e3XMPUT.

4. [ina xopoluero coeiuHeHUs MeTa/ina C KepamnKoii 06513aTeb/IbHO Ucronb3oBaHue “metal-ceramic
bonda”. VITA NP BOND nacta HaHOCMTCSI KUCTOUKOM TOHKMM cnoem (kak Wash opaker). OGxur
NPOU3BOANTD B NN ANS KePaMUKM (MPUNIOXEHa NporpamMma).

Program za peko z uporabo Vita NP Bond:

Vt.v - - - Temp. - VAC
°C min min °C /min cca“C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. Mo okoHyaHuu dasbl ‘metal-ceramic bonda’, npogomkatb ¢ HaHeceHWem onakepa, YTo6bl MOKPbITh
NPOCBEYMBAIOLLMIACS KapKac.

6. [ocne npouecca 06Xura KepamM1Ki yuuTbIBaNTe MHCTPYKLIMM NPOU3BOAUTENS KEPAMUKN.

7. Tocne kaxporo srana o6xura (0GXMT AEHTUHA, KOPPEKTUPYIOLIMA OOXMT, rNa3ypoBaHHbIA 06Xur)
meanexHo oxnaante ao 600 ° C.

U3rotoBnenmne: [lo OKOHYaHMKM HaHecenus dappopa obpabotatb BMAMMYIO MOBEPXHOCTb Cr/iaBa
NOMPOBOYHBIMM PE3MHOYKaMK 1 MoMpoBoYHOi nacToi (REF 461 MonvpoBoyHas nacta ¢ anmMa3Hoi Nbifbio)
10 6necka. B npuieeyHoi YacTv KOPOHOK yAaNuTb OKCUABI CTEKNSHHBIMI NEPIaMM UK 04eHb OCTOPOXKHO 50
MWKPOHHbIM OKcnzoMm antomuHms (REF 406 Interalox 50 MUKPOH.) (4T06bI He NOBPEANTL AECHEBOI Gapbep).

Mo6ouHble adpdekTbl: O6paTUTL BHUMaHWE Ha BO3MOXHOCTb anNepruyeckoil rMnepuyBCTBUTENbHOCTU K
cofiepxaHinto cnnaga.

Mepbl 6esonacHocTu! Mpn 06paboTke kapkaca W NEcKOCTPyiiHON 06paboTke MCMOAb30BaTh 3alUUTHbIE
cpencTea, Macky ¢ dunstpom FFP2, nepuatki v nbinecoc Ha pabouem mecte.

Bsanmopeiictus! B ciiyuae OKK/IO3MOHHDBIX MM anpOKCUMabHbIX KOHTAKTOB Pa3/inyHbIX CMIaBoB B PeAKNX
Cnyyasax moryt 06pa30BaTbCs INEKTPOXUMUYECKME PEAKLINN.

FapaHTMs: Halw nucbMeHHble, YCTHbIe WAM NPaKTUYeCcKue MHCTPYKLMW MO WCMOMb30BAHMIO OCHOBaHbI Ha
HalleM onbiTe N TECTUPOBAHUAX U, CIel0BaATENbHO, MOTYT PACCMaTPUBATLCA TO/IbKO B KaYeCTBe CTaHAAPTHbIX
3HaueHuii. [poayKT B laNbHENLLEM HeMPEPbIBHO TECTUPYETCS, NO3TOMY BO3MOXHbI NOMPaBKU U AOMONHEHNS
K CYLLIECTBYHOLLMM UHCTPYKUMSM MO NMPUMEHEHUIO.



