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CC DISK Zr (beli, opacni), CC DISK Zr HT (brezbarvni in predbarvani, translucentni), CC DISK Zr HT Multilayer (vecslojni
predbarvani, visoko translucentni), CC DISK Zr SMILE Multilayer (vecslojni predbarvani, super translucentni) diski iz
biokompatibilnega predsintranega cirkonijevega dioksida, stabiliziranega z itrijevim oksidom. Uporabljajo se v CAD/CAM
rezkalnih strojih. CC DISK Zr (HT, HT Multilayer) ustrezajo zahtevam standarda EN ISO 6872, tip Il, razred 5. CC DISK Zr SMILE
Multilayer ustrezajo zahtevam standarda EN 1SO 6872, tip II, razred 4.

Kontraindikacije: Uporaba reducirane in polne anatomske oblike proteti¢nih nadomestkov ter ogrodij za peko porcelana ni
priporocena v primeru bruksizma, slabe trdnosti zob ali premalo prostora. Ravno tako uporaba ni priporocena pri pomanjkljivi
oralni higieni ali pomanjkljivi usklajenosti zvecnih gibov. Reducirane in polne anatomske oblike proteticnih nadomestkov
ter ogrodij za peko porcelana se ne smejo uporabiti v primeru nezadovoljive preparacije ali v primeru napake pri izdelavi

konstrukcije.
Predvideni uporabniki: Izdelek je namenjen profesionalnim uporabnikom — zobotehnikom.
Merila za izbor pacientov: Popolnoma ali delno brezzobi pacienti.

R " . CCDISKZr  CCDISKZrHT  CCDISKZrHT CCDISK Zr HT CCDISK Zr SMILE
Fizikalne in kemijske lastnosfi predbarvani Multilayer Multilayer
Barva Bela Bela visoka Vetslojni predbarvani: Vetslojni predbarvani:

opacna translucentna translucenca visoka translucenca super translucenca
Sintrana gostota [g/cm’] >6,02 >6,02 >6,02 >6,02 >6,02
Upogibna trdnost [MPa] 1400100 1250100 1250100 900-1100 600-900
Termicna ekspanzija [10°K"] 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5
Translucenca [%] 8 | LS 46 49
Radioaktivnost [Ba/g) <0 <0 <0, <0, <0

Topnost [pg/cm?] <50 <50 <50 <50 <50
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Zahteve za preparacijo: Za nacin in izvedbo preparacije je odgovoren doktor dentalne medicine in zobotehnik. Zasnova
ogrodja za fasetiranje keramike mora ustrezati anatomski obliki zoba. Konektorji morajo biti okrogle oblike. Presek konektorjev
je potrebno dimenzijsko povecati glede na velikost konstrukcije.

Spodaj navedene minimalne debeline sten so referencne vrednosti:

Posteriorno podrocje Okluzalno 0,9 mm Cirkularno 0,5mm

Anteriorno podrocje Incizalno/okluzalno 0,/mm Cirkularno 0,5mm
Krone mosticka na nadgradnjah nad vsadki z dvema ¢lenoma Incizalno/okluzalno 1,0mm Cirkularno 0,7mm
Minimalna debelina vezav med posameznimi ¢leni:

Anteriorni most Z enim ¢lenom 7 mm?
Anteriorni most Z dvema clenoma 9 mm?
Posterironi most Z enim ¢lenom 9 mm?
Posteriorni most Z dvema Clenoma 12 mm?

Rezkanje: Rezkanje se lahko izvaja z dentalnimi CAD/CAM stroji. Proizvajalec stroja mora uporabnika seznaniti z uporabo
primernih svedrov in potrebnimi obrati na minuto. Med obdelavo naj diski ne pridejo v stik s tekocino ali oljem, da se ne
zabarvajo ali izgubijo trdnosti.

Mokro rezkanje pred sintranih diskov je mozno, vendar je pred sintranjem potrebno konstrukcijo popolno posusiti. Susenje
lahko izvedete v susilni komori na priblizno 80 °C ali pod infrardeco lucko. Kot alternativo lahko izberete nizko temperaturni
program pecenja, ki ne poskoduje konstrukcije. Zareze, ostri robovi ali rahle poskodbe, ¢etudi na notranji strani konstrukcije,
lahko zmanjsajo trdnost sintrane konstrukcije, zato je pomembno, da zagotovite zaokrozeno in gladko povrsino po rezkanju.
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Barvanje: Ce je potrebno lahko konstrukcijo obarvate v Zeljeno barvo s standardnimi barvnimi raztopinami primernimi za
uporabo na cirkonijevi keramiki. Za zagotovitev enotne barve morate konstrukcijo ocistiti, razmastiti in posusiti pred barvanjem.
Za nadaljnji postopek upostevajte navodila za uporabo proizvajalca barvnih raztopin za barvanje cirkonijevega oksida.

Sintranje:
Priporoceni program sintranja:

Standardni program: Hitri program:

CC DISK Zr (beli, HT, HT predbarvani, HT Multilayer, Zr SMILE Multilayer) CCDISK Zr (beli, HT, HT predbarvani)
Enote 17 vec kot 7 13

Hitrost segrevanja 3°C na minuto do 300°C 3°C na minuto do 300°C 6 °C na minuto do 300°C

Cas vzdrievanja brez brez brez

Hitrost segrevanja 5°C na minuto do 1520°C 4°C na minuto do 1520°C 10 °C na minuto do 1520°C
Koncna temperatura 1520°C 1520°C 1520°C

Cas vzdrievanja  na

. ) 90 minut 90 minut 60 minut
konni temperaturi

kontrolirano 4 °C/ min do 800°C,  kontrolirano 3°C/min do 800°C, nato kontrolirano 18°C / min do 800°C, nato

Onlajanje nato ohlajanje v zapri peci ohlajanje v zaprti peci ohlajanje v zaprti peci

Hitri program je namenjen izklju¢no za solo previeke in mosticke do 3 ¢lenov. Za d dvid i ali

je maksimalne p pr
translucence materiala se priporoca uporaba izkljucno standardnega programa.

gdll] )

Sintranje lahko vrSite v vseh standardnih peceh, ki so primerne za sintranje cirkon oksidne keramike. UpoStevajte navodila za
uporabo peci.
Faktor krcitve je odvisen od lota in je naveden na robu diska.
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Priporocamo sintranje v loncku za sintranje, v katerega je konstrukcija polozena na primeren granulat. Primeren tip granulata so
710, sintrane kroglice. Ko uporabljate loncek za sintranje in granule, poloZite konstrukcijo v granule z okluzalnim delom navzdol.
Preprecite kontakt z ostalimi konstrukcijami ali nosilci za sintranje. Ce uporabljate nosilce ali Zice za sintranje, potem zagotovite,
da le ti ne pridejo v stik s steno kapic. Dentalne ali proteticne konstrukcije in krone izdelane iz cirkonijevega oksida se lahko
sintrajo samo v za to namenjenih peceh. Ce se v isti pei sintrajo tudi drugi keramicni materjali ali Ce se pece tekoca keramika,
lahko to vpliva na sintranje ali na lokalno zabarvanje konstrukcije iz cirkonijevega oksida. Ce se sintranju drugih materialov ni
mogoce izogniti, potem priporocamo, da prazno pec zazenete v programu sintranja pri maksimalni temperaturi preden sintrate
cirkon oksidno keramiko.

Fasetiranje keramike: Uporabite lahko katerokoli keramiko za fasetiranje ogrodij iz cirkonijevega oksida. Sledite navodilom za
uporabo keramike za fasetiranje.

lzgotovitev po koncnem sintranju: Konstrukcije po sintranju obdelujte z vodnim hlajenjem. S tem preprecite lokalno
pregrevanje in poskodbe materiala.

Skladisc¢enje: Ce so diski skladié¢eni v originalnem pakiranju na sobni temperaturi, potem ni pri¢akovati spremembe v lastnostih
materiala, Cetudi ga skladiscite dlje ¢asa. Diske ne skladiscite izpostavijene direktnim sonénim Zarkom in jih hranite na suhem.
Odstranjevanje materiala: Ostanki diskov in sintrani deli diskov so kategorizirani kot kemijsko inertni, odstranite jih v skladu z
lokalno zakonodajo.

Varnostno opozorilo! Prah je zdravju Skodljiv. Uporabite odstranjevalec prahu. Pri ro¢ni obdelavi uporabite zas¢itno masko FFP1
in nosite zascitna ocala.

Obvestilo: O vsakem resnem zapletu, do katerega je prislo v zvezi s pripomockom, je potrebno obvestiti proizvajalca in pristojni
organ drzave ¢lanice, v kateri ima uporabnik in/ali pacient stalno prebivalisce.

Stranski ucinki: UpoStevajte moznosti alergijskih preobCutljivosti na vsebino.

Garancijal: Nasa pisna, ustna ali prakticna navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in testiranjih, zato se lahko smatrajo
le kot standardne vrednosti. Proizvod se vseskozi nadaljnje testira zato so mozne spremembe in dopolnitve obstojecih navodil
za uporabo.



Indication guide
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* Because of its lower translucency, the CC DISK Zr is suitable for frameworks which will be layered with ceramic material.

CC DISK Zr SMILE Multilayer (
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Full contour
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CC DISK Zr (white, opaque), CC DISK Zr HT (pure and preshade, translucent), CC DISK Zr HT Multilayer (multilayer
preshade, high translucent), CC DISK Zr SMILE Multilayer (multilayer preshade, super translucent) are discs made out
of biocompatible pre-sintered zirconium dioxide stabilized with yttrium oxide. They are used in CAD/CAM milling machines.
CCDISK Zr (HT, HT Multilayer) comply with demands of the standard EN ISO 6872, type I, class 5. CC DISK Zr Smile Multilayer
comply with demands of the standard EN ISO 6872, type II, class 4.

Contraindications: Using in case of bruxism, inadequate strength of tooth structure or insufficient space is not
recommended. Usage is also not recommended in case of inadequate oral hygiene or inadequate coordination of
masticatory movements. Prosthetic substitutes made out of discs must not be used in case of unsatisfactory preparation of
teeth and in case of mistakes in prosthetic substitute.

Intended users: Product is intended to be used by professionals — dental technicians.

Patient selection criteria: Totally or partially edentulous patients.

Physical and CCDISKZr CCDISKZrHT  CCDISK Zr HT CCDISK Zr HT CCDISK Zr SMILE
chemical characteristics preshade Multilayer Multilayer
White ) ) Multilayer preshade: Multilayer preshade:
Colour T White translucent high translucent high translucent super translucent
Sintered density [g/cm’] >6,02 >6,02 >6,02 >6,02 >6,02
Flexural strength [MPa] 1400+100 1250+100 1250100 900-1100 600-900
Thermal expansion [10°K") 10,5 10,5 105 10,5 10,5
Translucency [%] K /3 4 46 49
Radioactivity [Bg/g] <01 <01 <01 <01 <01

Solubility [ug/cm’) <50 <50 <50 <50 <50
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Demands for preparation: Doctor of dental medicine is responsible for proper tooth preparation. Design of frame for
ceramic veneering must follow the anatomical shape of the tooth. The connectors must be round in shape. Please consider
that the connector section has to be dimensioned larger, depending on the construction.

Below written minimal wall thickness dimension are reference values:

Posterior section Occlusal 0,9 mm Circular 0,5 mm
Anterior section Incisal/occlusal 0,7mm Circular 0,5 mm
Abutment crowns of bridge frameworks with 2 pontics Incisal/occlusal 1,0mm Circular 0,7 mm
The connector surface should be at least:

Anterior bridge With one pontic 7 mm?
Anterior bridge With two pontics 9 mm?
Posterior bridge With one pontic 9 mm?
Posterior bridge With two pontics 12 mm?

Milling: Milling can be done in any dental CAD/CAM machine. Milling machine’s manufacturer must inform user about
suitable cutters and revolutions per minute for milling CC DISK Zr. Discs must not come into contact with liquid or oil during
milling in order to avoid strength loose or staining.

Wet milling of presintered discs is possible but construction must be dried out completely before sintering process. Drying
can be done in drying chamber on 80 °C or under infrared light. As an alternative low-temperature firing program can also
be selected, which does not harm the construction. Notches, sharp edges or slight damages, also in inner part, can reduce
sintered construction strength, therefore it is important that rounded and smooth surface is ensured after milling.
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Colouring: If required, the frame may be coloured to desired colour with standard coloring solutions that are suitable for
zirconium oxide ceramics. In order to achieve uniform result, it must be ensured that the framework is completely clean,
greaseless and dry before coloring. For the correct working procedure, instructions of the coloring solutions manufacturer
should be followed.

Sintering
Recommended sintering program

Standard program: Fast program:

CC DISK Zr (white, HT, HT preshade, HT Multilayer, Zr SMILE Multilayer) CC DISK Zr (beli, HT, HT preshade)
Units 17 above7 13

Heating rate 3°C per minute up to 300°C 3°C per minute up to 300°C 6°C per minute up to 300°C
Maintenance time without without without

Heating rate 5°C per minute up to 1520°C 4°C per minute up to 1520°C 10 °C per minute up to 1520°C

Final temperature 1520°C 1520°C 1520°C
Maintenance time at
the final temperature

90 minutes 90 minutes 60 minutes

controlled 4°C/ min to 800°C, controlled 3°C/min to 800°C, then controlled 18°C / min to 800°C, then
then cooling in a closed furnace cooling in a closed furnace cooling in @ closed furnace

Fast program is intended to be used for single crowns and bridges with maximum 3 pontics. In order to achieve the maximum predicted
transparency of the material, it is recommended to use only a standard program.

Cooling

Sintering can be done in all standard furnaces that are suitable for zircon oxide ceramic. Follow the instruction for use of
the furnace.

Enlargement factor depends on the lot and it is written on the edge of the disc.
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We recommend sintering construction in sintering crucible, placed in suitable granular material. One of the suitable
granular type are ZrO, sintering spheres. If you use crucible with granular material, place the construction with the occlusal
side down on the granular material in the crucible. Prevent contacts with other frames or sintering carriers. If you use
sintering carriers or wires than make sure that they do not come into contact with the walls of the caps.

Dental constructions and crowns made out of zirconium oxide can be sintered only in suitable furnaces. If other ceramic
materials are fired or alloy is sintered in the same furnace, this can influence the sintering behavior or can cause local
discoloration.

Ceramic veneering: You can use any ceramic suitable for veneering zirconium oxide ceramic. Follow the instruction for
use of ceramic for veneering.

Finishing after final sintering: Any finishing after final sintering must be done with water spray to prevent local overheating
or damage the material.

Storing: If discs are stored in original packaging at room temperature than changes in characteristics of the material are not
expected, also if stored for a longer period. Do not expose discs to direct sunlight and keep dry.

Disposal of the residual material: Residual part of discs and sintered part of discs are chemically inert. Dispose them in
accordance with local regulation.

Safety precaution! Powder is harmful to health. Use suction unit. At manual treatment use protective mask FFP1and wear
goggles.

Notice: Any serious incident, that has occurred in relation to the device must be reported to the manufacturer and to the
competent authority of the Member State in which the user and/or patient is established.

Side effects: Consider possibility of allergic hypersensitivity to the powder.

Warranty! Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use are based upon our
own experience and trials and can only be considered as standard values. Our product is subject to further development.
Therefore, alteration in construction and composition of working instructions is reserved.



Indikationsanleitung
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* Aufgrund der geringeren Transluzenz ist CC DISK Zr fiir Geriiste geeignet, die mit Keramikmaterial beschichtet werden.

CC DISK Zr SMILE Multilayer (

Kopieren
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Vordere Briicke mit voller
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Hintere Briicke 3 mit voller
Kontur (Einheit)
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(<14 Einheit)
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CC DISK Zr (Weiss, opak), CC DISK Zr HT (rein und vorschatten, transluzent), CC DISK Zr HT-Multilayer (mehrschichtig
vorschatten, hoch transluzent), CC DISK Zr SMILE Multilayer (mehrschichtig vorschatten, super transluzente) sind
Scheiben aus vorgesintertem Zirkoniumdioxid, stabilisiert mit Yttriumoxid. Sie wird in CAD/CAM Frasen.CC DISK Zr (HT,
HT Multilayer, Multicolour) entspricht den Anforderungen des Standards EN ISO 6872, Typ I, Klasse 5. CC DISK Zr Smile
Multilayer entspricht den Anforderungen des Standards EN ISO 6872, Typ I, Klasse 4.

Kontraindikationen: Abgeraten von der Verwendung wird im Falle von Bruxismus, schlechter Zahnhdrte oder fehlendem
Platz. Ebenso wird von der Verwendung abgeraten bei mangelhafter Zahnhygiene oder mangelnder Koordination der
Kaubewegungen. Volle keramische Kronen und Briicken diirfen nicht verwendet werden im Falle einer unzureichenden
Préparation oder im Falle eines Fehlers bei der Herstellung der Konstruktion.

Vorgesehene Anwender: Das Produkt ist fur die Verwendung durch Fachleute — Zahntechniker — bestimmt.

Patientenauswahlkriterien: Vollig oder teilweise zahnlose Patienten.

Physikalische und CCDISKZr CCDISKZrHT CCDISKZr HT CCDISK Zr HT CCDISK Zr SMILE
Chemische Eigenschaften vorschatten Multilayer Multilayer
Farbe Weiss Weiss hoch Mehrschichtig vorschatten:  Mehrschichtig vorschatten:
opak Transluzent  transluzent hoch transluzent super transluzente
Dichte [g/em’] >6,02 >6,02 >6,02 >6,02 >6,02
Biegefestigkeit [MPa] 1400100 12504100 1250100 900-1100 600-900
Koeffizient der thermischen Ausdehnung [10°K") 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5
Transluzenz [%] 4 / / 46 49
Radioaktivitat [Bg/g) <0/ <0/ <0/ <0/ <0/

Loslichkeit [ug/cm?] <50 <50 <50 <50 <50
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Anforderungen fiir die Préparation: Fir die Art und Ausfiihrung der Prdparation ist der Doktor der dentalen Medizin und der
Zahntechniker verantwortlich. Das Design des Rahmens fiir facettieren der Keramik muss der anatomischen Form des Zahns
entsprechen. Die Konnektoren miissen rund sein. Die MaBe des Querschnitts der Konnektoren miissen je nach GroBe der
Konstruktion vergroBert werden.

Die unten aufgefiihrten minimalen Wanddicken sind Referenzwerte:

Posteriorer Teil Occlusal 0,9 mm Circular 0,5 mm
Anteriorer Teil Incisal/occlusal 0,/mm Circular 0,5 mm
Krone einer Briicke auf Aufbauten iiber Implantaten mit zwei Gliedern Incisal/occlusal 1,0mm Circular 0,7 mm
Mindeststérke der Verbindungen zwischen den einzelnen Gliedern:

Anteriore Briicke Mit einem Glied 7 mm?
Anteriore Briicke Mit zwei Gliedern 9 mm?
Posteriore Briicke Mit einem Glied 9 mm?
Posteriore Briicke Mit zwei Gliedern 12 mm?

Frasen: Frasen kann mit dentalen CAD/CAM-Maschinen ausgefiihrt werden. Der Hersteller der Maschine muss den Nutzer
Uiber die Benutzung der angemessenen Bohrer und Umdrehungen pro Minute informieren. Wahrend der Bearbeitung sollen
die Scheiben nicht in Kontakt mit Fliissigkeit oder Ol kommen, damit sie sich nicht verfarben oder an Festigkeit verlieren.
Nasses Frasen vorgesinterter Scheiben ist moglich, es ist aber nétig die Konstruktion vor dem Sintern génzlich zu trocknen.
Trocknen kann in einer Trockenkammer bei 80 °C stattfinden oder unter einer Infrarotlampe. Als Alternative kann ein
Brennprogramm mit niedriger Temperatur gewahlt werden, das die Konstruktion nicht beschadigt. Kerben, scharfe Kanten oder
leichte Beschadigungen, wenn auch an der inneren Seite der Konstruktion, konnen die Festigkeit der gesinterten Konstruktion
verringern. Infolgedessen ist es wichtig, eine gerundete und glatte Oberfldche nach dem Frésen zu erzielen.
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Farben: Wenn nétig, kann die Konstruktion in der gewiinschten Farbe mit fiir die Verwendung auf Zirkoniumkeramiken
geeigneten Standardfarblésungen gefarbt werden. Fiir die Gewahrleistung einer einheitlichen Farbe muss die Konstruktion vor
dem Férben gereinigt, entfettet und getrocknet werden. Fiir weiteres Vorgehen beachten Sie die Anleitungen des Herstellers
der Farblosungen fur die Farbung von Zirkoniumkeramiken.

Sintern
Empfohlenes Sinterprogramm

Standardprogramm: Schnellprogramm:

CCDISK Zr (weiss, HT, HT vorschatten, HT Multilayer, Zr SMILE Multilayer) CC DISK Zr (weiss, HT, HT vorschatten)
Einheiten 17 mehrals 7 13
Erwarmungsgeschwindigkeit 3°C pro Minute auf 300°C 3°C pro Minute auf 300°C 6°C pro Minute auf 300°C
Erhaltungszeit ohne ohne ohne
Erwarmungsgeschwindigkeit 5°C pro Minute auf 1520°C 4°C pro Minute auf 1520°C 10 °C pro Minute auf 1520°C
Endtemperatur 1520°C 1520°C 1520°C

Dauer der Aufrechieqialig 90 Minuten 90 Minuten 60 Minuten

der Endtemperatur

Mokuhiung 4°C/min auf 800 °C geregelt, dannin  3°C/min auf 800 °C geregelt, dannin  18°C/min auf 800 °C geregelt, dann in

einem geschlossenen Ofen einem geschlossenen Ofen abgekiihlt ~ einem geschlossenen Ofen abgekiihlt

Das Schnellprogramm ist ausschlieBlich fiir Einzelkronen und Briicken bis zu 3 Gliedern vorgesehen. Zum Erreichen der maximalen
vorgesehenen Lichtdurchléssigkeit des Materials wird ausschlieBlich die Anwendung des Standardprogramms empfohlen.

)

Das Sintern kann in allen Standarddfen vorgenommen werden, die zum Sintern von Zirkonoxidkeramiken geeignet
sind. Beachten Sie die Anweisungen zur Benutzung der Ofen. Der Faktor des Schrumpfens ist abhdngig von der Serie
und am Rand der Scheibe vermerkt. Wir empfehlen das Sintern in einem Topf zum Sintern, in dem die Konstruktion auf
einem geeigneten Granulat gelagert ist. Ein geeigneter Typ des Granulats sind gesinterte Zr0,-Kugeln. Wenn Sie einen
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Topf zum Sintern und Granulat benutzen, legen Sie die Konstruktion mit der okklusalen Seite nach unten auf die Kugeln.
Vermeiden Sie den Kontakt mit anderen Konstruktionen oder Tragern zum Sintern. Wenn Sie Trdger oder Dréhte zum
Sintern benutzen, dann gehen Sie sicher, dass diese nicht mit den Wanden der Kappen in Kontakt kommen. Dentale
Konstruktionen und Kronen hergestellt aus Zirkonoxid kénnen nur in dafiir vorgesehenen Ofen gesintert werden. Wenn
im gleichen Ofen andere keramische Materialien gesintert werden oder fliissige Keramik gebrannt wird, kann das Sintern
beeinflusst werden oder es kénnen lokale Verfarbungen der Konstruktion aus Zirkonoxid auftreten. Wenn beim Sintern
andere Materialien nicht vermieden werden konnen, dann empfehlen wir, dass der leere Ofen im Sinterprogramm bei
maximaler Temperatur gefahren wird, bevor Sie die Zirkonoxid-Keramik sintern.

Facettieren der Keramik: Sie kénnen jede beliebige Keramik zum Facettieren des Geriists aus Zirkonoxid benutzen.
Folgen Sie den Gebrauchsanweisungen der Keramiken zum Facettieren.

Vollendung nach beendigtem Sintern: Bearbeiten Sie die Konstruktionen nach dem Sintern mit Wasserkiihlung. Damit
verhindern Sie eine lokale Erwdrmung und Beschadigung des Materials.

Lagerung: Wenn die Scheiben in der Originalverpackung bei Raumtemperatur gelagert werden, dann sind keine
Verdnderungen in den Eigenschaften des Materials zu erwarten, auch wenn es fiir lange Zeit gelagert wird. Lagern Sie die
Scheiben nicht direkt dem Sonnenlicht ausgesetzt und trocken halten.

Entsorgung des Materials: Reste der Scheiben und der gesinterten Teile CC disk Zr sind als chemisch inert kategorisiert,
entsorgen Sie sie in Einklang mit der értlichen Gesetzgebung.

Sicherheitswarnungen: Der Staub ist gesundheitsgefahrdend. Verwenden Sie einen Staubentferner. Verwenden Sie bei
der manuellen Bearbeitung eine Schutzmaske FFP1.

Notiz: Jeder schwerwiegende Vorfall, der im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten ist, muss dem Hersteller sowie
der zustandigen Behorde des Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/oder Patient niedergelassen ist, gemeldet werden.

Nebenwirkungen: Beachten Sie die Moglickeit einer allergischen Uberempfindlichkeit auf den Inhalt.

Garantie! Unsere schriftlichen, miindlichen und praktischen Gebrauchsanweisungen basieren auf unseren Erfahrungen
und Tests, deswegen sind sie nur als Standardwerte zu verstehen. Das Produkt wird standig getestet und es sind
Anderungen und Erganzungen zu den bestehenden Anweisungen méglich.
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*\izhledem k nizsi translucenci je CC DISK Zr vhodny na konstrukce, které budou opatreny keramickou vrstvou.
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CC DISK Zr (opékni bily), CC DISK Zr HT (translucentni Ciry a pfedbarveny), CC DISK Zr HT Multilayer (Vicevrstvy
predbarveny, vysoce translucentni), CC DISK Zr SMILE Multilayer (vicevrstvy pfedbarveny, vysoce translucentni) je
jsou puk vyrobeny z biokompatibilniho ytriem stabilizovaného predsintrovaného zirkon oxidu. Pouzivd se v CAD/CAM
frézovacich pfistrojich. CC DISK Zr (HT, HT Multilayer) spliiuje poZadavky na standard EN ISO 6872, typ I, tfida 5. CC DISK
Zr Smile Multilayer spliiuje pozadavky na standard EN ISO 6872, typ I, tfida 4.

Kontraindikace: Nedoporucuje se pfi bruxismu, neodpovidajici sile konstrukce nebo nedostatku mista. Nevhodné pouziti
v piipadech neadekvatni Ustni hygieny nebo neadekvatnich zvykacich pohybil. Protetické vyrobky vyrobené z CC DISK Zr
SMILE nesmi byt pouzity pfi nevhodné preparaci zubi a v pfipadé chybného zvolenf protetické nahrady.

Urceni uZivatele: Vyrobek je urcen k pouziti profesionaly — zubnimi techniky.
Kriteria vybéru pacient(: zcela nebo castecné bezzubi pacienti.

Viastnosti CCDISKZr CCDISKZrHT CCDISKZrHT CCDISK Zr HT CC DISK Zr SMILE
predbarveny Multilayer Multilayer
Banva Bily Bily Vysoce Vicevrstvy pedbarveny: Vicewrstvy predbarveny:
opakni translucentni  translucentni Vlysoce translucentni Vysoce translucentni
Hustota [g/cm?] >6,02 >6,02 >6,02 >6,02 >6,02
Pevnost [MPa] 1400£100 1250100 1250100 900-100 600-900
Koeficient tepelne roztaznosti [10°K") 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5
Priisvitnost [%] L LS LS 46 49
Radioaktivita [Bq/g] <0, <0 <0, <01 <01

Rozpustnost [ug/cm?) <50 <50 <50 <50 <50
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Pozadavky na preparaci: Stomatolog je zodpovédny za sprdvnou preparaci zubu. Design konstrukce pro fazetovani
keramikou musf respektovat anatomicky tvar zubu. Zaobleny tvar spoji. Méjte prosim na paméti, ze prlifez spojovacich
¢lank{ se musi dostatecné nadimenzovat, odviji se od velikosti konstrukce.

Minimalni sily konstrukci odpovidaji hodnotdm:

Postranni dsek OkluzaIné 0,9 mm Cirkuldrné 0,5 mm
Frontalni usek Incizalné/okluzalné 0,7 mm Cirkuldrné 0,5 mm
Korunky mstkovych konstrukci na abutmentech se 2 mezicleny Incizélné/okluzalné 1,0 mm Cirkuldrné 0,7 mm
Tloustka spojovacich ¢lanki musi byt alespori:

Frontdlni mistek Jeden meziclen 7 mm?
Frontdlni mistek Se dvéma mezicleny 9 mm?
Postranni mlstek S jednim mezi¢lenem 9 mm?
Postranni mlistek Se dvéma mezicleny 12 mm?

Frézovani: Frézovani mize byt provadéno v jakékoli dentalni CAD/CAM frézce. Viyrobce frézovacich pfistrojd musf uzivatele
informovat o vhodnych frézdch a nastaveni rotace za minutu pro frézovani CC Disk Zr. Disk nesmi béhem frézovani pfijit do
kontaktu s tekutinami nebo oleji, abychom se vyhnuli ztrdté pevnosti nebo probarveni.

Mokré frézovdni je mozné, ale konstrukce musi byt pfed sintrovacim procesem kompletné vysusena. Vysouseni miize
byt provadéno v susici komofe na 80 °C nebo pod infra lampou. Jako alternativu Ize také pouzit vypalovaci program na
nizkou teplotu, ktery neposkodi konstrukci. Zérezy, ostré okraje nebo jiné poskozeni, miize oslabit pevnost vysintrované
konstrukce. Proto je velmi dilezité, aby byl povrch konstrukce po vyfrézovani zaobleny a hladky.
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Barveni: Konstrukce mize byt barvena na pozadovanou barvu standardnimi koloriza¢nimi roztoky, které jsou vhodné pro
zirkonoxid. Konstrukce musf byt pred barvenim naprosto ¢istd, odmasténa a vysusend. Pro dosazeni spravného vysledku je
tfeba dodrzovat névod vyrobce barvicich tekutin.

Sintrovdni:

Doporuceny sintrovaci program:

Standardni program: Rychly program:

CC DISK Zr (bily, HT, HT predbarveny, HT Multilayer, Zr SMILE Multilayer) CC DISK Zr (bily, HT, HT predbarveny)

Clend 17 vice nez 7 13

Nérist teploty 3°C za minutu az do 300°C 3°C za minutu az do 300°C 6°C za minutu az do 300°C

Doba udrZeni teplot bez bez bez

Nariist teploty 5°C za minutu a7 do 1520°C 4°C za minutu a7 do 1520°C 10 °C za minutu a7 do 1520°C

Konecnd teplota 1520°C 1520°C 1520°C

Doba udrzeni konecné teploty 90 minut 90 minut 60 minut

Chlazent Rl’zelné chlazeni4°C min do 800 °C l?(zgné chlazeni3°C min do 800 °C R(zgné chlazeni 18°C /min do 800 °C
ndsledné chlazeni v zavfené peci ndsledné chlazeni v zavfené peci nédsledné chlazeni v zavfené peci

U samostatnych korunek a miistkii s maximalné 3 mezicleny se pouZiva rychly program.
Pro dosazeni co nejvétsi predpokladané transparence materialu doporucujeme pouzivat pouze standardni program.
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Sintrovani mlize byt provedeno ve vsech obvyklych pecich vhodnych pro sintraci zirkonu. DodrZujte doporuceni vyrobce
sintrovaci pece. Faktor smrsténi je vyznacen na hrané kazdého disku. Konstrukce sintrujte v sintrovaci peci v sintrovaci
misce, umisténé na vhodném granuldtu. Jednim z vhodnych typd granulétu jsou ZrO2 kulicky. Pfi pouzivani granulatu,
umistéte konstrukci okluzni stranou doll na ZrO, granulat v sintrovaci misce. Zabrante kontaktu s ostatnimi konstrukcemi.
Jestli chcete sintrovat s podpimou zpeviiujici ¢asti, zajistéte, aby se konstrukce nedotykala stén sintrovaci misky. Zubni
konstrukce a korunky vyrobené ze zirkon oxidu mohou byt sintrovdny pouze ve vhodnych pecich. Sintrovéni kovu nebo
jiného keramického materidlu miize zpUsobit ovlivnéni procesu sintrace a miize zpUsobit mistni diskoloraci.

Fazetovdni: MiZete pouzivat jakoukoli vhodnou fazetovaci keramiku na zircon. Dodrzujte pokyny pro pouzivani fazetovaci
keramiky.

Dokonceni po findlnim sintrovédni: Po konecném sintrovéni musi byt provedeno dokonceni vodnim sprejem. Kvili
zamezeni prehfivani nebo poskozeni materidlu.

Skladovani: Pokud skladujeme disky v origindInim obalu pfi pokojove teploté nepodléhd materidl zméndm ani po dlouhé
skladovaci dobé. Puky nevystavujte pfimému slunci, udrzujte v suchu.

Nakladdni s odpadem: Zbytky puki a vysintrované ¢asti CC disku Zr Smile jsou chemicky inertni. S odpadem naklddejte
s ohledem na mistni nafizent.

Bezpecnostni pokyny! Prach je zdravi Skodlivy. Pouzivejte odsdvaci jednotku. Pfi manualni manipulaci pouzivejte ochranou
masku FFP1.

Oznameni: Jakakoli zavazna udalost, ke ktere doslo v souvislosti se zafizenim, musi byt nahlaSena vyrobci a pfisluSnemu
organu ¢lenskeho statu, ve kterem je uzivatel a/nebo pacient usazen.

Vedlejsi ticinky: Zvazte moznost alergické hypersensitivity na Zr prach.

Zéruka: Pokyny k pouziti jsou zalozeny na nasich vlastnich zkusenostech a testech a jsou urceny jako standardy pro
zachazeni. Nase vyrobky jsou predmétem dal$iho vyvoje. Veskeré tipravy vyrobk ¢ijejich slozeni jsou zakdzany.
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* Debido a su menor translucidez, el CC DISK Zr es adecuado para estructuras que se recubrirdn con material ceramico.

Cofia
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CC DISK Zr (blanco, opaco), CC DISK Zr HT (sin color y precoloreado, translicido), CC DISK Zr HT Multilayer (multicapa
precoloreado, alta translucido), CC DISK Zr SMILE Multilayer (multicapa precoloreado, super translucencia) son discos
hechos de diéxido de zirconio pre sinterizado estabilizado con 6xido de ytria biocompatible. Se utilizan en fresadoras CAD
/ CAM. CC DISK Zr (HT, HT Multilayer) cumple con las exigencias de la norma EN ISO 6872, tipo I, clase 5. CC DISK Zr Smile
Multilayer cumple con las exigencias de la norma EN ISO 6872, tipo Il, clase 4.

Contraindicaciones: En caso de bruxismo, no se recomienda una resistencia inadecuada de la estructura dental o espacio
insuficiente. El uso también no se recomienda en caso de higiene bucal inadecuada o coordinacién inadecuada de los
movimientos masticatorios. Los sustitutos protésicos hechos de disco no se deben utilizar en caso de preparacion insatisfactoria
de los dientes y en caso de errores en el sustituto protésico.

Usuarios a los que esta destinado: El producto esta destinado a ser utilizado por tecnicos dentales profesionales.

Criterios de seleccion de pacientes: Pacientes total o parcialmente desdentados.

Caracteristicas CCDISKZr CCDISKZrHT CCDISKZrHT CCDISK Zr HT CCDISK Zr SMILE
fisicas precoloreado Multilayer Multilayer
Blanco Blanco ’ Multicapa precoloreado: Multicapa precoloreado:
tolor opaque translicida alta ranslucido alta translucido super translucencia
Densidad [g/cm’] >6,02 >6,02 >6,02 >6,02 >6,02
Fuerza flexible [MPa] 1400100 1250+100 1250100 900-1100 600-900
Expansidn térmica [10°K") 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5
Translucidez [%] LY 8 A 46 49
Radiactividad [Bq/g] <0 <01 <0 <0 <0

Solubilidad [ug/cm?] <50 <50 <50 <50 <50
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Demandas de preparacion: El doctor en medicina dental es responsable de la preparacion dental adecuada. El disefio del
marco para el facetado cerdmico debe seguir la forma anatémica del diente. Los conectores deben ser de forma redonda.
Por favor, considere que la seccion del conector tiene que ser dimensionada mas grande, dependiendo de la construccion.

A continuacién, dimensién de grosor minimo de pared escrito son valores de referencia:

Seccién posterior Oclusal 0,9 mm Circular 0,5 mm
Seccién anterior Incisal/oclusal 0,7 mm Circular 0,5 mm
Coronas de pilar de estructuras de puente con 2 pdnticos Incisal/oclusal 1,0 mm Circular 0,7 mm
La superficie del conector debe ser al menos:

Puente anterior Con un pontico 7 mm?
Puente anterior Con dos ponticos 9 mm?
Puente posterior Con un pontico 9 mm?
Puente posterior Con dos ponticos 12 mm?

Fresado: El fresado puede realizarse en cualquier maquina CAD / CAM dental. El fabricante de la fresadora debe informar al
usuario sobre las fresas y revoluciones por minuto adecuadas para fresar CC DISK Zr. Los discos no deben entrar en contacto
con liquido o aceite durante el fresado para evitar la pérdida de fuerza o de tencion.

El fresado en himedo de discos pre-sinterizados es posible pero la construccién debe secarse completamente antes del
proceso de sinterizacion. El secado se puede hacer en la cdmara de secado a 80 °C o bajo luz infrarroja. Como alternativa, el
programa de coccion a baja temperatura también puede seleccionarse, lo que no perjudica la construccion. Bordes afilados o
dafios leves, también en la parte interna, pueden reducir la resistencia de la construccion sinterizada, por lo que es importante
que la superficie redondeada y lisa se asegura después del fresado.
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Colorido: Si se requiere, el marco se puede colorear al color deseado con soluciones de coloracién estandar que son
adecuadas para cerdmica de 6xido de zirconio. Para lograr un resultado uniforme, debe garantizarse que la estructura esté
completamente limpia, sin grasa y seca antes de colorear. Para el correcto procedimiento de trabajo, deben seguirse las
instrucciones del fabricante de las soluciones de coloracion.

Sinterizacion

Programa de sinterizacién recomendado

Programa estandar: Programa rapido:

CCDISK Zr (blanco, HT, HT precoloreado, HT Multilayer, Zr SMILE Multilayer)Multilayer CCDISK Zr (blanco, HT, HT precoloreado)
Unidad 17 mds que 7 13

Velocidad de calentamiento 3°C por minuto hasta 300°C 3°C por minuto hasta 300°C 6°C por minuto hasta 300°C
Tiempo de mantenimiento sin sin sin

Velocidad de calentamiento 5°C por minuto hasta 1520°C 4°C por minuto hasta 1520°C 10 °C por minuto hasta 1520°C
Temperatura final 1520°C 1520°C 1520°C

Tiemp. de mant a temp final. 90 minutos 90 minutos 60 minutos

4°C/mina 800 °C controlados, luego 3°C/min a 800 °C controlados, luego  18°C/min a 800 °C controlados, luego
enfriamiento en un horno cerrado enfriamiento en un horno cerrado enfriamiento en un horno cerrado

El programa rdpido estd destinado a ser utilizado para coronas individuales y puentes con un méximo de 3 ponticos.
Con el fin de lograr la maxima transparencia prevista del material, se recomienda utilizar s6lo un programa esténdar.

Enfriamiento

La sinterizacion se puede hacer en todos los hornos estandar que son adecuados para ceramica de 6xido de zirconio. Siga las
instrucciones para el uso del horno. El factor de ampliacion depende del lote y esta escrito en el borde del disco.

Recomendamos la construccién de sinterizacién en el crisol de sinterizacién, colocado en un material granular adecuado.
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Uno de los tipos granulares adecuados son las esferas de sinterizacién de Zr0,. Si utiliza crisol con material granular, coloque
la construccién con el lado oclusal hacia abajo sobre el material granular en el crisol. Evitar contactos con otros marcos o
sinterizadores. Si utiliza soportes o cables de sinterizacién, aseguirese de que no entren en contacto con la pared de la tapa.

Las estructuras dentales y las coronas hechas de dxido de zirconio pueden sinterizarse solo en hornos adecuados. Si otros
materiales cerdmicos se sinterizan en el mismo horno, o si se cuecen cerdmicas liquidas, esto puede afectar a la sinterizacion
a la decoloracion local de la construccién del dxido de circonio.

Facetado de ceramica: Puede utilizar cualquier cerdmica adecuada para recubrimiento cerdmica de 6xido de zirconio. Siga las
instrucciones de uso de la ceramica para chapado.

Acabado después de la sinterizacion final: Cualquier acabado después de la sinterizacion final debe hacerse con agua spray
para evitar el sobrecalentamiento local o dafiar el material.

Almacenamiento: Si los discos se almacenan en el empaque original a temperatura ambiente, no se esperan cambios en las
caracteristicas del material, también si se almacenan durante un perfodo mds largo. No exponga los discos a la luz directa del
sol y mantener seco.

Eliminacién de residuos del material: La parte residual de los discos y la parte sinterizada del disco son quimicamente inertes.
Desecharlos de acuerdo con la normativa local.

Precauciones de seguridad! El polvo es dafiino para la salud. Utilice unidad de succion. En el tratamiento manual usar la
madscara protectora FFP1y usar gafas.

Nota: Cualquier incidente grave que se haya producido en relacion con el producto debera comunicarse al fabricante y a la
autoridad competente del Estado miembro en el que resida el usuario y/o paciente.

Efectos secundarios: Considere la posibilidad de hipersensibilidad alérgica al polvo.

Garantia! Ya sea verbalmente, por escrito o por instrucciones practicas, nuestras recomendaciones de uso se basan en nuestra
propia experiencia y ensayos y sélo pueden considerarse valores estandar. Nuestro producto estd sujeto a un mayor desarrollo.
Por lo tanto, se reserva la alteracion en la construccién y composicion de las instrucciones de trabajo.
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CCDISK Zr (bijeli, neproziran), CC DISK Zr HT (bezbojni i obojeni, translucentni), CC DISK Zr HT Multilayer (videslojno obojeni,
visoko translucentni), CC DISK Zr SMILE Multilayer (viSeslojno obojeni, super translucentni) disk od biokompatibilnog
predsintranog cirkonijevog dioksida, stabiliziranog s itrijevim oksidom. Upotrebljava se u CAD/CAM uredajima za frezanje.
CC DISK Zr (HT, HT Multilayer) zadovoljava zahtjevima standarda EN 1SO 6872, tip II, razred 5. CC DISK Zr Smile Multilayer
zadovoljava zahtjevima standarda EN ISO 6872, tip Il, razred 4.

Kontraindikacije: U slucajevima bruksizma, neadekvatne tvrdoce zubi ili nedovoljnog prostora, nije preporuceno koristenje
protetskih nadomjestaka u potpuno anatomskom obliku, te konstrukcija za pecenje keramike. Isto tako, koristenje nije
preporuceno pri pomanjkanju oralne higijene ili nepravilnog zagriza. Potpune keramicke krunice i mostovi ne smiju se koristiti u
slucajevima neadekvatne pripreme zubi ili u slucajevima pogresaka u izradi konstrukcije.

Ciljni korisnici: Proizvod je namijenjen profesionalcima — zubnim tehnicarima.

Kriteriji odabira pacijenata: Potpuno ili djelomic¢no bezubi pacijenti.

Fizikalna i CCDISKZr CCDISKZrHT CCDISKZrHT CCDISK Zr HT CC DISK Zr SMILE
kemijska svojstva ohojeni Multilayer Multilayer
Boia Bijela Bijela visoko Viseslojno obojeni: Viseslojno obojeni;
I neproziran  translucentna  translucentni visoko translucentni super translucentni
Gustoca [glem’?] >6,02 >6,02 >6,02 >6,02 >6,02
Granica rastezljivosti [MPa] 1400£100  1250+100 1250100 900-1100 600-900
Termicka ekspanzija [10°K] 105 10,5 10,5 10,5 10,5
Translucenca [%] LY /3 A 46 49
Radioaktivnost [Ba/g) <0, <0 <0 <0 <0,

Topljivost [ug/cm?] <50 <50 <50 <50 <50
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Zahtjevi za pripremu: Doktor stomatologije je odgovoran za pravilnu pripremu zuba. Dizajn okvira za fasetiranje keramike mora
odgovarati anatomskom obliku zuba. Priklju¢ci moraju biti okruglog oblika. Molimo da obratite pozornost da poprecni presjek

prikljucaka mora biti dimenzioniran u skladu s veli¢inom konstrukcije.
NiZe navedene minimalne debljine stijenki su referentne vrijednosti:

Posteriorni dio Okluzalno 0,9 mm Cirkularno 0,5 mm
Anterirorni dio Incizalno/okluzalno 0,7 mm Cirkularno 0,5 mm
Krunski mostovi na nadgradnjama preko dva implantata Incizalno/okluzalno 1,0 mm Cirkularno 0,7 mm
Minimalna debljina veza izmedu pojedinih ¢lanova:

Anteriorni most S jednim ¢lanom 7 mm?
Anteriorni most S dva ¢lana 9 mm?
Posterironi most S jednim ¢lanom 9 mm?
Posteriorni most S dva ¢lana 12 mm?

Frezanje: Frezanje se lako izvodi s dentalnim CAD/CAM uredajima. Proizvodac uredaja mora informirati korisnika o koristenju

primjerenih svrdala za rezanje te potrebnim okretajima u minuti. Diskovi ne smiju doci u kontakt s tekucinom ili uljem tijekom
frezanja kako ne bi doslo do gubitka tvrdoce ili pojave mrlja.

Mokro frezanje predsintranih diskova je moguce, ali je prije sintranja porebno konstrukciju u potpunosti posusiti. Susenje se
jednostavno izvodi u komori za susenje na priblizno 80 °C pod infracrvenim svjetlom. Kao alternativa, takoder se moze odabrati
niski temperaturni program pecenja, koji nece ostetiti konstrukciju.Ogrebotine, ostri rubovi ili neznatna ostecenja, ¢ak i na
unutarnjoj strani konstrukcije, mogu umaniiti tvrdocu sintrane konstrukcije. Slijedom navedenog je vazno osigurati cjelovitu i
glatku povrsinu poslije frezanja.
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Bojenje: Ukoliko je potrebno, konstrukciju je moguce obojiti u Zeljenu boju sa standardnim bojama primjerenim za upotrebu na
cirkonijevoj keramici. Radi postizanja ujednacenog rezultata, konstrukcija mora biti u potpunosti Cista, odmascena i suha prije
bojenja. Za ispravan radni postupak, pratite upute proizvodaca boja za bojenje cirkonijeve keramike.

Sintranje

Preporuceni program sinteriranja

Standardni program: Brzi program:

CCDISK Zr (bijeli, HT, HT obojeni, HT Multilayer, Zr SMILE Multilayer) CC DISK Zr (bijeli, HT, HT obojeni)
Jedinica 17 vise od 7 13

Brzina zagrijavanja 3°C po minuti do 300°C 3°C po minuti do 300°C 6°C po minuti do 300°C
Vrileme odrZavanja bez bez bez

Brzina sagorijevanja 5°C po minuti do 1520°C 4° po minuti do 1520°C 10 °C po minuti do 1520°C

Konacna temperatura 1520°C 1520°C 1520°C
Vrijeme  odrZavanja  pri
konacnoj temperatur

90 minuta 90 minuta 60 minuta

kontrolirano 4 °C/ min do 800 °C kontrolirano 3°C/ min do 800 °C kontrolirano 18°C / min do 800 °C zatim
zatim hladenje u zatvorenoj peci zatim hladenje u zatvorenoj peci hladenje u zatvorenoj peci

Brzi program je namijenjen iskljucivo za samostalne krunice i mostove s maksimalno 3 clana.
Kako bi dostigli maksimalno predvidenu transparenciju materijala, preporucuje se koristenje samo standardnog programa.

Hladenje

Sintranje se moze obavljati u svim standardnim pecima, koje su primjerene za sintranje cirkon oksidne keramike. PoStujte upute
za koristenje peci. Faktor rastezljivosti ovisi o broju lota te je naveden na etiketi i na disku. Preporuca se sintranje u loncicu
za sintranje kod kojeg je konstrukcija poloZena u primjeren granulat. Primjeren tip granulata je ZrO, sintrane kuglice. Kada se
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upotrebljava loncic za sintranje i granule, potrebno je poloziti konstrukciju u granule s okluzalnim dijelom prema dolje. Sprijecite
kontakt s ostalim konstrukcijama ili nosacima za sintranje. Ako se upotrebljavaju nosacili Zice za sintranje, potrebno je osigurati
da ne dode do kontakta sa stjenkom kapice. Dentalne konstrukcije i krunice izradene iz cirkonijevog oksida mogu se sintrati
samo u za to specijaliziranim pecima. Ako se u istoj peci sintraju i drugi keramicki materijali ili se pece tekuca keramika, moguce
je daisto utjece na sintranje ili na bojenje konstrukcije iz cirkonijevog oksida. Ako sintranje drugih materijala nije moguce izbjedi,
preporuca se praznu pec upaliti na program sintranja na maksimalnu temperaturu prije sintranja cirkon oksidne keramike.

Fasetiranje keramike: Moguce je koristiti bilo koju keramiku prikladnu za fasetiranje cirkon oksidne keramike. Pratite upute za
upotrebu keramike za fasetiranje.

Zavrsne dorade poslije sintranja: Svaka dorada nakon konacnog sinteriranja se mora raditi s vodenim hladenjem kako bi se
sprijecilo pregrijavanje i ostecenje materijala.

Skladistenje: Ukoliko su diskovi skladisteni u originalnom pakiranju na sobnoj temperaturi, pritom se ne ocekuju promjene
u svojstvima materijala, ¢ak i u slucajevima duljeg skladistenja. Ne izlaZite diskove na izravnom suncevom svjetlu i ¢uvati na
suhom.

Odlaganje materijala: Ostaci diskova i sintrani dijelovi diska Zr0, su kategorizirani kao kemijski inertni te ih je potrebno odloZiti
u skladu sa propisima i zakonima.

Sigurnosno upozorenje! Prah je Stetan za zdravlje. Koristite usisavac praha. Prilikom ru¢ne upotrebe koristite zastitnu masku
FFP1.

Obavijest: Svaki ozbiljan incident koji se dogodi u vezi s uredajem mora se prijaviti proizvodacu i nadleznom tijelu drzave Clanice
u kojoj se korisnik i/ili pacijent nalazi.

Nuspojave: Uzmite u obzir mogucnost alergijskih reakcija na prah.

Jamstvo! Bilo da su dana pisano, usmeno ili kroz praksu, nasa uputstva za upotrebu se temelje na osnovu nasih iskustava i
testiranja te ih je sljedom navedenog moguce smatrati samo kao standardne vrijednosti. Proizvod se i dalje testira te su moguce
promjene i dopune postojecih uputstva za upotrebu.
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MNMokasaHuna

Bunup Wnneit & ouneit KOPOHKa KOPOHKQ B NO/IHYO Konnauok To/HOKOHTYPHbIA TToHOKOHTYPHbIiA ToHOKOHTYPHbI#A TToNHOKOHTYPHbII A6atment
penyuuy (POHTa/IbHbIA MOCTUK 10 XeBare/IbHblil MOCTUK Jj0 MOCTUK 10 7 efieHuty MocTik o 14 enenny
3x enunm, 3x efexuy,
*CCDISK Zr g B
OnaoBbIii/6enbiit
CCDISK Zr HT
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lpenokpaLuenHblii n Genbli

CC DISK Zr HT Multilayer
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* W3-3a Gonee HU3Koii npo3p i CC DISK Zr L9 U3¢ KapKaco, NPesHa3HaueHHbIX 11 NOKPbITUS! KEPaMUYECKUM MaTepHaoM.

CC DISK Zr SMILE Multilayer (
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CC DISK Zr (6enbiit, onakoblii), CC DISK Zr HT (uncTbiii n npefokpaluenHbiii, TpancnioueHTHble), CC DISK Zr HT Multilayer
(MHOrOCNOMHbBI NPeAOKPALLEHHbIA, BbICOKO TPAHCMIOLEHTHbIE) TpaHctoLeHTHble - aucku, CC DISK Zr SMILE Multilayer
(MHOrOCNOHbBI LBETHOM, BbICOKO TPAHC/IIOLIEHTHbIE) 13roTOBNIEHHbIE 13NPeaBapUTENbHO CUHTEPU30BAHHOTO AMOKCHAA
LIMPKOHWS, CTaBNNM3NPOBAHHOTO OKCMAOM WUTTPUS. Mcnonb3yiotcs Ha Gpe3epHbix craHkax CAD / CAM. CC DISK Zr (HT, HT
Multilayer) cootsetctByer TpeboBaHuam craHaapta EN 1SO 6872,tun II, knacc 5. CC DISK Zr Smile Multilayer cootsetctayet
TpeboBaHnam ctangapta EN ISO 6872,mun Il knacc 4.

lMpotnBonokasaHus: Vcronb3oBaHme Lie/ibHO-KepaMUYECKUX KOPOHOK U MOCTOB He PeKOMEHZyeTcs B Cydae Opykcu3ma,
€naboit NPOYHOCTM CTPYKTYPbI 3y0a MW Mpu HELOCTATOYHOM NMPOCTPAHCTBE. WCMonb30BaHMe Takxe He PekoMeHfyetcs B
Cny4ae HefOCTAaTOYHON TUrMeHbl NOMOCTM PTa WAK NPU HEQOCTATOYHON KOOPANHALMK XeBaTeNbHbIX ABUXeHWHA. LlenbHo-
Kepamnyeckne KOPOHKM 1 MOCTbI, He O/KHbI UCMONb30BATLCA B C/lyYae Heya0BNETBOPUTENbHON NPenapauni unm, B cnyyae
OLWMOOK, OMYLEHHbIX NPI U3TOTOBAEHNM KOHCTPYKLMK.

lMpennonaraemble nonb3osatenu: MpoaykT NpeaHasHayeH 4n8 UCNoMb30BaHNA NPOdECCOHaNamin — 3yOHbIMM TEXHIKAMN.
Kputepuu ot6opa nauneHToB: [auneHTbl ¢ NOAHOM K YaCTUYHOI afeHTHE.

DU3UKO-XMMUYECKHe CCDISKZr CCDISKZrHT  CCDISK Zr HT CCDISK Zr HT CC DISK Zr SMILE
XapaKTepUCTUKu npenoKpalleHHblit Multilayer Multilayer

benbiii benbiii MHorocnofiHblit npeAoKpaLLIeHHbIi: MHOroC/O/iHbIii LBETHOI
lger 0naKoBbli  TPAHCMOLEHTHbIT TR0l eHtHbie BbICOKO TPAHCTHOLEHTHBIE BbICOKO TPAHCOLIEHTHbIE
MaotHocTb [g/em’] >6,02 >6,02 >6,02 >6,02 >6,02
Mpoyoctb Ha u3ru6 [MPa] 1400100 1250100 1250100 900-100 600-900
Koaduunent repn:w:{ecxoro 105 05 05 105 05
pacwmpenns [10°K)
Mpocseunsatme [%] LY X} 43 46 49
PaauoaktusrocTs [Bq/g) <0} <0, <0, <01 <01

PactBopumocs [ug/cm?] <50 <50 <50 <50 <50
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Tpe6oBaHus K npenapupoBaHuio: 3a NpaBW/bHYIO MOATOTOBKY 3yOOB OTBEYAeT Bpay CTOMATOMOMNYECKOn MeauLHbI 1
3y6HOI TexHuK. KOHCTPYKUNS Kapkaca Ans 0OAMLIOBKIA KepaMWKOA OMKHa COOTBETCTBOBATL aHaTOMMYeCKoi Gopme 3y6a.
Pasbembl 40MKHbI ObiTb KPYrnoi GopMbl. C yHeTOM BENUNHbI KOHCTPYKLIM Nepeceyerine COefNHEHHIt AONKHO ObiTb 6OMbLUINX
pasmepos.

WKE yKa3aHbl MMHUMAJTbHbIE TO/ILLMHDBI CTEH - KOHTPO/IbHbIE 3HAYEHUS:

[TocTepropHas 4acTb (3aaHNi cekTop) Okknto3noHHo 0,9 mm [To kpyry 0,5 mm
AHTEpPUOPHas YacTb (NepefHnii Cektop) MHun3anbHo/Okko3anbHo 0,7 mm Mo kpyry 0,5 mm
KopOHKHM MOCTa Ha HaZCTPOEHHbIX UMNIaHTaTax 13 ABYX eanHnL,  VIHLmM3anbHo/Okknto3anbHo 1,0 mm Mo kpyry 0,7 mm

MuHMManbHas ToNLMHA COEAMHEHWIA MEXAY OTAENbHbIMU eAUHULAMM:

AHTEPVOPHbI MOCT C onHOI eanHuLed 7 mm?
AHTEPUOPHBIA MOCT C ByMS eauH1Lamm 9 mm?
[TocTepnopHbIit MOCT C ofHOM eguHnLei 9 mm?
[NocTepropHblit MOCT C ByMS eanH1Lamu 12 mm?

Dpe3epoBanne: dpe3epoBaHne MOXeT MPOM3BOAMTLCS Ha to6oM dpe3epHom ctaHke CAD / CAM Tpow3soantens
(bpe3epHoro cTaHka AOMKEH MHPOPMMPOBATb NOMb30BATENS O NOAXOAALLMX Gpe3ax 1 060poTax B MUHYTY N5 Gpe3epoBaHis
CC DISK Zr. [ing Toro, uto6bl He NOTepsTb MPOYHOCTL MK BO M30EXaHNe OKpaLLMBaHIS, AMCKN BO BpeMs (ppe3epoBaHus, He
[0MXHbI CONPUKACATBCA € XUAKOCTbIO Wnn MacioM. Mokpoe dpe3epoBaHne NpeccoBaHHbIX ANCKOB BO3MOXHO, HO Nepes,
0BXNrOM He06X0AMMO NOMHOCTBIO BBICYLLNTL KOHCTPYKLMIO. CyLLIKY MOXHO NPOBOAWTb B CYLLMNBHOM KaMepe Npu Temnepatype
80 ° C wunn nod MHOpaKpacHbIM CBETOM. Takxke MOXeT OblTb BblOpaHa anbTepHaTMBHAs HWU3KOTEMMepaTypHas nporpamMma
00Xura, KoTopas He HaHOCUT Bpeda KOHCTPYKUMM. Bblemku, OCTpble Kpas uau HeGoMblune NOBPEeXAEHWs, Takke BO
BHYTPEHHEN YacTit, MOTyT CHU3UTb MPOYHOCTb CUHTEPIU30BAHHOM KOHCTPYKLIMW, MO3TOMY BaXHO, 4To6bl Mocne Gpe3epoBaHns
6blna obecrneyeHa 3akpyrneHHas U rnazKasi oBepXHOCTb.
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OkpalumsaHue: Mpn HeOOXOAMMOCTI KOHCTPYKLMS MOXET ObiTb OKPaLLeHa B XenaeMblit UBET CO CTaHAAPTHbIMU UBETHbIMM
KpacuTensiMu NS LMPKOHNEBOI KepaMmuku. [Insi AOCTKEHUS OAHOPOHOIO OKPaLLMBAHMS HEOGXOAMMO, YTOGbI KOHCTPYKLMSA
nepes oKpaLnBaHeM Gbina YnCToi, 06e3XMPEHHO 1 CyXOid. 1N NpaBubHOM paboTbl HEOOXOANMO CEAOBATH MHCTPYKLMSM
NPOV3BOANTENS KpacuTeneit Ans LIMPKOHUEBON KEpPaMHUKIA.

CuHTepusaums:

PekomeHpyemasi nporpaMma CUHTepU3aLum

CranpaprHasi nporpamMma: Bbictpast nporpamma:
CC DISK Zr (6enbiid, HT, HT npenokpawentbiit, HT Multilayer, Zr SMILE Multilayer) CC DISK Zr (6enbiii, HT, HT npenokpatueHHblif)
Equnny 17 bonee 7 13
Ckopocrb Harpesa 3°C muryty g0 300°C 3°C muryry 50 300°C 6°C muyty 50 300°C
Bpewms o6cayxuBaxus 0e3 0e3 6e3
CkopocTb Harpesa 5°C muryry ao 1520°C 4° muryty g0 1520°C 10 °C munyty g0 1520°C
KoHeuHas Temneparypa 1520°C 1520°C 1520°C
Bpevs E)c6cnyxmsanm| o 90 MuHyT 90 mukyT 60 MuHyT
KOHeuHofi TeMnepatype
KODHTpOﬂMpyeMbIVI‘l C/ MuryT go 8?0 KOHTpO:‘\MpyeMbIVIS C/ Mutyr OHTOMHDYEMBIA T8°C /iyt 20 800 °C sarem
Oxnaxaenie ( 3aTem oxnaxzieue B 3akpbioil 8o 800 °C 3aTem oxnaxaehie B

. OX/1aXAEHHe B 3aKPbITON neyn
neyu 3aKpbITON nevu

lporpamma npeHasHayeHa NCKOUUTENbHO ANS OAHOYHOM KOPOHKY U MOCTa 10 3 eAuHHL. InA JOCTUXEHNS MaKCUManbHO NpeAnonaraeMoi
NPo3payHOCTH MaTepuana, xenarenbHo MCMNONb30BATb TOJIbKO CTAaHAAPTHbIE NPOrpaMMbl.

CUHTEPM3aLIMA MOXET NPON3BOANTLCS BO BCEX CTAHAAPTHBIX NeYaXx, NOAXOAALMX /151 OKCUAA LMPKOHNS. CnedyiTe HCTPYKUMSM
10 MCnonb30BaHuio neyn. OakTop yCaku 3aBUCUT OT HOMEpa /0Ta, KOTOPbIA HAHOCUTCA Ha rPpaHb AMCKA. PeKoMeHayeMm
CUHTEPU3ALMIO B TUIIE, B KOTOPbIA KOHCTPYKLMS MOMELLEHa B COOTBETCTBEHHbIN TpaHynMpoBaHHbIA Matepuan. OfHUM
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13 NOAXOAALYX PaHYINPOBaHHbIX TMNOB ABAseTca Zr0,. EcAm Bbl UCMONb3yeTe TUreNb C rpaHyMpoBaHHbIM MaTepuanom,
MOMECTUTE KOHCTPYKLMIO C OKK/KO3MOHHOM CTOPOHOM BHU3 Ha rpaHynMpOBaHHbIi Matepuan B Ture. [peaoTBpaTuTe KOHTaKTbI
C [IPYrVMU KOHCTPYKLMSIMU WM HOCUTENSIMA CUHTEpU3aLmMKM. ECn ncnonb3ayete HOCUTENN UAW NPOBOAA ANS CUHTEpU3aLM,
ybeanTech, 4To6bl OHM He COMpUKacaniCh CO CTEHKaMI Konnaukos. CTOMATONOryeckie KOHCTPYKLIMM 1 KOPOHKM 13 OKCHAA
LIMPKOHWSE MOTYT ObiTb CMHTEPM30BaHbI TOMbKO B MPeaHasHaueHHblx Ans 31oro nevax. Ecav B neun obxwratorcs apyrve
Kepamnyeckne Matepuabl WM Xuakas Kepamuka, TO 310 MOXET MOBAMATb Ha CUHTEPM3ALMIO WIN Ke MOXET Bbl3BaTb
NOKanbHOE 06eCLBEUNBAHIE KOHCTPYKLIM N3 OKCHAA LIMPKOHWS. ECin HEBO3MOXHO 136exaTb 06Xura Apyrix Matepnanos, 10
PEKOMEHAYETCS 3anyCTUTb NYCTY NeYyb B NPOrpaMme CUHTEPU3aLMN 0 MaKCUManbHOI TeMnepaTypbl nepes CuHtepu3aumen
OKCUAHOM KePaMUKN.

Kepamnyeckas o6nuuoBKa: /cnonb3osatb MOXHO NI0OYI0 Kepamuky, NOAXOAALLYI0 AN 06NNLIOBKN KepaMuKn 13 oKcuaa
LMPKOHWS. CnefyiTe MHCTPYKLUMSM NO UCMONb30BaHMIO KEPaMUKL N5 06NLOBKM.

Otaenka nocne OKOHYaHUS CUHTepu3auum: locne CUHTepU3aLMM KOHCTPYKUMIO Heobxoanmo o6pabaTbiBatb BOAHbIM
oxnaxaexnem. Takim 06pa3om NpeaoTBpaLlaeTcs neperpes U NOBPEXAeHNe Matepuana.

XpaHeHue: ECnv Ancku XpaHsTCs B OPUTMHANbHON YnakoBKe MU KOMHATHOW Temnepatype, TO U3MEeHeHwit B CBOCTBAX
MaTepuana He Gynert, Aaxe eCu XpaHuTb AnTeNbHOe Bpems. He noasepraite AMCKW BO3AEHACTBUIO NPSMbIX CONHEUHbIX
nyyen, lepxartb cyxum.

Ymunuzaums octatoyHoro matepuana: Octatky AMCKOB W CUHTEpW30BaHHas 4actb ancka CC Zr aBAsOTCS XMMUYECKU
MHEPTHBIMW. YTUN3UPYHATE UX B COOTBETCTBUN C MECTHBIM 3aKOHOAATENbCTBOM.

Mepbl npepoctopoxHocTn! MopoLok BpeaeH Ang 340poBba. Mcnonb3yiite BcachiBatoLwnii 610K - nbineyaanutens. Mpu
06paboTKe BPyYHYO, CNOb3yiTe 3aluuTHYIO Macky FFP1 1 HaaeHbTe ouku.

Yeepomnenue! O 11060M Cepbe3HOM MPOUCLLIECTBIM, NPON30LLEALIEM C YCTPORCTBOM, HEOOXOAMMO COO6LLATL NPOU3BOANTENIO
11 KOMMETEHTHOMY OpraHy rocyAapCcTBa-uneHa, B KOTOPOM NPOXMBAET NONb30BATENb W/MM NALMEHT.

Mo6ouHble 3pdeKTbI: YunTbiBaTh BO3MOXHOCTH aNNEPTUYECKON TUNEPYYBCTBUTENBHOCTY K MOPOLLKY.

TapaHTus! Hawm MHCTPYKUMM MO MPUMEHEHMIO WAM MPaKTUYeCKue PEKOMEHAauMn OCHOBaHbl Ha COGCTBEHHOM OMbiTe 1
TECTUPOBAHWSIX M MOTYT PacCMaTpUBaTbCs /MWL B KAaYecTBe CTaHAApTHbIX 3HaueHuid. Hala npoaykuns B AanbHeilem
TECTUPYETCS 1 BO3MOXHbI U3MEHEHUS U 0NONHEHNS K CYLLECTBYIOLLAM MHCTPYKUMSM.
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Potrebno upostevati navodila za uporabo /
Consult instructions for use / Bitte beachten Sie
die Bedienungsanleitung / Viz navod k pouziti /
Consultar las instrucciones de uso / Potrebno
postivati uputstva za upotrebu / Heobxoanmo
YUUTbIBATb MHCTPYKLIM MO NPUMEHEHNIO

Uporabno do / Use by / Gultig bis / Pouziti /
Upotrijebiti do / Usar antes / cnonb3osathb 40

Kontrolna  Stevilka / Batch number /
Seriennummer / Seriove Cislo / Serijski broj /
Numero de serie /CepuiiHblit HoMep

Kataloska Stevilka / Catalogue number /
Katalognummer / Katalogove Cislo / Kataloski
broj / Numero decatalogo / KatanoxHbiit
HoMep

Proizvajalec / Manufacturer / Hersteller
/| Vyrobce / Proizvoda¢ / Fabricante /
[MpoussoanTtens

Datum proizvodnje / Date of manufacture /
Herstellungsdatum /Datum vyroby / Datum
proizvodnje / Fecha de fabricacion / [ata
13roToBNEHMs
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Hraniti zadciteno pred soncno svetlobo /
Keep away from sunlight / Geschutzt gegen
Sonnenlicht halten / Uchovavejte mimo
dosah slune¢niho zateni / Cuvati odvojeno od
sunceve svjetlosti / Mantener alejado de la luz
solar / XpaHeHue -Bann OT CONHEYHOro cBeta

Hranite na suhem / Keep dry / Trocken halten /
Udrzujte v suchu / Cuvati na suhom / Mantener
seco / [lepxatb cyxum

Previdnost/ Caution / Vorsehung / Upozornéni/
Oprez / Precaucion / BHumaHue

Medicinski pripomocek / Medical device
| Medizinprodukt / Zdravotnické zafizeni
/ Producto sanitario / Medicinski uredaj /
MeanLmMHCKO CpeacTBo

Edinstveni  identifikator  pripomocka /
Unique device identifier / Eindeutige
Produktkennung / Jedinecny identifikdtor
zafizeni / Identificador tnico del producto
| Jedinstveni identifikator uredaja /
YHUKaNbHbIA NAEHTUOUKATOP YCTPOACTBA



