SL PALICE ZA

ANJE

Material za lotanje dentalnih zlitin na osnovi kobalta in niklja.

Ne vsebujejo niklja, berilija, kadmija in svinca ter ustrezajo zahtevam
EN ISO 9333.

Masna sestava v %: Co 63.3, Cr 28.2, Si 4.2, Mo 2.4,B14,C

Delovna temperatura: 1310 °C

Temperatura solidus, liquidus: 1130 °C, 1250 °C

Indikacije: Primeren za lotanje delnih protez, kron in mosti¢kov. Primeren za
kovinsko-porcelansko tehniko.

Kontraindikacije: v primeru znane alergije na vsebino zlitine

Predvideni uporabniki: Izdelek je namenjen profesionalnim uporabnikom —
zobotehnikom.

Merila za izbor pacientov: Popolnoma ali delno brezzobi pacienti.

Lotanje: Sirina lotne reze max. 0,2 mm. Obrusite rezo in jo o¢istite s peskanjem
s Cistim Al,0; (REF 0405 Interalox 110). Fiksirajte dele v ognjeodporni
podstavek za lotanje. Nanesite visokotemperaturni flux (Interflux REF 0495) in
pregrejte blok za lotanje na cca. 600 °C. ReZo segrejte s plamenom in nanjo
polozite lotni kos (Intersolder) omocen z Interfluxom. Okolico lotnega mesta
segrevajte s plamenom do temperature, da lot stece v lotno rezo.
Izgotovitev: Speskajte vidno povrsino kovinskega ogrodja z Interaloxom
50 micr in nato obdelajte s polirnimi gumicami. Koncno poliranje izvrsite
z Univerzalno polirno pasto za Co-Cr-Mo (zelena) REF 460 in ocistite (parni
Cistilec, vrela voda).

Varnostna opozorila: Za zaSc¢ito pred nastalim prahom med obdelavo
materiala je potrebno odsesavanje prahu, uporaba zascitnih rokavic, zascitnih
ocal in zas¢itne maske s filtrom FFP2.

Medsebojno delovanje! V primeru okluzalnih ali aproksimalnih kontaktov
razli¢nih zlitin se lahko v redkih primerih pojavijo elektrokemijske reakcije.
Stranski ucinki: Upostevajte moznosti alergijskih preobcutljivosti na vsebino
zlitine.

Obvestilo: O vsakem resnem zapletu, do katerega je prislo v zvezi s
pripomockom, je potrebno obvestiti proizvajalca in pristojni organ drzave
clanice, v kateri ima uporabnik in/ali pacient stalno prebivalisce.

Garancija! Nasa pisna, ustna ali prakticna navodila za uporabo temeljijo
na nasih izkusnjah in testiranjih, zato se lahko smatrajo le kot standardne
vrednosti. Proizvod se vseskozi nadaljnje testira in so mozne spremembe in
dopolnitve obstojecih navodil za uporabo.

EN BRAZING RODS

Brazing material for cobalt- and nickel-based dental alloys.

Contain no nickel, beryllium, cadmium and lead and fulfill the recommendations
of the standard EN 1SO 9333.

Mass composition in %: Co 63.3, Cr 28.2, Si4.2, M0 2.4,B1.4,C

Working temperature: 1310 °C

Solidus, liquidus temperature: 1130 °C, 1250 °C

Indications: Suitable for brazing of partial dentures, crowns and bridges.
Suitable for ceramic veneering.

Contraindications: in case of known allergies to alloy content

Intended users: Product is intended to be used by professionals — dental
technicians.

Patient selection criteria: Totally or partially edentulous patients.

Brazing: The wideness of soldering gap max 0,2 mm. Grind the gap and clean
it by sand — blasting with pure Al,O; (REF 0405 Interalox 110). Fix parts with
the fire resistant block for soldering. Apply high temperature flux (Interflux REF
0495) and pre - heat soldering block to 600 °C. Heat up the gap by flame
and put inside soldering part (Intersolder) wet with Interflux. Heat up the
surrounding of the soldering area by flame till the temperature that Intersolder
flows into soldering gap.

Finishing: Sand-blast the visible surface of the frame with Interalox 50 um and
then polish it with suitable grinding and polishing instruments for nickel alloys.
At the end use Universal polishing paste for Co-Cr-Mo alloys REF 460 and
polish up to high gloss. Clean polished surface with vapour or boiling water.
Safety warnings: Use suction unit, wear gloves, googles and protective mask
with filter FFP2 when processing the material, to remove and protect yourself
against dust. Reciprocal Actions! In case of occlusal or approximal contact of
different alloys electrochemically based reactions may very rarely occur.

Side effects: Consider allergic hypersensitivities to contents of the alloy.
Notice: Any serious incident, that has occurred in relation to the device must
be reported to the manufacturer and to the competent authority of the Member
State in which the user and/or patient is established.

Warranty! Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our
recommendations for use are based upon our own experience and trials
and can only be considered as standard values. Our product are subject to
further development. Therefore alterations in construction and composition
are reserved.

DE LOTSTABE

Lotmaterial fiir Dentalgusslegierung auf Kobalt- und Nickel-basis.

Enthalt kein Nickel, Beryllium, Cadmium und Blei und entspricht den
Anforderungen der EN ISO 9333

Zusammensetzung in Mase-%: Co 63.3, Cr 28.2,Si4.2, Mo 2.4,B1.4,C
Arbeitstemperatur ca.: 1310 °C

Solidus- und Liquidustemperatur: 1130 °C, 1250 °C

Indikation: Es ist zur Létung von Teilprothesen, Kronen und Briicken geeignet. Fiir
die keramische Verblendung geeignet.

Gegenanzeigen: bei bekannten Allergien gegen Legierungsbestandteile
Vorgesehene

Anwender: Das Produkt ist fur die Verwendung durch Fachleute — Zahntechniker
— bestimmt.

Patientenauswahlkriterien: Vollig oder teilweise zahnlose Patienten.

Loten: Lotspalt max. 0,2mm breit, Seiten anschleifen und durch abstrahlen mit
Al,05 (REF 0405 Interalox 110) sdubern. Teile im Létblock fixieren. Hochtemperatur-
Flussmittel (Interflux REF 0495) auftragen und Létblock bei ca. 600 °C vorwérmen.
Spalt mit der Flamme aufheizen und Lotstiick, benetzt mit Flussmittel, auflegen.
Umgebung der Létstelle aufheizen und zum Schluss kurz das Lotstiick mit der
Flamme ztigig in den Spalt schieBen lassen.

Ausarbeiten: Nach dem Brennen die noch sichtbare Metalloberflache mit
Interalox 50 pm abstrahlen. und das Geriist wie dblich mit Aloxinsteinen
(reines Aluminiumoxid) oder Diasint- Diamantschleifern oder Hartmetallfrésern
ausarbeiten, gummieren und mit Universalpolierpaste fur Cr-Co-Mo Legierungen
REF 460 hochglanzpolieren.

Sicherheitshinweise: Verwenden Sie eine Absaugvorrichtung, tragen Sie
Handschuhe, eine Schutzbrille und eine Schutzmaske mit FFP2-Filter bei der
Verarbeitung des Werkstoffs, um den Staub zu entfernen und sich davor zu
schutzen.

Wechselwirkungen!  Bei  okklusalem  oder  approximalem  Kontakt
unterschiedlicher Legierungen sind in seltenen Einzelfallen elektrochemisch
bedingte Missempfindungen moglich.

Nebenwirkungen: Allergien gegen bestandteile der Legierung

Notiz: Jeder schwerwiegende Vorfall, der im Zusammenhang mit dem Produkt
aufgetreten ist, muss dem Hersteller sowie der zustandigen Behorde des
Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/oder Patient niedergelassen ist,
gemeldet werden.

Gewahrleistung! Unsere Anwendungstechnischen Empfelungen, ganz gleich
ob sie miindlich, schriftlich oder im Weg praktischer Anleitungen erteilt werden,
beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen und kénnen daher nur
als Richtwerte gesehen werden. Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen
Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und
Zusammensetzung vor.

Potrebno upostevati navodila za uporabo / Consult
instructions for use / Bitte beachten Sie die
Bedienungsanleitung / Consultar las instrucciones
de uso / Heob6xoauMO yunTbIBATb MHCTPYKUMKM MO
npumeHennto / Viz ndvod k pouziti / Potrebno postivati
uputstva za upotrebu

Uporabno do / Use by / Giiltig bis /Usar antes /
Wcnonb3oBatb Ao / Pouziti / Upotrijebiti do

Kontrolna Stevilka / Batch number / Seriennummer /
Numero de serie / CepuitHbii Homep / Seriové Cislo /
Serijski broj

Kataloska Stevilka / Catalogue number / Katalognummer
/Numero de catalogo / KatanoxHbiii Homep / Katalogové
¢islo / Kataloski broj

Proizvajalec / Manufacturer / Hersteller / Fabricante /
Mpownssoautens / Vyrobce / Proizvodac

Datum proizvodnje / Date of manufacture /
Herstellungsdatum / Fecha de fabricacion / [ata
nsrotosnienust / Datum vyroby / Datum proizvodnje

Medicinski pripomocek/Medical device / Medizinprodukt
/ Producto sanitario / Medicinski uredaj MeanumnHckuit
npu6op / Zdravotnicky prostfedek / Medicinski proizvod

T RER A0 B

Edinstveni identifikator pripomocka / Unique device
identifier / Eindeutige Produktkennung / Identificador
inico del producto / Jedinstveni identifikator
uredajaEanHcTBEH  mpeHTMdUKauMCKu  6poj  Ha
cpeacteoto / Jedine¢nym identifikdtorem prostredku /
Jedinstvena identifikacija proizvoda

[=
=

INTERSOLDER

ENISO 9333

@ Navodila za uporabo /@ Directions for use / Gebrauchsanweisung
@ Instrucciones de uso / VIHCTPYKLMM NO MCNONb30BaHMIO

@ Navod k pouiiu’/ Uputa za uporabu

Palice za lotanje
Brazing rods
Lotstabe
Varillas para soldar
Mpuno# ans cnaiku cnnaBoB
Letovaci pajka

Sipke za lotanje

C€ o197

Verzija: 14/2023
Datum: 06.10.2023
Made in Slovenia

DIATERPENT"

Proizvajalec/Producer/Hersteller

Interdent d.o.0. - SI - 3000 CELJE - Opekarniska cesta 26
T: +386 (0)3 425-62-00 - F: +386 (0)3 425-62-02

E: info@interdent.cc - www.interdent.cc



ES VARILLAS PARA SOLDAR

Material para la soldadura de aleaciones dentales a base de cobalto y niquel.
No contiene niquel, berilio, cadmio y plomo y cumple con las recomendaciones
de las normas EN 1SO 9333.

Composicion en Masa en %: Co 63.3, Cr 28.2, Si 4.2, Mo 2.4,B1.4,C
Temperatura de trabajo: 1310 °C

Temperatura solidus, liquidus: 1130 °C, 1250 °C

Indicaciones: Adecuado para soldadura fuerte de dentaduras parciales,
coronas y puentes. Adecuado para el restauraciones dentales metaloceramicas.
Contraindicaciones: en caso de alergias conocidas al contenido de la aleacion
Usuarios a los que esta destinado: El producto esta destinado a ser utilizado
por tecnicos dentales profesionales. Criterios de seleccion de pacientes:
Pacientes total o parcialmente desdentados.

Soldadura: La amplitud del la anchura de soldadura max 0,2mm. Recorte la
ranura y limpiarlo con chorro de arena Al,03 (REF 0405 Interalox 110). Fijar las
piezas con bloques para soldar. Aplicar alto flujo de temperatura (Interflux REF
0495) y el bloque de calentamiento para la soldadura aprox. 600 °C. Calentar
la ranura con la llama y colocar la porcién de soldadura (INTERSOLDER)
humedecido con Interflux. Calentar la soldadura de los alrededores en la llama
hasta el INTERSOLDER la temperatura fluye hacia el hueco de soldadura.
Acabado: Realice el arenado de la superficie visible con 50 um Interalox. Y
después pula con pulidores de goma. Al final coloque la Pasta de pulido
universal para aleaciones de Cr-Co-Mo (verde) REF 460 y limpie (con limpiador
a vapor, agua hirviendo).

Advertencias de seguridad: Utilizar el sistema de aspiracion y llevar guantes,
gafas protectoras y mascara de proteccion con filtro FFP2 mientras se procesa
el material, a fin de eliminar el polvo y protegerse de el. Interaccion En caso
de contacto oclusal o aproximal de diferentes aleaciones, muy raramente se
pueden producir reacciones electroquimicas.

Efectos secundarios: Es posible la hipersensibilidad a los componentes de la
aleacion.

Nota: Cualquier incidente grave que se haya producido en relacion con el
producto debera comunicarse al fabricante y a la autoridad competente del
Estado miembro en el que resida el usuario y/o paciente.

Garantia! Nuestras instrucciones de uso escritas, de forma oral o practicas,
se basan en nuestras experiencias y pruebas realizadas, por lo cual pueden
considerarse como valores estandar. El producto sigue siendo probado
continuamente y es posible que haya cambios y ampliaciones en las
instrucciones de uso existentes.

RU NPUMNOW A1 CMAVKU CINJ/IABOB

Martepuan ans naiikv cnnaBoB Ha OCHOBe KobaibTa U HUKens.

HE COMEPXUT HUKens, 6Gepunnns, KagMus M CBWHUA W COOTBETCTBYET
Tpe6oBaHusm ctangaptos EN ISO 9333.

Cocrae B %: Co 63.3, Cr 28.2,Si4.2, M0 2.4,B14,C

Pa6ouas Temneparypa: 1310 °C

Temneparypa conupyc, nukeupyc: 1130 °C, 1250 °C

WHpukauum: Moaxoaut Ans naikv YacTUYHbIX 3yGHbIX MPOTE30B, KOPOHOK W
mocToB. Moaxoant ans metanno-GpappopoBoN TEXHUKN.

MpoTnBONOKa3aHus: B Clly4ae U3BECTHOI anneprum Ha copepxaxue cnnaea
Mpepnonaraemble  nonb3oBatenu:  [pogykT — npeaHasHadyeH — Ans
1CNoNb30BaHUs NpopeccnoHanamm — 3y6HbIMKu TexHnkamn. Kputepum otbopa
nauneHToB: MauneHTbl C NONHON UK YACTUYHON afeHTUeN.

MasiHue: LlupuHa 3a3opa cnauBaHWs MakcumanbHo 0,2 mMM. 3asop
oTwndosatb 1 o4ncTuTh Ynctbim Al,O5 (REF 0405 Interalox 110) npu nomotum
NeckocTpyiiku. [letanu QUKCMpOBaTb Ha OTHEYNOpHbIi 6MOK AN nasHus
HaHectn BbicokotepmnepatypHblii dniokc (Interflux REF 0495) u Harpetb
nasnbHbli 610K npubansntenbHo Ha 600 °C. 3a3op HarpeBaTb N1aMeHeM K
Ha Hero NonNoXuTb Kycok npunos (Intersolder) HamoueHHblii B Interflux. Mecta
BOKPYr CMauBaeMoii TOYKW HarpeBaTb MAamMeHeM [0 TakoW Temnepartypbl,
4T06bI NPUMON CTEKAN B 3a30p.

O6pa6otka: ¢ ¢unstpom FFP2 npu o6paGotke Matepuana, u4TOObI
3aWNTUTL cebs ot mbinn. BanmopeiictBus! B ciyyae OKKMKO3MOHHBIX UK
annpoKCUMasbHbIX KOHTAKTOB Pa3fNyHbIX CMNAaBOB, B HEKOTOPbIX Cyyasx
BO3MOXHbI 3N1€KTPOXUMUYECKME PeaKLnu.

Mo6ouyHble 3ddekTbl: HekoTopble KOMMOHEHTbI CnnaBa MOryT Bbi3BaTb
anneprunyeckyo peakumio.

Yeepomnenne! O n060M Cepbe3HOM MPOUCLIECTBUM, MPOU3OLLEALEM C
YCTPOCTBOM, HEOBX0AMMO COO6LWaTh NPON3BOAUTENIO U KOMMETEHTHOMY
OpraHy rocyaapcTBa-4neHa, B KOTOPOM NPOXMBAET No/b30BaTenb 1/unm
naLueHT.

FapanTns! Halm MHCTPYKLIY N0 NPUMEHEHNI0 060CHOBaHbI Ha TECTUPOBAHMK
B Halmx Nnabopatopuax W NpeacTaBNftoT CTaHAapTHble HopMbl. MpoaykT
NOCTOSHHO TECTUPYeTC W BO3MOXHbI W3MEHEHUs WAN  AONONHEHUS K
CYLLECTBYIOLNM NHCTPYKLMUSM.

cs LETOVACI PAJKA

Material k letovéni dentdlnich slitin na bdzi kobaltu a niklu.

Neobsahuji nikl, beryllium, kadmium a olovo a jsou v souladu s normou EN
1S0 9333.

Hmotnostni slozeni v %: Co 63.3, Cr 28.2, Si 4.2, Mo 2.4,B 1.4, C

Pracovni teplota: 1310 °C

Teplota solidu a likvidu: 1130 °C, 1250 °C

Indikace: Vhodna pro letovani ¢astecnych zubnich ndhrad, korunek a mastka.
Vhodna pro techniku kov-porceldn.

Kontraindikace: v pfipadé znamé alergie na obsah slitiny

Cilovi uzivatelé: Vyrobek je uréen pro profesiondini uzivatele — zubni techniky.
Kritéria vybéru pacientd: Zcela nebo ¢aste¢né bezzubi pacienti.

Letovani: Sitka letovaci spary max. 0,2 mm. Sparu obruste a vycistéte
ji opiskovénim cistym Al,O; (REF 0405 Interalox 110). Dily upevnéte do
zéruvzdorné letovaci podlozky. Naneste vysokoteplotni flux (Interflux REF
0495) a letovaci blok zahfejte cca. na 600 °C. Sparu zahfejte plamenem
a polozte na ni letovaci kus (Intersolder) namoceny Interfluxem. Okoli
letovaného mista ohfivejte plamenem na takovou teplotu, aby péjka stekla do
letovaci spary.

Konecna tiprava: Opiskujte viditelny povrch kovové kostry Interaloxom 50 micr
a poté osetrete lesticimi gumami. Konecné lesténi provedte Univerzalni lestici
pastou pro Co-Cr-Mo (zelend) REF 460 a ocistéte (parni Cisti¢, vield voda).
Bezpec&nostni upozornéni! Kovovy prach je zdravi $kodlivy. Pfi pouZiti je nutné
odsavéni prachu, pouziti ochrannych rukavic, ochrannych bryli a masky s
filtrem FFP2.

Vedlejsi a€inky: Zvazte moznost alergické senzibilizace na obsah kova.
Interakce: V pripadé okluznich nebo aproximalnich kontaktd z riznych slitin
mizZe ve vzacnych piipadech dojit k elektrochemickym reakcim.

0znameni: Jakdkoli zévazna uddlost, k niz dojde v souvislosti s prostiedkem,
musi byt nahldsena vyrobci a pfislusnému organu ¢lenského stétu, v némz ma
uzivatel a/nebo pacient trvaly pobyt.

Zaruka! Nade pisemné, Ustni nebo praktické ndvody k pouziti vychdzeji z
nasich zkusenosti a testovani a Ize je povazovat pouze za standardni hodnoty.
Vyrobek se i nadale nepretrzité testuje a jsou mozné zmény a doplnéni
stavajiciho ndvodu k pouziti.

HR SIPKE ZA LOTANJE

Materijal za lotanje zubnih slitina na bazi kobalta i nikla.

Ne sadrzavaju nikal, berilij, kadmij i olovo te su u skladu sa zahtjevima norme
EN ISO 9333.

Maseni sastav u %: Co 63.3, Cr 28.2, Si 4.2, Mo 2.4,B 1.4, C

Radna temperatura: 1310 °C

Temperatura solidus, liquidus: 1130 °C, 1250 °C

Indikacije: Prikladan za lemljenje djelomicne zubne proteze, krunica i
mostova. Prikladan za metalno-porculansku tehniku.

Kontraindikacije: u slu¢aju poznate alergije na sadrzaj slitine

Predvideni korisnici: Proizvod je namijenjen profesionalnim korisnicima —
dentalnim tehnicarima.

Kriteriji za odabir pacijenata: Pacijenti koji su potpuno ili djelomi¢no bez zuba.
Lotanije: Sirina razmaka maks. 0,2 mm. Izbrusite otvor i o¢istite ga pjeskarenjem
Cistim Al,03 (REF 0405 Interalox 110). Pricvrstite dijelove u vatrootpornu
podlogu za lemljenje. Nanesite visokotemperaturni flux (Interflux REF 0495)
i zagrijte blok za lemljenje na priblizno 600 °C. Zagrijte otvor plamenom i
umetnite komad za lotanje (Intersolder) navlazen Interfluxom. Zagrijte okolno
podrucje lemljenja plamenom do temperature da lem ispuni otvor.

DovrSetak: Obavite pjeskarenije vidljive povrsine metalnog okvira s Interalox
50 micr, a zatim obradite gumicama za poliranje. Zavrsno poliranje izvedite
Univerzalnom pastom za poliranje za Co-Cr-Mo (zelena) REF 460 i ocistite
(parni cistac, kipuca voda).

Sigurnosno upozorenje! Metalni prah je Stetan za zdravlje. Tijekom uporabe
potrebno je odsisavanje prasine, uporaba zastitnih rukavica, zastitnih naocala
i maske s FFP2 filtrom.

Nuspojave: Razmotrite mogucnost alergijske preosjetljivosti na sadrzaj metala.
Medusobno djelovanje: U slucaju okluzijskih ili aproksimalnih kontakata
razlicitih slitina u rijetkim slucajevima moze doci do elektrokemijskih reakcija.
Obavijest: Svaki ozbiljan incident koji se dogodio u vezi s proizvodom mora
se prijaviti proizvodacu i nadleznom tijelu drzave clanice u kojoj korisnik iili
pacijent ima prebivaliste.

Jamstvo! Nase pisane, usmene ili prakti¢ne upute za uporabu temelje se na
nasem iskustvu i testiranju tako da se mogu smatrati samo kao standardne
vrijednosti. Proizvod se kontinuirano ispituje i moguce su izmjene i dopune
postojecih uputa za uporabu.



