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Uliti diski na osnovi kobalta, namenjeni rezkanju proteti¢nih nadomestkov v CAD/CAM strojih za kovinsko
porcelansko tehniko, tip 4.

CC DISK EASY CoCr ne vsebuije niklja, berilija, kadmija in svinca in ustreza zahtevam standardov EN I1SO
22674 in EN ISO 9693 za dentalne zlitine.

Zlitina ima odli¢no korozijsko odpornost in dobre rezkalne lastnosti. Vanjo se lahko vrta, dobro se polira.
Pri peki keramike se pojavlja minimalna koli¢ina oksidov.

Sestava m %): Lastnosti

Co 62,5 Tip 4

Cr 27,2 Temperature solidus, liquidus 1380 °C, 1450 °C

W 8,2 Trdota po Vickersu HV 10 249

Si 17 Koeficirnat termicne ekspanzije 25-500°C 14,4 x10°K"

Mn <1,0 20-600°C 14,6 x 10°°K"
Napetost tecenja Rp0,2 380 MPa
Natezna trdnost Rm 553 MPa

E-modul (GPa) 167 GPa
Raztezek A5 16,9 %

Indikacije: Uporablja se za fiksne nadomestke z vec Cleni za peko keramike, tudi za — za nadomestke s
tankimi odseki, ki so izpostavljeni zelo velikim silam, npr. snemne delne proteze, zaponke, tanke fasetirane
enojne krone, fiksne zobne proteze za celoten zobni lok ali tiste z majhnim prerezom, precke, ete¢meni,
nadgradnje nad vsadki.

Kontraindikacije: v primeru znane alergije na vsebino zlitine

Predvideni uporabniki: Izdelek je namenjen profesionalnim uporabnikom — zobotehnikom.

Merila za izbor pacientov: Popolnoma ali delno brezzobi pacienti.

Peka keramike: Uporabite keramiko, ki je primerna za kovinsko-porcelansko tehniko (VITA, Ivoclar,
Ducera, itd.).

Prosimo, bodite previdni pri postopku hlajenja. Zlitine na osnovi kobalta se morajo po vsakem koraku
peke (dentin, korektura, glazura) ohlajati pocasi do 600 °C.

1. Odstranite konektorje in zgladite ostre robove. Povrsino peskajte z 250 mikronov Al,0, z zratnim
tlakom 2-3 bara (REF 404 Interalox 250 mikronov).

Cobalt-based casted discs, intended for producing prosthetic substitutes in CAD/CAM milling machines for
metal-ceramic dental restorations, type 4.

CC DISK EASY CoCr is nickel, beryllium, cadmium and lead free and fulfills the recommendation of the
standard EN ISO 22674 and EN 1SO 9693 for dental alloys.

The alloy has excellent corrosion resistance and good milling properties. It is easy to drill in and gives
perfectly polished surface. Only few oxides are formed during ceramic firing.

Composition %): Technical data

Co 62,5 Type 4

Cr 27,2 Temperature solidus, liquidus 1380 °C, 1450 °C

W 8,2 Vickers hardness HV 10 249

Si 17 Coefficient of thermal expansion 25-500°C 14,4 x 10K

Mn <1,0 20-600°C 14,6 x 10°K"
Elongation limit Rp0,2 380 MPa
Tensile strength Rm 553 MPa

Modul of elasticity (GPa) 167 GPa
Ductile yield A5 16,9 %

Indications: Used for multiple units fixed dental prostheses for ceramic firing, also for — for appliances with

thin sections that are subject to very high forces, e.g. removable partial dentures, clasps, thin veneered

single crowns, full arch fixed dental prostheses or those with small cross-sections, bars, attachments,

implant retained superstructures.

Contraindications: in case of known allergies to alloy content

Intended users: Product is intended to be used by professionals — dental technicians.

Patient selection criteria: Totally or partially edentulous patients.

Ceramic firing: You can use all types of ceramic which you also use in conventional method on cast crowns

and bridges (VITA, Ivoclar, Ducera, etc.).

Please be careful about cooling procedure. Cobalt-based alloys must be cooled down slowly to 600 °C

after each firing step (dentin, correction, glaze).

1. Remove connectors and smoothen the sharp edges. Sand-blast the surface with 250 microns
aluminum oxide on 2-3 bar air pressure (REF 404 Interalox 250 micr).

2. Clean the surface in distilled water with ultrasound, degrease it with ethyl acetate or under vapor.

Kobaltbasierte gegossene Einlagen zur Herstellung von prothetischem Zahnersatz in CAD/CAM-Frasmaschinen
fiir metallkeramische Fiillungstherapie, Typ 4.

CC DISK EASY CoCr enthdlt kein Nickel, Beryllium, Cadmium und Blei und erfiillt die Empfehlungen der
Normen EN ISO 22674 und EN ISO 9693 fiir Dentallegierungen.

Die Legierung hat eine ausgezeichnete Korrosionshestandigkeit und gute Fraseigenschaften. Sie ldsst sich
leicht einbohren und ergibt eine perfekt polierte Oberflache. Beim Keramikbrand entstehen nur wenige Oxide.

Co 62,5 Typ 4
Cr 27,2 Solidus-, Liquidustemperatur 1380 °C, 1450 °C
W 8,2 Vickershdrte HV 10 249
Si 17 Warmeausdehnungskoeffizient 25-500°C 14,4 x10-°K"
Mn <1,0 20-600°C 14,6 x10°°K"
Dehnungsgrenze Rp0,2 380 MPa
Bruchfestigkeit Rm 553 MPa
Elastizitdtsmodul (GPa) 167 GPa
Duktile Streckgrenze A5 16,9 %

Indikationen: Fiir mehrgliedrige festsitzende Zahnersatze fiir Keramikbrand, auch fiir diinnschichtige

Apparaturen, die sehr hohen Kraften ausgesetzt sind, z. B. herausnehmbare Teilprothesen, Klammern, diinn

verblendete Einzelkronen, festsitzende VoIIbogenzahnersatze oder Zahnersétze mit kleinen Ouerschnltten

Stege, Geschiebe, implantatgetragene Suprakonstruktionen.

Gegenanzeigen: bei bekannten Allergien gegen Legierungsbestandteile

Vorgesehene Anwender: Das Produkt ist fiir die Verwendung durch Fachleute — Zahntechniker — bestimmt.

Patientenauswahlkriterien: Vollig oder teilweise zahnlose Patienten.

Keramikbrand: Sie konnen alle Keramikarten verwenden, die Sie auch konventionell auf gegossenen Kronen

und Briicken verwenden (VITA, Ivoclar, Ducera usw.).

Bitte beachten Sie den Kiihlvorgang. Legierungen auf Kobaltbasis mussen nach jedem Brennvorgang

(Dentin, Korrektur, Glasur) langsam auf 600 °C abgekuhlt werden.

1. Entfernen Sie Verbindungsstiicke und glatten Sie scharfe Kanten. Sandstrahlen Sie die Oberflache mit 250
um Aluminiumoxid bei 2-3 bar Luftdruck (REF 404 Interalox 250 pr).

2. Reinigen Sie die Oberfldche in destilliertem Wasser mit Ultraschall, entfetten Sie mit Ethylacetat oder unter
Dampf.

CC DISK EASY CoCr
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2. Povrsino ocistite v destilirani vodi z ultrazvokom, razmastite z etil acetatom ali pod hlapi.

3. lzvedite oksidno peko (da preverite povrsino) 5 min na 960°C. Po peki oksidov je potrebno odstraniti
oksidno plast s peskanjem z AL, 0, - Interaloxom 250 micr. Ter ponovno oCistite povrsino.

4. Zadobro vezavo med kovino in keramiko je obvezna uporaba “metal-ceramic bond”. VITA NP BOND
je potrebno nanesti s Copicem v tanki plasti (Wash opaque). Za peko keramike v peci upostevajte
naslednji program v tabeli.

Program za peko z uporabo Vita NP Bond:

Vt.in - - - Temp. - VAC
°C min min °C /min cca“C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. Ko je faza "kovinsko-porcelanske vezi” koncana, nadaljujte z nanasanjem opakra, da prekrijete
kovinski odtenek konstrukcije.

6. Pri postopku peke keramike upostevajte navodila za uporabo proizvajalca keramike.

7. Po vsaki peki (dentin, korektura, glazura) ohlajajte pocasi do 600 °C.

Izgotovitev: Po peki keramike obdelajte vidno povrsino zlitine s polirnimi gumicami in polirno pasto za Co-

Cr zlitine (REF 461 Diamantna polirna pasta) do visokega sijaja. Na cervikalnih delih kron odstranite okside

s steklenimi perlami ali zelo previdno s 50 mikronskim aluminijevim oksidom (REF 406 Interalox 50 micr.),

da se ne poskoduje gingivalna zapora.

Varnostna opozorila: Za zad¢ito pred nastalim prahom med obdelavo materiala je potrebno odsesavanje

prahu, uporaba zas¢itnih rokavic, zas¢itnih ocal in zascitne maske s filtrom FFP2. Medsebojno delovanje!

V primeru okluzalnih ali aproksimalnih kontaktov razlicnih zlitin se lahko v redkih primerih pojavijo

elektrokemijske reakcije.

Stranski ucinki: UposStevajte moznosti alergijskih preobcutljivosti na vsebino zlitine.

Obvestilo: O vsakem resnem zapletu, do katerega je prislo v zvezi s pripomockom, je potrebno obvestiti
proizvajalca in pristojni organ drzave ¢lanice, v kateri ima uporabnik in/ali pacient stalno prebivalisce.

Garancija: Ti tehnicni podatki bazirajo na lastnih raziskavah in spoznanjih in se zato lahko uporabijo le kot
orientacijske vrednosti. Uporabnik je sam odgovoren za pravilno uporabo proizvoda.

3. Carry out oxide firing (only to control the surface) 5 min at 960°C. After oxide firing removing of oxides
is required - use aluminum oxide 250 microns and degrease the surface again.

4. For a good bond between metal and ceramic it is mandatory to use a “metal-ceramic bond". VITA
NP BOND paste should be applied in a thin layer, with brush (as Wash opaque). For firing in the
ceramic furnace check the below program.

Firing program using Vita NP Bond:

Vt.in - - - Temp. - VAC
°C min min °C /min cca“C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. When "metal-ceramic bond” phase is finished, proceed with opaque layering, to cover the metal shade
of the construction.

6. For firing procedure, consult ceramic manufacturer’s instructions for use.

7. After each firing step (dentine bake, correction bake, glaze firing), cool down slowly to 600 °C.

Finishing: After last firing step finish the visible surface of the alloy with polishing rubbers and polishing

paste (REF 461 Diamond polishing paste) to high gloss. On the cervical parts of the crowns, remove the

oxides with glass pearls or very carefully with 50 microns aluminum oxide (REF 406 Interalox 50 micr.) Be

careful not to damage the gingival fit!

Safety warnings: Use suction unit, wear gloves, googles and protective mask with filter FFP2 when

processing the material, to remove and protect yourself against dust.

Reciprocal Actions! In case of occlusal or approximal contact of different alloys electrochemically based

reactions may very rarely occur.

Side effects: Consider allergic hypersensitivities to contents of the alloy.

Notice: Any serious incident, that has occurred in relation to the device must be reported to the

manufacturer and to the competent authority of the Member State in which the user and/or patient is

established.

Warranty: Technical data based on our own researches and knowledge and can be used as orientation

values. The user itself is responsible for appropriate use of the product.

3. Fiihren Sie den Oxidbrand (nur um die Oberflache zu priifen) 5 Min. lang bei 960 °C durch. Nach dem
Oxidbrand ist die Entfernung von Oxiden erforderlich — verwenden Sie Aluminiumoxid 250 Mikron und
entfetten Sie die Oberflache erneut.

4. Fiir einen guten Verbund zwischen Metall und Keramik ist es zwingend erforderlich, eine
"Metall-Keramik-Bindung” zu verwenden. VITA NP BOND Paste sollte in einer diinnen Schicht mit
einem Pinsel aufgetragen werden (als Wash Opaque). Zum Brennen im Keramikofen beachten Sie
bitte das folgende Programm.

Brennprogramm unter Verwendung von Vita NP Bond

Vt.in > x Temp. - VAC
°C min min °C /min cca’C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. Wenn die Phase ,,Metall-Keramik-Verbund*“ abgeschlossen ist, fahren Sie mit der Opak-Beschichtung fort,
um den Metallschirm der Konstruktion abzudecken.

6. Fur das Brennverfahren konsultieren Sie bitte die Gebrauchsanweisung des Keramikherstellers.

7. Nach jedem Brennvorgang (Dentinbrand, Korrekturbrand, Glasur) langsam auf 600 °C abkuhlen.

Endbearbeitung: Nach dem letzten Brennschritt die sichtbare Oberfldche der Legierung mit Poliergummis

und Polierpaste (REF 461 Diamantpolierpaste) auf Hochglanz veredeln. An den zervikalen Teilen der Kronen

die Oxide mit Glasperlen oder sehr vorsichtig mit 50 um Aluminiumoxid (REF 406 Interalox 50 pr.) entfernen.

Achten Sie darauf, die Gingiva nicht zu beschadigen!

Sicherheitshinweise: Verwenden Sie eine Absaugvorrichtung, tragen Sie Handschuhe, eine Schutzbrille und

eine Schutzmaske mit FFP2-Filter bei der Verarbeitung des Werkstoffs, um den Staub zu entfernen und sich

davor zu schiitzen.

Wechselwirkungen! Bei okklusalem oder approximalem Kontakt unterschiedlicher Legierungen sind in

seltenen Einzelfallen elektrochemisch bedingte Missempfindungen moglich.

Nebenwirkungen: Allergien gegen bestandteile der Legierung

Notiz: Jeder schwerwiegende Vorfall, der im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten ist, muss dem

Hersteller sowie der zustandigen Behérde des Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/oder Patient

niedergelassen ist, gemeldet werden.

Gewadhrleistung: Diese unverbindlichen Anwenderempfehlungen beruhen auf eigenen Erfahrungen. Der

Benutzer ist fiir die Bearbeitung der Produkte selbst verantwortlich. Fiir fehlerhafte Ergebnisse wird nicht

gehaftet, da wir keinen Einfluss auf die Weiterverarbeitung haben.



Discos de aleacién con base de cobalto, destinados a la produccién de sustitutos protésicos en fresadoras CAD/
CAM para restauraciones dentales en metal-ceramica de tipo 4.

CC DISK EASY CoCr no contiene niquel, berilio, cadmio ni plomo y cumple las recomendaciones de las normas
ENISO 22674 y EN ISO 9693 para aleaciones dentales.

La aleacion presenta una resistencia excelente a la corrosién y buenas propiedades de fresado. Es fécil de
perforar y proporciona una superficie perfectamente pulida. Se originan pocos 6xidos durante la coccion de
la ceramica.

Co 62,5 Tipo 4
Cr 27,2 Temperatura solidus y liquidus 1380 °C, 1450 °C

w 8,2 Dureza Vickers HV10
Si 17 Coeficiente de dilatacion térmica 25-500°C 14,4 x10-°K"
Mn <1,0 20-600°C 14,6 x 10K
Limite eldstico Rp 0,2 380 MPa
Resistencia a la traccién MR 553 MPa
Mddulo de elasticidad (GPa) E 167 GPa
Rendimiento ductil A5 16,9 %

Indicaciones: Se emplea en mdiltiples unidades de protesis dentales fijas de cerdmica aptas para la coccion
de cerémica, asi como en aparatos con secciones finas que estan sometidas a fuerzas muy elevadas, como
puedan ser prétesis parciales extraibles, ganchos, coronas individuales con revestimiento fino, protesis dentales
fijas de arco completo o con secciones transversales pequefias, barras, fijaciones o superestructuras retenidas
por implantes.

Contraindicaciones: en caso de alergias conocidas al contenido de la aleacién
Usuarios a los que estd destinado: El producto estd destinado a ser utilizado por técnicos dentales profesionales.
Criterios de seleccion de pacientes: Pacientes total o parcialmente desdentados.

Coccion de la ceramica: Se pueden utilizar todos los tipos de ceramica que también se utilizan en coronas y
puentes con el método convencional (VITA, Ivoclar, Ducera, etc.).

Tenga cuidado con el proceso de enfriado: Las aleaciones de base cobalto deben enfriarse lentamente a
600 °C despues de cada etapa de coccion (dentina, correccion, glaseado).

1. Retire los conectores y pula los bordes afilados. Arene la superficie con éxido de aluminio de 250 micras a
2-3 bares de presion de aire (REF 404 Interalox 250 micr).

2. Limpie la superficie en agua destilada con ultrasonidos y desengrasela con acetato de etilo o exponiéndola

Odlévané disky na bazi kobaltu urcené k vyrobé protetickych ndhrad v CAD/CAM frézkdch pro kovo-
keramické zubni nahrady, typ 4.

CC DISK EASY CoCr neobsahuje nikl, berylium, kadmium ani olovo a spliiuje doporuceni norem EN 1SO
22674 a EN ISO 9693 pro dentalni slitiny.

Slitina md vynikajici odolnost proti korozi a dobré vlastnosti pfi frézovéni. Snadno se do ni vrtd a pfinasi
dokonale vylestény povrch. Pfi vypalovéni keramiky vznika jen malo oxidd.

Slozeni (m %): Technické ddaje
Co 62,5 Typ 4
Cr 27,2 Teplota tuhnuti, tani 1380 °C, 1450 °C

w 8,2 Tvrdost podle Vickerse HV10 249
Si 17 Koeficient teplotni roztaznosti 25-500°C 14,4 x 105K
Mn <1,0 20-600°C 14,6 x 10°K"
Mezni hodnota prodlouzeni Rp0,2 380 MPa
Pevnost v tahu Rm 553 MPa
Modul pruznosti (GPa) E 167 GPa
Taznost A5 16,9 %

Indikace: Pouzivd se pro vicendsobné pevné zubni nahrady pro keramické vypalovdni, také pro — pro
pristroje s tenkymi Cdstmi, které jsou vystaveny velmi vysokym sildm, napf. snimatelné ¢dstecné protézy,
spony, tenké fazetované jednoduché korunky, plné obloukové pevné zubni protézy nebo ty s malym
priifezem, tycinky, ndstavce, implantdty se zachovanymi ndstavbami.

Kontraindikace: v pfipadé znamé alergie na obsah slitiny

Urceni uzivatelé: Vyrobek je urcen k pouZziti profesiondly — zubnimi techniky.

Kritéria vybéru pacientl: zcela nebo ¢aste¢né bezzubi pacienti.

Vypalovani keramiky: Lze pouzit vSechny typy keramiky, které se pouzivaji i pfi konvencni metodé na
odlévané korunky a mstky (VITA, Ivoclar, Ducera atd.).

Pozor na priibéh chlazeni. Slitiny na bazy chromumusi byt pomalu chalzeny na 600°C po kazde fazi
paleni (dentin, korektdra, glazura).

1. Odstrante spojky a vyhladte ostré hrany. Povrch piskujte 250 mikronovym oxidem hliniku pod tlakem
vzduchu 2-3 bar (REF 404 Interalox 250 micr).

2. Povrch ocistéte v destilované vodé ultrazvukem, odmastéte jej ethylacetatem nebo parou.

Lijevani diskovi na bazi kobalta, namijenjeni za proizvodnju protetskih nadomjestaka u CAD/CAM glodalicama
za metal-keramicke zubne nadomjeske, tip 4.

CC DISK EASY CoCr ne sadrzava nikal, berilij, kadmij i olovo i zadovoljava zahtjeve EN ISO 22674 i EN ISO
9693 za zubne legure.

Legura ima izvrsnu otpornost na koroziju i dobra svojstva glodanja. Moze se busiti, dobro se polira. Prilikom
pecenja keramike pojavljuje se minimalna koli¢ina oksida.

Indikacije: Koristi se za visestruke fiksne zubne proteze za pecenje keramickih dijelova, kao i za aparate

Sastav (m %): Svojstva
Co 62,5 Tip 4
Cr 27,2 Temperature solidus, liquidus 1380 °C, 1450 °C
W 8,2 Tvrdoca prema Vickersu HV10 249
Si 17 Koeficijent termicke ekspanzije 25-500°C 14,4 x 10°K"
Mn <1,0 20-600°C 14,6 x 10°K"
Granica razvlacenja Rp0,2 380 MPa
Zatezna ¢vrstoca Rm 553 MPa
E-modul (GPa) 167 GPa
Istezljivost A5 16,9 %

s tankim presjecima koji su izlozeni vrlo velikim silama, npr. pokretne djelomicne proteze, kvacice, tanke

fasetirane pojedinacne krunice, fiksne zubne proteze punog luka ili proteze s malim presjekom, Sipkice,

vjezivne dijelove, superstrukture s implantima.

Kontraindikacije: u slu¢aju poznatih alergija na sadrzaj legure

Ciljni korisnici: Proizvod je namijenjen profesionalcima — zubnim tehnicarima.

Kriteriji odabira pacijenata: potpuno ili djelomi¢no bezubi pacijenti.

Pecenje keramike: Upotrijebite keramiku koja je pogodna za metal-porculansku tehniku (VITA, Ivoclar, Ducera,

itd.).

Molimo budite oprezni pri procesu hladenja. Slitine na osnovi kobalta se moraju nakon svakog pecenja

(dentin, korektura, glazura) hladiti polako do 600 °C.

1. Uklonite konektore i zagladite otre rubove. PovrSinu pjeskarite s 250 mikrona AL,0, pod tlakom zraka
2 — 3 bara (REF 404 Interalox 250 mikrona).

2. Ocistite povrsinu u destiliranoj vodi ultrazvukom, odmastite etil acetatom ili pod parom.

[nckn Ha Gase koGanbra, npeaHasHaueHbl Ans dpeseposaHns npore3os Ha CAD/CAM annapatax Ans
MeTanno-kepamMnyeckon TEXHUKN, Tvn 4.

CC DISK EASY CoCr He cop,eF»(aT HUKens, 6epunans, KaMus U CBMHLA, COOTBETCTBYET TpeGoBaHUSM
craHaapros EN ISO 22674 v EN ISO 9693 ans AeHTanbHbIX CNaaBoB.

Cnnae 061afaer BbICOKOHA KOPPO3NIHOI CTOACKOCTbIO 1 XOPOLIMMM Gpe3epoBanbHbIMI CBOCTBAMM. [MCK
MOXHO CBEPNUTb, XMOPOLLO MOMMPYETCS, Npu 06XMUre Kepamuku BbiAENSeTCs MUHUMAbHOE KONMYEeCTBO
OKCWAOB.

CocraB B MaccoBbIx gonsix (m %): TexHnyeckue napameTpbl

Co 62,5 Tun 4
Cr 27,2 Temnepartypa solidus, liquidus 1380 °C, 1450 °C
w 8,2 TepaocTb o Bukkepcy HV10 249
Si 1,7 KoadduumeHt repmuyeckoro pacwmperus 25 - 500 °C 14,4 x10°K"
Mn <10 20-600°C 14,6 x 10-°K"
Mpenen Tekyyectn Rp 0,2 380 MPa
MpoYHOCTb NPU pacTsixernn Rm 553 MPa
Mogynb ynpyroctv (GPa) E 167 GPa
Pactaxenne A5 16,9 %

Moka3aHus: Vicnonb3yetcs ANs MHOrO31EMEHTHbIX HECbeMHbIX 3yOHbIX NPOTE30B ANA 0OXUra Kepamuku,

a Takxe [N1S annapatoB C TOHKUMW CEYEHWSMW, KOTOPble NOABEPralTCcs OYeHb BbLICOKAM Harpyskam,

Hanpumep, CbeMHble GloresibHble MpoTesbl, KIaMMepbl, TOHKWE OG/MLOBAHHbIE OIMHOYHbIE KOPOHKHM,

HecbeMHble 3yOHble NpoTesbl C MOMHOM AYroi WAKN C MasbiM MOMEPeYHbIM CeveHnem, cekumn, Gasnku,

aTTauMeHbl, CynpacTpyKTypbl, yAepXnBaeMble Ha UMNAaHTaTax.

MpoTnBONOKa3aHus: B C/ly4ae M3BECTHO anNeprum Ha CoaepXaHue cnnasa

Mpepnonaraemble nonb3osatenu: [PoAyKT NpefHa3HayeH AN WUCMONb30BaHUA NpodeccuoHanamn —

3y6OHBIMU TEXHUKAMMU.

Kputepum ot6opa nauueHToB: MauueHTbl C NONHON UK YaCTUYHON aAeHTUeN.

06xur kepamumm (Gapdopa): Vicnonb3oBaTb MOXHO Bce BUAbI dapdopa, KOTOI.')bIe Bbl paHee 1Cno/b30Ban

QNS KNACCUYeCKOro MeToAa Ha OTAUTbIe KOHCTPYKLIK KopoHoK 1 MocToB (VITA, Ivoclar, Ducera, v 1.4.).

Byate BHUMaTeNbHbI NpK oxnaxxaeHnn. Cnnaebl Ha 6a3e KobGasibTa NOC/E KaXAOoro Tana 06Xura (AeHTUH,

KOPPEKLWsl, rMasypb) Heo6GXoAMMO oxlaxpaaTb MeaneHHo Ao 600 ° C.

1. Ynanutb coefuHeHUs U pa3rnagutb ocTpble kpas. OTneckocTpyutb nosengocn:, Ha Kotopyto Gynet
HaHocuTbCs papdop ¢ oKcuaom antomuHns 250 MUKpoH noa AaBneHnem 2-3 6apa. (REF 404 Interalox
250 MUKPOH).

al vapor.

3. Lleve a cabo la coccién de 6xido (solo para controlar la superficie) durante 5 min a 960 °C. Después de
la coccidn de dxido es necesario eliminar los 6xidos. Emplee para ello 6xido de aluminio de 250 micras y
desengrase la superficie de nuevo.

4. Para que el metal y la cerdmica se adhieran bien es imprescindible utilizar argamasa o pasta de metal-
cerdmica. La pasta VITA NP BOND debe aplicarse mediante una capa fina con ayuda de un pincel (como
la pasta Wash opaca). Compruebe el siguiente programa de coccion en el horno de cerémica.

Programa de coccidn utilizando Vita NP Bond:

Vt.in -> bl bl Temp. > VAC
°C min min °C /min cca°C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. Una vez finalizada la fase de union entre el metal y la cerdmica, proceda a revestir con una capa opaca que
recubra el tono metalico de la construccién.

6. Para el procedimiento de coccion, consulte las instrucciones de uso del fabricante de la ceramica.

7. Despues de cada etapa de coccion (coccion de dentina, coccion de correccion, coccion de glaseado), enfrie
lentamente hasta alcanzar los 600 °C.

Acabado: Después de la Ultima fase de coccion, ultime la superficie visible de la aleacion con gomas de

desgaste y pasta de pulir (REF 461 Pasta de pulir de diamante) hasta conseguir un brillo intenso. Elimine los

6xidos de la region cervical de las coronas empleando perlas de vidrio o, con sumo cuidado, mediante dxido de

aluminio de 50 micras (REF 406 Interalox 50 micr.) Tenga cuidado de no dafiar el ajuste gingival.

Advertencias de seguridad: Utilizar el sistema de aspiracién y llevar guantes, gafas protectoras y médscara

de proteccion con filtro FFP2 mientras se procesa el material, a fin de eliminar el polvo y protegerse de él.

Interaccion En caso de contacto oclusal o aproximal de diferentes aleaciones, muy raramente se pueden

producir reacciones electroquimicas.

Efectos secundarios: Es posible la hipersensibilidad a los componentes de la aleacion.

Nota: Cualquier incidente grave que se haya producido en relacion con el producto debera comunicarse

al fabricante y a la autoridad competente del Estado miembro en el que resida el usuario y/o paciente.

Garantia: Estos datos técnicos se basan en nuestras propias investigaciones y conocimientos y pueden ser

utilizados solamente como valores orientativos. El usuario es responsable del uso adecuado del producto.

3. Provedte vypdleni oxidil (pouze pro kontrolu povrchu) 5 min pii 960 °C. Po vypéleni oxidd je nutné
odstranéni oxid(i — pouzijte oxid hlinity 250 mikroni a povrch znovu odmastéte.

4. Pro dobré spojeni kovu a keramiky je nutné pouzit ,.kovové-keramickou vazbu®. Pasta VITA NP
BOND by se méla nandset v tenké vrstvé Stétcem (jako Wash kryci). Pro vypalovéni v keramické
peci si prohlédnéte déle uvedeny program.

Vlypalovaci program pii poutziti Vita NP Bond:

Vt.v > L L Temp. > VAC
°C min min °C /min cca’C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. Po dokonceni faze ,kovové-keramické vazby“ pokracujte v nandseni krycich vrstev, abyste zakryli
kovovy odstin konstrukce.

6. Pro paleni dalSich vrstev postupuijte dle navodu daneho keramickeho systemu.

7. Po kazdem kroku paleni (dentinove, korekce, glazura), musi konstrukce pomalu zchladnout na 600°C.

Dokoncovani: Po poslednim kroku vypalovani dokoncete viditelny povrch slitiny lesticimi gumami a lestici

pastou (REF 461 Diamantova lestici pasta) do vysokého lesku. Na ¢astech kréki korunek odstrarite oxidy

sklenénymi perlami nebo velmi opatrné 50 mikronovym oxidem hliniku (REF 406 Interalox 50 micr.) Dbejte,

abyste neposkodili dasfiové pouzdro!

Zévérecna bezpecnostni data: Pfi zpracovani materidlu pouzivejte saci jednotku, noste rukavice, bryle a

ochrannou masku s filtrem FFP2 a chrarite se pred prachem.

Vzajemne reakce: V pfipadé okluzalniho nebo aproximalniho kontaktu s jinou slitinou se mohou velmi

vzacné objevit elektrochemicke reakce.

Vedlejsi ucinky: Uvazte moznost alergicke hypersensitivity na nékterou ze slozek slitiny.

Oznameni: Jakdkoli zavazna uddlost, ke které doslo v souvislosti se zafizenim, musf byt nahldsena vyrobci

a prislusnému orgdnu clenského stétu, ve kterém je uzivatel a/nebo pacient usazen.

Zaruka: VSechny Ustni, pisemné ¢i jinak sdélované instrukce a nase navody k pouziti jsou vytvoreny a déle

predavany na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a testll a je tfeba je povazovat za normy. Vyrobek je

predmétem dalsiho vyvoje, proto si vyhrazujeme pravo na pfipadnou zménu slozeni.

3. lzvrsite oksidno pecenje (za provjeru povrsine) 5 min na 960 °C. Nakon pecenja oksida potrebno je
odstraniti oksidni sloj pjeskarenjem s AlO, - Interaloxom 250 micr. Zatim ponovo ocistite povrsinu.

4. Za dobro povezivanje metala i keramike obvezno upotrijebite “metal-ceramic bond”. VITA NP BOND
treba nanijeti kisticem u tankom sloju (Wash opaque). Za pecenje keramike u peci pridrzavajte se
sliedeceg programa u tablici.

Program za peko z uporabo Vita NP Bond:

Vt.v - - - Temp. - VAC
°C min min °C /min cca“C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. Kad “metal-ceramic bond” faza zavrsi, nastavite s nanoSenjem opakera da prekrijete metalnu nijansu
konstrukcije.

6. Pri postupku pecenja keramike slijedite upute proizvodaca keramike.

7. Nakon svakog pecenja (dentin, korektura, glazura) hladite polako do 600 °C.

Izrada: Nakon pecenja keramike tretirajte vidljivu povrsinu legure gumama za poliranje i pastom za poliranje

Co-Cr legura (REF 0460 Univerzalna pasta za poliranje Co-Cr) do visokog sjaja. Na vratnim dijelovima krunica

uklonite okside staklenim zrncima ili vrlo pazljivo s 50 mikronskim aluminijevim oksidom (REF 406 Interalox 50

mikrona) kako ne biste ostetili gingivalnu barijeru.

Sigurnosna upozorenja! Metalni prah je zdravlju Stetan. Koristite usisava¢ prasine, nosite rukavice,

zastitne naocale i masku s filtrom FFP2 prilikom rukovanja s legurom.

Medusobno djelovanje! U slucaju okluzalnih ili aproksimalnih kontakata razlicitih legura u nekim

primjerima javljaju se elektrokemijske reakcije.

Nus pojave: Moguca je preosjetljivost na komponente u leguri.

Obavijest: Svaki ozbiljan incident koji se dogodi u vezi s uredajem mora se prijaviti proizvodacu i

nadleznom tijelu drzave ¢lanice u kojoj se korisnik i/ili pacijent nalazi.

Jamstvo! Nasa pisana usmena ili prakticna uputstva za uporabu temelje se na nasim iskustvima i

rezultatima, radi toga se mogu tretirati samo kao standardne vrijednosti. Proizvod se i nadalje sve vrijeme

testira i moguce su promjene i dopune postojecih uputa za uporabu.

2. OTMBOK OYACTUTb ANCTUNIMPOBAHHON BOAO MO  YNbTPA3BYKOBOI
3TUIALETATOM WAIW NOJ, NapOM.

3. OKCMAaUMOHHbIA 06XUT (TONbKO A1 KOHTPONS NOBEPXHOCTU OTAMBKA) NYCTb ANTLCA 5 MUH. MpU OK.
960°C. lMocne oKCMAALNOHHOTO 06XMra NOBEPXHOCTb XOPOLLO OTNECKOCTPYUTh C OKCUAOM atoMUHUS
250 MUKPOH K etlie pa3 06e3XNpUTb.

4. [ina xopolero coeAuHEHNs MeTa/ina C KepamnKoii 06s3aTeb/IbHO MCMonb3oBaHMe “metal-ceramic
bonda”. VITA NP BOND nacta HaHOCKTCSi KUCTOYKOA TOHKMM cnoem (kak Wash opaker). O6xur
NPOM3BOANTL B NeYN ANs KepaMuKy (MPUoXKeHa nporpamMma).

Program za peko z uporabo Vita NP Bond:

TEXHOMOrMKM,  06e3XUPUTL

Vt.v - x x Temp. - VAC
°C min min °C /min cca“C min min
600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00

5. Mo okoHuaHun ¢asbl ‘metal-ceramic bonda’, npoponxaTb ¢ HaHeceHMem onakepa, 4TOGbl MOKPbITH
NPOCBEYNBAIOLLNACS KapKaCc.

6. Tocne npouecca 06Xura KepamM1Ki yuuTbIBanTe MHCTPYKLIMM NPOU3BOAUTENS KEPAMUKN.

7. Tlocne kaxgoro stana obxura (0GXUr AEHTUHA, KOPPEKTUPYIOLLMIA 0OXMr, rMa3ypoBaHHbIi 06Xur)
meanexHo oxnaante ao 600 ° C.

MsrotoBneHmne: Mo OKOHYaHWM HaHeceHns dappopa o6paboTaTb BUANMYKO MOBEPXHOCTb  Cr/iaBa

MO/IMPOBOYHbBIMI PE3MHOYKAMM 1 NONMPOBOYHOM nacToi (REF 461 MonnposoYHas nacta ¢ anMasHow Nbi/bio)

no 6necka. B npuieeyHoi yactu KOEOHOK YAANMTb OKCUAbI CTEKNAHHBIMM NEP/IaMM UM 04eHb OCTOPOXHO 5!

MUKPOHHbIM OKcnaoM antomiHua (REF 406 Interalox 50 MMKPOH.) (4T06bl He NOBPeANTL AECHEBOI Oapbep).

Mo6ouHble adpdekTbl: OOpaTUTL BHUMaHWE Ha BO3MOXHOCTb anNepruyeckoil rMnepuyBCTBUTENBHOCTU K

coAepxaHuto crnasa.

NMpeaynpexpaeHue! Mcnonb3yiite BCacbiBatowmii arperart, HafesaiTe NepyaTki, 04KM 1 3aLLMTHYIO Macky

¢ dunsTpom FFP2 npun 06paboTke MaTepuana, Ytobbl 3alLuTiTL cebs oT Nbinn. B3aumopgeicTsus! B cnyyae

OKK/IH03MOHHbIX WM aNNPOKCUMabHbIX KOHTAKTOB Pa3/IMUHbIX CMIaBOB, B HEKOTOPbIX CTy4asix BOIMOXHbI

3NEKTPOXMMUYECKNE peakLmu.

MoGouHble 3¢ deKTbl: HeKoTopble KOMMOHEHTBI CMIaBa MOTYT BbI3BaTb a/NIEPTUYECKYIO PeaKLMIO.

Yeepomnenune! O n6OM Cepbe3HOM MPOMCLLECTBUM, NMPOU3OLIEALIEM C YCTPONCTBOM, HE06XOANMO

coo6LaTb NPON3BOAUTENID W KOMMETEHTHOMY OpraHy rocyaapcTa-unieHa, B KOTOPOM MpOXWBaeT

nonb30BaTeNb W/UAN NaLNEHT.

FapaHTus: TexHuueckue AaHHble 6a3MpyOTCS Ha COGCTBEHHOM OMbiTe M WCCNEAOBAHUSX W NOSTOMY

MCMOMb3YIOTCS IULUb OPUEHTUPOBOYHBIE BeNUYMHbL. [oTpebutens cam oTBeYaeT 3a NpaBuUbHOE

NPUMEHEHNE n3aenns.



