NAVODILA ZA UPORABO - UPUTE ZA RAD - INSTRUCTION FOR USE

ARBEITSVERFAHREN - MPOLIECC PABOTbI

|||@T@W’%R@@@T®

Polymerization unit

LONEC ZA POLIMERIZACIJO / LONAC ZA POLIMERIZACIJU
POLYMERISATIONSDRUCKTOPF / MO/IMMEPU3ATOP

INTERDENT d.o.0.
Opekarniska cesta 26 - SI - 3000 CELJE - SLOVENIA
T: +386 (0)3 425-62-00 - E: info@interdent.cc - www.interdent.cc
Facebook: Interdent Slovenia



KAZALO - CONTENT

INHALTSVERZEICHNIS - COOEPXXAHUE

1 Potek dela - Upute za rad - Instruction for work
Arbeitsverfahren - TIPOUECC PAOOTBI ...o.vveeveeeeececeeeeeeeeeee e 3,4,5

2 Varnostna navodila - Sigurnosne upute - Safety instructions
Sicherheitshinweise - Mepbl MPEAOCTOPOXHOCTH ... 6,7,8,9

3 lzjava o skladnosti - Izjava o sukladnosti
Declaration of comformity - Konformitatserklahrung
[eKNAPALUNA 0 COOTBETCTBUM ... 10

4 Garancijski list za artikel 0603 - Jamstveni list za artikl 0603
Warranty for product ref. 0603 - Garantie fr artikel 0603
FapaHTNS HA PTUKYT 0603 ... oo 1,12



POTEK DELA - UPUTE ZA RAD - INSTRUCTION FOR WORK

ARBEITSVERFAHREN - MPOLIECC PABOTbI

Potek dela

Z dvigom rocaja ﬂ sprostimo pokrov lonca. Pokrov zasu¢emo za 90° v levo ali desno in na ta nacin
pokrov odstranimo z lonca. V lonec postavimo objekt, ki ga bomo polimerizirali in ga zalijemo s
toplo vodo. Lonec zapremo in preverimo, Ce je izpustni ventil 6 zaprt. Nato preko priklju¢nega
ventila @ doziramo zrak in na manometru @ kontroliramo tlak v loncu. Pri tem vedno upostevamo
navodila proizvajalca akrilatnih mas. Ko je polimerizacija zaklju¢ena (¢as polimerizacije doloca
proizvajalec akrilatnih mas), najprej sprostimo izpustni ventil 9 Ko lonec ni ve¢ pod pritiskom,
lahko pokrov odpremo. Postopek je s tem zakljucen. Maksimalni pritisk je 2,5 bara.

Po uporabi lonca za polimerizacijo je potrebno dobro ocistiti manometer, varnostni ventil,
izpustni ventil in ventil za dovod zraka.

Upute za rad

Otpustite poklopac podizanjem rucke 0 Okrenite poklopac za 90° udesno ili obrnuto i tako ga
uklonite. Stavite objekt kojeg polimerizirate u lonac i napunite lonac s toplom vodom. Zatvorite
poklopac i provjerite da li je ventil 9 zatvoren. Kroz ventil za punjenje 9 napunite lonac sa
zrakom. Provjerite tlak zraka na manometru 9 Uvijek slijedite upute proizvodaca akrilatnog
materijala. Kad je postupak polimerizacije zavren (vrijeme polimerizacije propisano je od strane
proizvodaca akrilatnog materijala), otpustite zrak iz posude otpustanjem ventila @ Kad je sav
zrak ispusten, i lonac viSe nije pod pritiskom, moZete otvoriti poklopac.Postupak polimerizacije
sada je zavrsen.Maksimalni tlak zraka je 2,5 bara.

Nakon koriStenja lonaca za polimerizaciju manometar, sigurnosni ventil, ispusni ventil, i ventil za
dovod zraka moraju biti dobro ocis¢eni.

Instruction for work

Release the lid by lifting the handle 0 Turn the lid by 90° clockwise or counterclockwise and thus
remove it. Put the object to be polymerized into the pot and fill the pot with warm water. Close the
lid and check if the release valve @) is closed. Through the filling valve @) fill the pot with air. Check
the air pressure on the manometer e Always follow the instructions of the producer of acrylate
material. When the polymerization procedure is over (the time of polymerization is prescribed by
the producer of the acrylate material), release the air from the pot through the release valve 9
When all the air is released and the pot is no longer under pressure, you can open the lid. The
polymerization procedure is now completed. The maximum air pressure is 2,5 bar.

After using the polymerization unit the pressure gauge, safety valve, discharge valve, and the air
intake valve must be well cleaned.
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Arbeitsverfahren

Durch das Griffheben wird der Topfdeckel gelost @)). Den Deckel links oder rechts um 90° drehen und
vom Topf entfernen. Objekt in den Topf einsetzen und mit warmen Wasser begiessen. Den Topfdeckel
schliessen und Uberpriifen, ob der Ablassventil @) geschlossen ist. Luft tiber Anschlussventil @)
dosieren und am Manometer @ den Topfdruck iiberpriifen, wobei wir jedenfals die Anweisungen
das Acrylatenmassenherstellers beachten. Nach beendeter Polymerisation (Polymerisationszeit wird
seitens Acrylatenmassenhersteller bestimmt) wird der Ablassventil e befreit. Wenn der Topf nicht
mehr unter Druck steht, diirfen wir den Deckel 6ffnen. Das Verfahren ist beendet. Maximaldruck 2,5
bar.

Nach dem Gebrauch von dem Polymerisationsgerdt muss man das Manometer,
das Sicherheitsventil, das Auslassventil und Lufteinlass reinigen.

Mpouecc pab6orbl

MonHATMEM PYUKM OCBOOOAMTL KPbILIKY NOANMEPU3aTOpa 0 Kpbilwky noBepHyTb Ha 90° rpagycos
BNIEBO WM BNPABO, TakiM 006Pa30M, CHIUMAETCS KpblLKa nonnMepusaropa. [lanee BCTaBuTb B HErO
nonnMepu3yemblii 00bEKT, U 3a1Tb TENIOK BOLOM, 3aKPbITb NOIMMEPHU3ATOP U NMPOBEPUTD, 3aKPbIT
JIN BMNYCKHOM KnanaH 9 3atem, yepes NpUCOeANHUTENbHbBIA KnanaH 9 [031POBaTb BO3AyX W
Ha MaHomeTpe e KOHTPO/IMPOBATL faBfeHne B nonumepusatope. [pn 3ToM BCEraa yunTbiBaTh
WHCTPYKLMKM NPOU3BOANTENS NAacTMacC. [10 OKOHYaHU1 noanMepu3aunm (BpeMs Noaumepn3aLmum
yCTaHaBNMBAET NMPOM3BOANTENb NNACTMACC), B NEPBYIO 0Yepeab 0CBOOOXAAETCS 4 BbIMYCKHOM
KnanaH 9 N ecnm nonumepwnsatop Oonblie He MOL AaBNEHUEM, MOXHO OTKPbITb KPbILIKY.
Takunm 00pa3oM, NPoLEeCC 3aKOHYeH. MakcnManbHoe aaenenune 2.5 6apa. [pefoxpaHuTenbHbli
KnanaH (B cepefyHe CHUMKa puc. 1) — CTpaxoBka, YToObl AaBNEHUE B €MKOCTU HEe MPEBbICUO
npefycMoTpeHHbIx 2,5 6apa. Ecau 310 npou3oiiaet, 10 NpefoXpaHUTENbHbIA KnanaH OTKPOeTCs 1
N3 eMKOCTM 0CBOOOAMTCS ULLHEe faBneHne. iHaye 3T0T knanaH He nMeeT QyHKLMM 1 ero TporaTb
He Hapo. OcTanbHasg MHGOPMALNS B MHCTPYKUMM NO MPUMEHEHNIO.

Mocne MCnonb3oBaHUsa eMKOCTY 415 NONIMMEPU3aLMn HE06X0AMMO XOPOLLIO OYNCTUTL MAHOMETP,
NpPeAoXpaHNUTE/IbHbIA KnanaH, BbIMYCKHOM KNanaH v KnanaH Ans nofauyu Bo3myxa.
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¥ Max 2.5 bar )

Rocaj - Rucka - Handle - Griff - Pyuka
Prikljucni ventil - Ventil za punjenje - Filling valve - Anschlussventil - CoeanHnTENbHbIA KNanaH
Izpustni ventil - Ispusni ventil - Release valve - Ablassventil - BnyckHoi knanaH

Manometer - Manometar -Manometer - Manometer - MaHomeTpe

Varnostni ventil - Sigurnosni ventil - Safety vent - Sicherheitsventil - lpeaoxpaHnTenbHblil knanax



VARNOSTNA NAVODILA - SIGURNOSNE UPUTE - SAFETY INSTRUCTIONS

SICHERHEITSHINWEISE - MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTH

Varnostna navodila

Prosimo, da natancno upoStevate varnostna navodila v nadaljevanju, da bi zmanjSali moznost za
poskodbe in se izognili nevarnim situacijam.

Nikoli ne uporabljajte lonca za polimerizacijo za kuhanje protez.

Nikoli ne segrevajte lonca za polimerizacijo na ve¢ kot 60 °C.

Lonca za polimerizacijo ne puScajte brez nadzora med uporabo.

Vedno se prepricajte, da je pokrov pravilno names¢en in zaprt.

Redno (po vsaki uporabi) o€istite odprtine za varnostni ventil, manometer, izpust zraka in dovod
zraka.

Delovni tlak ne sme preseci 2,5 bara. Varnostni ventil se samodejno odpre pri 2,7 bara.

Nikoli ne uporabljajte lonca za polimerizacijo s pokvarjenim manometrom.

Varnostni ventil je treba redno preverjati (vsaj enkrat mesecno). PoveCajte tlak v loncu
za polimerizacijo, varnosti ventil se mora odpreti pri 2,7 bara. Ce temu ni tako, lonca za
polimerizacijo ne uporabljajte, dokler ne zamenjate varnostnega ventila. Vodni kamen lahko
poslab3a delovanje varnostnega ventila.

Za dovod zraka vedno uporabljajte primeren prikljucek, ki omogoCa, da ste od lonca oddaljeni
najmanj 30 cm in se med polnjenjem ne sklanjajte nad pokrov posode.

Ce so potrebna popravila, vedno posljite cel lonec za polimerizacijo, nikoli samo pokrov ali
posodo.

Sigurnosne upute

Molimo pazljivo slijedite sigurnosne upute u nastavku kako biste smanijili rizik od ozljeda i izbjegli
opasne situacije.

Nikad nemojte upotrebljavati lonac za polimerizaciju za iskuhavanje proteza.

Nikad nemojte zagrijavati lonac za polimerizaciju na viSe od 60 °C.

Ne ostavljajte lonac za polimerizaciju bez nadzora tijekom uporabe.

Uvijek provijerite je li poklopac pravilno postavljen i zatvoren.

Redovito (nakon svake uporabe) Cistite otvore za sigurnosni ventil, manometar, odvod i dovod
zraka.

Radni tlak ne smije biti veci od 2,5 bara. Sigurnosni ventil automatski se otvara kod 2,7 bara.
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Nikad nemojte upotrebljavati lonac za polimerizaciju s pokvarenim manometrom.

Sigurnosni ventil treba redovito provjeravati (barem jednom mjese¢no). Povecajte tlak u loncu
za polimerizaciju, sigurnosni ventil trebao bi se otvoriti kod 2,7 bara. Ako to nije slucaj, nemojte
upotrebljavati lonac za polimerizaciju dok ne zamijenite sigurnosni ventil. Kamenac moze oStetiti
funkciju sigurnosnog ventila.

Za dovod zraka uvijek upotrebljavajte odgovarajuci prikljucak koji omogucuje da budete udaljeni
od lonca najmanje 30 cm i tijekom punjenja ne naginjite se nad poklopac posude.

Ako su potrebni popravci, uvijek poSaljite cijeli lonac za polimerizaciju, nikad samo poklopac ili

posudu.

Safety instructions

Please, strictly follow the below safety instructions to reduce the possibility of injury and avoid
dangerous situations.

Never use the polymerisation pot to cook dentures.

Never heat the polymerisation pot to more than 60°C.

Do not leave the polymerisation pot unattended during use.

Always make sure that the lid is properly fitted and closed.

Clean the openings for the safety valve, pressure gauge, air outlet and air inlet regularly (after
each use).

The working pressure must not exceed 2.5 bar. The safety valve opens automatically at 2.7 bar.
Never use a polymerisation pot with a defective pressure gauge.

The safety valve must be checked regularly (at least once a month). Increase the pressure in
the polymerisation pot, the safety valve must open at 2.7 bar. If this does not occur, do not
use the polymerisation pot until the safety valve has been replaced. Limescale may impair the
functioning of the safety valve.

Always use a suitable air inlet connector that will allow you to be at least 30 cm away from the
pot and do not need to position any part of your body over the lid of the container.

If repairs are needed, always send the whole polymerisation pot, never just the lid or the
container respectively.
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Sicherheitshinweise

Beachten Sie hitte die nachfolgenden Sicherheitshinweise, um die Verletzungsgefahr zu verringern
und gefahrliche Situationen zu vermeiden.

Den Polymerisationstopf niemals zum Kochen von Zahnersatz verwenden.

Den Polymerisationstopf niemals auf mehr als 60 °C erwarmen.

Den Polymerisationstopf wéhrend des Benutzens niemals unbeaufsichtigt lassen.

Uberzeugen Sie sich immer davon, dass der Deckel richtig aufgesetzt und geschlossen ist.

Die Offnungen fiir das Sicherheitsventil, das Manometer, den Luftauslass und den Lufteinlass
regelméBig (nach jedem Gebrauch) reinigen.

Der Arbeitsdruck darf 2,5 bar nicht tberschreiten. Das Sicherheitsventil 6ffnet sich selbsttétig
bei 2,7 bar.

Den Polymerisationstopf niemals verwenden, wenn das Manometer fehlerhaft ist.

Das Sicherheitsventil muss regelmaBig iberpriift werden (mindestens einmal im Monat). Erhdhen
Sie den Druck im Polymerisationstopf. Das Sicherheitsventil muss sich bei 2,7 bar 6ffnen. Sollte
dies nicht geschehen, diirfen Sie den Polymerisationstopf so lange nicht verwenden, bis Sie
das Sicherheitsventil durch einen neuen ersetzen. Durch Wassersteinablagerungen kann die
Funktion des Sicherheitsventils beeintrdchtigt werden.

Mepbl NpeaoCTOPOIKHOCTH

CTporo cobmtofanTe ykasaHHble Mepbl MPESOCTOPOXKHOCTH, YTOOI CHU3UTL PUCK TPABM U U30€XaTh
OMaCHbIX CUTYaLiA.

He ncnonb3yiiTe yCTPOMCTBO ANIS NONMMEPU3aLMM Ais U3rOTOBNEHNS 3YOHBIX NPOTE30B.

He HarpeBaiiTe yCTPOWCTBO AN MOfMMEpU3aLmn o Temnepatypbl 6onee 60 °C.

He ocTtaBnaiTe yCcTPOACTBO A5 NOAMMEPU3aLmM 6e3 NpCMOTPa BO BPEMST 3KCTyaTaLmi.
Y6eauTech, YT0 KpbiLka Haajexallyum 06pa3omM YCTaHOBMEHA 1 3aKPbITA.

PerynspHo (nocne Kaxaoro UCnonb3oBaHis) OYMLLANTE OTBEPCTUS NOJ, NPEAOXPaHNTENbHbIN
KrnanaH, MaHOMETP, BMYCK 1 BbIMYyCK BO3ayXa.

Paboyee AaBneHne He JOMKHO NpesbilaTth 2,5 6ap. Mpu 2,7 6ap NpeaoxpaHUTENbHbIA KnanaH
OTKDbIBAETCS aBTOMATUYECKM.

He ncnonbayiiTe yCTPOMCTBO AN NONUMEPU3ALIAN C AEDEKTHBIM MAHOMETPOM.
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PerynapHo (MMHAMYM OfWH pa3 B MECAL) NPOBEPANTE MPEAOXPAHUTENbHbIA  KanaH.
YBeNWYbTE [aBNeHue B YCTPOWNCTBE ANS MONMMEPU3ALIAN; NPEoOXPAHWTENbHBIA KnanaH
JOIKEH OTKPbIBATLCS Npu 2,7 6ap. ECn 3T0ro He NpouCXoauT, NPEKpaTuTe UCToMb30BaHNe
YCTPOICTBA ANs NONMMEPU3aLun 10 3aMeHbl MPENOXPaHUTENbHOMO KnanaHa. Hakunb MoxXeT
NPensTCTBOBATH NMPaBUIbHOM PAbOTe NPELOXPAHNUTENBHOTO KanaHa.

Vcnonb3ylite NOAXOAsLIEE COeOVMHEHWe ANS NoAadyM BO3[yxa, Tak YToObl HaxoaUTbCs Ha
PacCTOHUM MUHUMYM 30 CM OT YCTPOKCTBA M HE MOAHOCUTH Kakylo-nMbo YacTb Tena K
KPbILLKE KOHTENHepa.

Mpn  BO3HUKHOBEHMM MOTPEOHOCTUM B PEMOHTE BCErda OTMPABNANTE YCTPOWCTBO NS
MoNMMepPU3aLMm LENIMKOM, @ HE TONbKO KPbILLKY WM KOHTENHED COOTBETCTBEHHO.



[ZJAVA O SKLADNOSTI - IZJAVA O SUKLADNOSTI - DECLARATION OF COMFORMITY

KONFORMITATSERKLAHRUNG - IEK/TAPALIMS O COOTBETCTBUM

Interdent d.o.0., Opekarniska cesta 26, SI -3000 Celje s polno odgovornostjo izjavljamo, da je
izdelek, naveden v tej izjavi, skladen z navedenimi EU smernicami
We Interdent d.o.0., OpekarniSka cesta 26, SI — 3000 Celje declare that products below are in

accordance with EU directives

Naziv izdelka: Lonec za polimerizacijo
Name of the product: Polymerization unit

Tip: Lonec za polimerizacijo
Type: Polymerization unit

Upostevane EU smernice:
EU directives:

» EU - smernica za projektiranje in izdelavo tlacne opreme: 2014/68/EU
EU- Pressure equipment directive 2014/68/EU

Standart kakovosti: ISO 9001: 2015
Quality standard: ISO 9001: 2015

Proizvod je varen za uporabo v standardnih pogojih. Vsaka sprememba proizvoda, ki ni odobrena
s strani proizvajalca, razveljavlja to izjavo.

Product is safe in standard conditions. Any change of the product that is not approved by producer,
repeals this declaration.

Mesto in datum izdaje: Celje dne 19.11.2020
Place and dateof issue: Celje, 19.11.2020

Ogovorna oseba: Direktor:
Responsible person: Director:
Igor Grudnik, inZ. elektr. Spela Zagozen Krsnik, univ. dipl. oec

* 300C CELVE + Opekpmubha coma 26



GARANCIJSKI LIST ZA ARTIKEL 0603 - JAMSTVENI LIST ZA ARTIKL 0603 - WARRANTY FOR

PRODUCT REF. 0603 GARANTIE FUR ARTIKEL 0603 - TAPAHTWS HA APTVKY/1 0603

Izdelek: LONEC ZA POLIMERIZACIJO

Serijska Stevilka: ......ooooovieeeeeeeeeeee e
DAtum Prodaje: ..oeeveeieeeeiceeeee e
Zig in podpis ProdajalCa: ..ww..eeeeeeeeeeeeeeeeceeeeeeeeceere

Garancijska izjava:

» Izdelek bo v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabljali v skladu z njegovim
namenom in prilozenimi navodili;

» Garancijska doba traja 12 mesecev od dneva prodaje. Na vaSo zahtevo bomo popravili
okvaro in pomanjkljivosti na proizvodu, ¢e boste le-to sporocili v garancijskem roku. Okvaro
bomo brezpla¢no opravili najkasneje v 45 dneh od dneva prijave okvare. Proizvod, ki ga ne
bomo popravili v omenjenem roku, bomo na vas$o zahtevo zamenjali z novim. Za ¢as popravila
vam bomo podaljSali garancijski rok.

» Veljavnost garancije dokazujete s potrjenim garancijskim listom in original racunom.

Garancija preneha veljati:

» Ce v aparat posega nepooblas¢ena oseba

» Ce niso upostevana prilozena navodila za uporabo
» Ce je izdelek mehansko poskodovan

» Ce so vgrajeni neoriginalni rezervni deli

Product: POLYMERIZATION UNIT

Serial NUMDET: ..o
Date Of SAIE: .o
Signature of the Seller: .......ocooovovoeeceeeeeeeee

Warranty declaration:

» The product will work flawlessly during the warranty period if being administered in accordance
with its purpose and the instructions provided;

» Warranty period expires after 12 months from purchase day. At your request we will repair
failure or defects on the product, if you will report it within the warranty period. Failure will be
resolved free of charge within 45 days from the date of failure report. The product, which will
not be repaired within this deadline, will be, at your request, replaced with a new one. We will
extend the warranty period for the time the product was being repaired..

» Validity of the warranty should be proofed by certified warranty card and original invoice.

The warranty is voided:

» If an unauthorized person interferes into the device

» If provided instructions for use are not being considered
» If the device is being mechanically injured

» If the unoriginal spare parts are being build in

29
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PRODUCT REF. 0603 GARANTIE FUR ARTIKEL 0603 - TAPAHTWS HA APTUKY/1 0603

Artikl: LONAC ZA POLIMERIZACIJU
SeriSKI BIOJ: oo

Garancijska izjava:

» U garancijskom roku aparat bi trebao raditi bez greske ukoliko ga upotrebljavate u skladu sa
njegovom namjenom i priloZzenim uputama;

» Jamstvenirok traje 12 mjeseci od dana prodaje. Na va$ zahtijev popravit ¢e mo kvar i manjkavosti
na proizvodu, ukoliko se iste dogode u jamstvenom roku.

» Kvar ¢e mo bez naknade ukolniti u roku od 45 dana od dana prijave kvara.

» Ukoliko ne ukolnimo kvar u obecanom roku, dio ¢e mo na va$ zahtjev zamijeniti novim. Za
vrijeme popravka produljiti ¢e mo vam jamstveni rok.

» Valjanost jamstva dokazujete sa potvrdenim jamstvenim listom i original racunom.

Jamstvo ne vrijedi ukoliko:

» Aparat popravlja neovlastena osoba

» Nisu ispoStovana uputsva za upotrebu
» Je aparat mehanicki oStecen

» Su ugradeni neoriginalni dijelovi

N3nenve: OJIMMEPU3ATOP

CEPUIAHBIA HOMED: ..o
[1aT8 MPOAAKML oo
MeyaTb 1 MOAMNCH NPOAABLA: ....vvveeveeeeereeeeeeeeeeeeeeeeeeone

[apaHTUiHOE 3aaBNeHMe:

» B TeuyeHne rapaHTUiAHOrO Cpoka u3genne Oyaer QyHKUMOHMPOBATb 0E3yKOPU3HEHHO, eC/n
obpalLeHre ¢ HuM ByaeT No Ha3HaYEHMO 11 B COOTBETCTBUN C NPUNOXEHHBIMW MHCTRYKLMSAMM.

» [poaoMKUTENBHOCTb rapaHTUIHOO Cpoka 12 MecsueB co AHS npoaaxu. Mo Balwemy TpeboBaHMIO
MOBPEXAEHUS M HeooCTaTkn Ha annaparte OyayT yCTpaHeHbl, eciu 3asBka Oyaer nogaHa B
rapaHTuitHoM cpoke. [oBpexaeHns GyayT ycTpaHeHbl B TedeHne 45 aHeit CO AHS 3a9BeHns O
nospexaeHun. Ecau nospexaeHns He OyayT yCTpaHeHbl B OTOBOPEHHOM CPOKE, TO MO BaLleMy
Tpe60BaHMIO annapar 3aMeHseTcs HOBbIM. CPOK rapaHTui NPOAJIMTCS Ha BPEMS, MCMONb30BAHHOE
Ha yCTpaHeHe NoBpPeXaeHNs.

» [apaHTus Npu3HaeTcd npeaocTaBIeHMeM NOATBEPXKAEHHOMO rapaHTUAHOMO INCTA 1 OPUTUHABHOTO
cyera.

l[apaHTuMitHble 0693aTebCTBa HE PACMPOCTPaHSIOTCS:

» Ha neddekTbl, BO3HUKLLVE B pe3y/braTe PEMOHTA HEYNOAHOMOYEHHBIMY NLAMM.
» [pn HEYUTEHUM NPUNOXEHHDIX MHCTPYKLNNA.

» Ecnn vapenve nmeer MexaHn4eCkoe NOBPEXAEHNE.

» Ecnm Gbinn ncnonb30BaHbl HEOPUTMHA/IbHBIE 3aNaCHbIe YacTy.



