NAWAANAHY BOMbIHLLA BACLUbINbIK, Kz

Modelcast doccpar HerigiHaeri Temneparypara TypakTbl BymManarbILL Macca, Knaccukanbik aaicneH (Gipte-6ipte Xblabity
apiciMeH) benLLexTi NpoTe3nap/bl xacayra apHanFaH. CUIMKOHMEH XaHe renbMeH Kocapnayra 6onaal.

¢ MaccaHbl anfaH KesiHzie canasbl GETKEl XaHe XaKChl XUMMATbIK Peakumsichl 60Mybl YLLH, KONMeH 15 CEKyH XeHe
Bakyymzp! OblnFarbiluTa 60 Cexyaka Xyblk apanacTbpydpl YCbiHaMbI3.

o YHTaKTbI CY/bIKTbIKKA Tery aniplHaa, biabICTbIH KypFaK eHe Tasa 60MybH Tekcepy.

e Erep cunKoHMeH Kocapnay KesiHage, MOZENbL KbIChIMMEH Kamepa iLLiHe cancanpi3, oHfia 6apblk KE3eH] KbIChIMMEH
XanFacTblpy.

e banayblanaH xacasraH afeMeHTTapzpl apHavibl Interwaxit CyiibIKTbiFbIMEH MailbiHaH aiibipy KaXKET KaHe CyMbIKTBIKTIH
KebYIH KYTY KaXeT.

o Anawkpl 10 MUHYT NewwTi awnay, xapbiyFa Kayininik 6ap!

JKymbicka apHaiFaH HyCkaynblkTap:

KallaHza YHTaKTbI CyibIKTbIKKa cany

KonwveH 15cexyHp bbinFay

Bakyympa, 60 cexyHp GbinFay

Mopensai CUIMKOHLA Hemece ME/IbJIA kocapnay

KocapnaHFaH Mofiebyi Kyto (kyaHabiFbl 1 CM-AaH KeM emec)

Mopenbpi cumvkoH Hemece refis beaepmeciHer 30-40 MUHYTTaH COH asbin LubiFapy
CnnnkoHHaH xacanFaH MofensiH katanTkbiwbl: Modelhart crpait

lenbaaH xacanfaH MofienbiH katantkbilwbl: Modelhart, Ekohart

CY/bIKTBIKTAPLIbIH APAKATBIHACH! (CUIIMKOH)

2000 VHTaK / 31MN CyibIKTbIK MOENb

400r yHTaK / 62MN CYbIKTBIK OMoKa

Expasol

TasapTblinFaH cy

Brorenspj npotes

Mogens:65% (20 mn)
Onoka: 65% (40 mn)

Mopenk:35% (11 mn)
Oroka: 35% (22 mn)

KoMBUHALMAbI XYMbIC

Mogenb:75% (23 mn)

Mopenb:25% (8 mn)

Onoka:75% (46 mn) Onoka:25% (16 mn)
i CTAHOAPTTbI 8[/C:
TemniepeTypa KpI3y xblnoamapiebl CoHFbl TeMnepaTypaHsl konay
YaKbiTb
23-270°C 5°C/MuH 40MuH
270-580°C 7°C/MUH 30MVH
580 - 950°C 9°C/MuH 60 MuH

BanaybiaMeH Mofenbaay

Onokara Kyt (apanacTbIpy apakaTbiHaCbH Kap.)

CYWbIKTBIKTAPLbIH, APAKATBIHACH! (TE/Tb)

200r yHTaK, / 30MJ1 CYMbIKTBIK, ... .MOLENb
...omnoka

400 r yHTaK / 60MN CYMbIKTBIK,. . .

Expasol

TasapTblfFaH cy

Brorenspi npote3
KomBrHaLmsibl XyMbIC

Mogens: 60% (18 mn)
Onoka: 60% (36 mn)

Mopenb:40% (12 mi)
Onoka:40% (24 mn)

NAVODILA ZA UPORABO MODELCAST

S|

[MeLuTeri yakbIT: MAHUMYM 1 caFaT (OnoKTapabiH CaHbl MeH LuamackiHaH Toyens)

Kyto (-MG, I-MG FH, I-MG EKO)

OnokaHbl cankbiHATKaHHaH CoH, (Genve TemnepaTypack|) 3aTTbl Bymanarbill MaccachiHaH anbin Lweirapy. benve
TemnepaTypackiHaa CankbHAATY (aKblpbIHAAN Xbl1aaMaaTKbILTAPCI3).

KonpaHy BoibiHLLa Bi3aiH xa36atbl, ayblalia Hemece ToxIpnbenik HyckaynapbiMbi3, Gi3aiH Texipnbemia 6eH colHaynapbIMbI3aaH
acaJtFaH, XeHe COHAPIKTaH, HyCKaynapaarbl KOPCETINMEH MaFbHanap Tek KaHa CTaHAAPTTI TYPHAE KAPACTbIPbLYb MyMKIH.
OHiM Vi TeKcepines, COHAbIKTaH 6ap HyCKay/bIKTapAbIH 63repyi eHe KOChIMLLA TOMbIFYb! MyMKIH.

CAKTAY: Benme TemneparypachiHia
KYIO TEMMEPATYPACBI: 19°C - 23°C
KOPFAHBIC 3ATTAPbI: Betke apHanras FFP1 dmrbTpbiMeH 6eTnepaeH KonaaHyblHpi3ab! YohHaMbI3,

MESALNO RAZMERJE TEKOCIN (SILIKON)
200 g prahu/ 31 mltek.......... model

Modelcast je temperaturno obstojna fosfatna viozna masa za delne proteze primerna za konvencionalno (stopenjsko)
metodo segrevanja. Dubliranje modela je mozno tako v silikonu, kot tudi v gelu.

e Zadobro kvaliteto povrsine in dobro kemijsko reakcijo pri vezavi viozne mase je priporo¢ljivo mesanje vsaj 15 s roéno
ter 60 s vakumsko.

Pred sipanjem praha v teko¢ino dobro ocistite me$alno posodo in jo osusite.

Ce za dubliranje uporabljate silikon, ki ga dajete pod pritisk, morate celoten postopek nadaljevati pod pritiskom.
Uporabite meSalno posodo, ki jo uporabljate izklju¢no za fosfatno viozno maso, nikakor ne isto kot za mavec.
Priporo¢amo uporabo sredstva za razmastitev voscenih delov (Interwaxit) — Interwaxit je potrebno po uporabi dobro
osusiti.

e Pec prvih 10 minut ne odpirajte, moznost explozije!

NAVODILO ZA DELO:

Vedno sipajte prah v teko¢ino

Ro¢no mesanje 15 s

Vakumsko meSanje 60 s

Dubliranje modela v SILIKONU ali v GELU

Izlivanje dublirnega modela(debelina modela naj bo vsaj 1cm)

Model odstranite iz silikonskega odtisa ali odtisa iz gela po 30-40 minutah
Utrditev modela iz silikona: Modelhart spray

Utrditev modela iz gela: Modelhart, Ekohart

Modelacija v vosku

Vlaganje v kiveto (glej mealno razmerje)

MESALNO RAZMERJE TEKOCIN (GEL)

200 g prahu/ 30 ml tek.......... model
400 g prahu/ 60 ml tek.......... plas¢

400 g prahu / 62 ml tek..........

plasé

Expasol

Dest. voda

Proteza z ulito bazo

Model:65% (20 ml)
Plas¢: 65% (40 mi)

Model:35% (11mi)
Plasc: 35% (22 ml)

Kombinirano delo

Model:75% (23 ml)

Model:25% (8 m)

Plag:75% (46 mi) Plast:25% (16 ml)
§ KONVENCIONALNA METODA:
Temperatura Hitrost segrevanja Cas v pedi
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580 -950°C 9°C/min 60 min

(as v peci: minimalno 1 uro (odvisno od velikosti in $tevila kivet)
Vivanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO)

Po ohladitvi kivete (sobna temperatura) izkivetirajte objekt iz viozne mase.
Ohlajajte na sobni temperaturi (pocasi brez pospesevanja).

GARANCIJA!

e Nasa pisna, ustna ali prakti¢na navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in testiranjin, zato se lahko smatrajo le kot
+ standardne vrednosti.
¢ Proizvod se vseskozi testira, zato so mozne spremembe in dopolnitve obstojecih navodil za uporabo.

SKLADISCENJE: Pri sobni temperaturi
TEMPERATURA VLAGANJA: 19°C - 23°C

MODELCAST

EN ISO 15912

Made ggé%ggrzwlia

CSD Navodila za uporabo / Working instructions
(0> Gebrauchsanweisung / Uputa za koristenje
VIHCTPYKLMM N0 1cnonb3osaHiio / (MK Mpenopaka 3a ynotpeba
(2> Névod na zpracovani / (ES Instrucciones de uso
Uputstvo za korid¢enje / Uputstvo za upotrebu
&2 ManpanaHy 6oMbIHLLIA HYCKAYJIbIK,

|||(@TF§W’%F@E@T®

Proizvajalec/Producer/Hersteller
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T: +386 (0)3 425-62-00 - F: +386 (0)3 425-62-10
E: info@interdent.cc - www.interdent.cc

GEBRAUCHSANWEISUNG MODELCAST D

Superfeine, temperaturbesténdige, phosphatgebundene Modelgusseinbettmasse, kann konventionell aufgeheizt
werden. Geeignet fiir Geldublierung oder Silikondublierung.

e Um eine glatte Oberflache und gute chemische Reaktion zu erreichen, empfehlen wir die Einbettmasse erst mindestens
15 Sekunden per Hand und dann 60 Sekunden unter Vakuum anmischen.

e Vor der Dosierung des Pulvers in die Flissigkeit den Behdlter reinigen und abtrocknen.

e Bei der Silikondublierung unter Vakuum, muss das ganze Verfahren unter Vakuum ausgefiihrt werden.

e Ein Anmischbehélter nur fir phosphatgebundene Einbettmasse benutzen und keine Gipse daran anmischen. Die
Einbettmasse darf mit dem Gips nicht in Bertihrung kommen.

e Wir empfehlen ein Mittel zur Oberflachenentspannung von Wachsmodellationen und Silikonabformdublierungen
(Interwaxit) zu verwenden. Interwaxit nach der Verwendung gut abtrocknen.

e Ofentlir nach dem Einlegen der Muffel 10 Minuten lang geschlossen halten — Explosionsgefahr!

ARBEITSANWEISUNGEN:

e Immer das Pulver in die Flissigkeit dosieren (streuen),

e 15 Sekunden per Hand anmischen,

e 60 Sekunden unter Vakuum anmischen,

e Silikondublierung oder geldublierung,

e AusgieBen des Sekundar-Arbeitsmodells (nicht dinner als 10 mm),
e Dubliermodell nach 30-40 Minuten aus der Silikondubliermasse ausziehen,
e Dubliermodell von Silikon mit MODELHART SPRAY behandeln,

e Dubliermodell von Gel mit MODELHART oder EKOHART behandeln,
e Wachsmodellation,

e Einbetten (siehe Mischverhdltnis),

L]

Zerfurchen Sie die Oberflache der Einbettmasse, bevor Sie die Muffel in den Offen legen.

MISCHVERHALTNIS PULVER / FLUSSIGKEIT (GELDUBLIEREN)
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INTERDENT s.r.0.
Foerstrova 12, Stranice
CZ-10000 Praga

T: +420/274 783114
F: +420/274 820 130
E:interdent@interdent.cz

HR

INTERDENT d.0.0
Vinogradski odvojak 2d
HR-10431 Sveta Nedelja
T. +385/1 3873 644

F: +385/1 38736 17
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MK-1000 Skopje

T: +389/224 628 55
F: +389/224 634 12
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INTERDENT d.0.0.

Zemunska 22, lok 3
RS-11070 Novi Beograd
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Lis¢ie udolie 57
SK-84231 Bratislava

T. 00421 2 5440554,

F: 00421 2 5440555
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Expasol

Dest. voda

Proteza z ulito bazo
Kombinirano delo

Model: 60% (18 mi)
Plad¢: 60% (36 ml)

Model: 40% (12 ml)
Plas¢: 40% (24 ml)

WORKING INSTRUCTIONS MODELCAST GB

Modelcast is temperature resistant phosphate investment material used for making partial dentures with metal base
for conventional (by step) heating method. It can be duplicated in silicone or in gel.

e For good mixture, good chemical binding and smooth cast the investment should be mixed 15 seconds by hand and 60
seconds by vacuum.

e Before you mix the powder and liquid the mixing bow! has to be clean and dry.

e When you use the silicon for duplicating and you place it under the pressure, you must continue the complete process
under pressure.

e Use different mixing bow! for investment material and plastere. Take care that the investment does not come into the
contact with plaster.

e We recommend using degreasing agent for wax parts. (Interwaxit). Interwaxit is necessary well-dry after use.

e Keep furnace door closed for 10 minutes after insertion of the mould! Danger of explosion!

WORKING INSTRUCTIONS:

First pour liquid and then add powder.

Manual mixing time 15 s

Vacuum mixing time 60 s

Duplicate model in silicone or gel.

Prepare the duplicated model (The base of the model should have a minimum thickness of 1 cm)
Remove the model from silicon after 30-40 minutes.

Dip/Spray the SILICONE duplicated model: MODELHART SPRAY
Dip/Spray the GEL duplicated model: MODELHART, EKOHART
Do the wax modelation

Invest into the mould (see the mixing ratio)

Scratch the surface of the mould before place it in the furnace

MIXING RATIO POWDER/ LIQUID (DUPLICATION IN GEL)

200g/30ml.......... model
400g/60ml.......... mould

ZASCITNA SREDSTVA: Priporocamo uporaho obrazne polmaske s filtrom FFP1.

2009/30ml......... Modell
400g/60ml......... Einbetten
Expasol dest. Wasser
Modellguss Modell: 60% (18ml) Modell: 40% (12ml)
Kombiarbeit Einbetten: 60% (36ml) Einbetten: 40% (24ml)

200g/31ml......... Modell
400g/62ml......... Einbetten
Expasol dest. Wasser
Modellguss Modell: 65% (20 ml) Modell:35% (11 ml)
Einbetten : 65% (40 ml) | Einbetten : 35% (22 ml)
Kombiarbeit Modell:75% (23 ml) Modell:25% (8 ml)
Einbetten :75% (46 ml) | Einbetten 25% (16 ml)
KONVENTIONELLE METHODE:
Temperatur Steigerung Haltezeit
23 -270°C 5°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580 - 950°C 9°C/min 60 min

Die Haltzeit ist: mindestens 1 Stunde (abhéngig von der GroBe und Zahl der Muffeln im Ofen)
EingieBen (--MG, I-MG FH, I-MG EKO)

Die Muffel auf Raumtemperatur abkiihlen und danach das Gussobjekt ausbetten.

Bei Raumtemperatur abkiihlen (langsam und ohne Beschleunigungsmittel).

GEWAHRLEISTUNG!

:+ Unsere Anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie miindlich, schriftlich oder im Weg praktischer Anlei-
tungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen und kdnnen daher nur als Richtwerte

: gesehen werden. Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb Anderungen
in Konstruktion und Zusammensetzung vor.

LAGERUNG: Raumtemperatur
EINBEHTT-TEMPERATUR: 19°C- 23°C
PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG: Es wird eine Halb-Gesichtsmaske mit Filter FFP1 empfohlen.

MIXING RATIO POWDER/ LIQUID (DUPLICATION IN SILICONE)

200g/31ml.......... model
400g/62ml.......... mould

Expasol

Distilled water

Partial denture

Model: 65% (20 ml
Mould: 65% (40 ml

Model: 35% (11 ml)
Mould: 35% (22 ml)

Expasol

Distilled water

Partial denture
Combi technique

Model: 60% (18 ml)
Mould: 60% (36 ml)

Model: 40% (12 ml)
Mould: 40% (24 ml)

Combi technique Model: 25% (8 ml)

(: )
(40 mi)
Model: 75% (23 m)
(46 ml) Mould: 25% (16 mi)

Mould: 75% (46 ml

CONVENTIONAL HEATING METHOD:

Temperature Rate of heating Holding time
23-270°C 5°C/min 40 min
270°C - 580°C 7°C/min 30 min
580°C —950°C 9°C/min 60 min

Holding time minimum .60 minutes — (depending on size and number of moulds).
Casting (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO)
Let the mould cool down to the room temperature, do not force the cooling.

After cooling to the room temperature take the cast out of the investment

WARRANTY!

Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use are based upon our own experi-
ence and trials and can only be considered as standard values.
Our products are subject to further development. Therefore changes in construction and composition are reserved.

STORAGE: at room temperature
INVESTING TEMPERATURE: 19°C — 23°C
PERSONAL PROTECTION: We recommend wearing half facemask with filter FFP1.

MISCHVERHALTNIS PULVER / FLUSSIGKEIT (GELDUBLIEREN)

INSTRUCCIONES DE USO MODELCAST E

Modelcast es un material de revestimiento a base de fosfatos resistente a la temperatura para prétesis parciales con
base de metal para el método convencional de calentamiento (por etapas). Apta para el duplicado en silicona o en gel.

e Para una mejor mezcla y buena reaccion quimica al fraguar y una superficie lisa de colado es recomendable mezclar
manualmente durante 15 segundos y al vacio durante 60 segundos.

e Antes de mezclar el liquido en el polvo, limpie bien el resipiente para el mezclado y séquelo.

e Cuando utiliza silicona para duplicar y lo coloca bajo la presion, se debera continuar con el proceso completo bajo
presion.

o Utilice el recipiente para el mezclado que utiliza solamente para la mezcla de material de revestimiento a base de
fosfatos, de ninglin modo use el mismo recipiente que para el yeso.

e Se recomienda el uso de un producto desengrasante de piezas de cera (Interwaxit). Es necesario secar bien el
Interwaxit spués de su uso.

e No abra el horno durante los primeros 10 minutos después de haber introducido la mufla. Posibilidad de explosion!

INSTRUCCIONES PARA EL TRABAJO:

Siempre debe dispersar el polvo en el liquido.

Mezclar manualmente durante 15 segundos.

Mezclar al vacio durante 60 segundos.

Duplicar modelo en silicona o gel.

Preparar el modelo duplicado (EI grosor de la base del modelo debe ser de un minimo de 1 cm).
Quitar el modelo de impresion de silicona o gel después de 30-40 minutos.

Sumergir/Rocie el modelo duplicado: MODELHART, MODELHART SPRAY

Modelar en cera.

Revestir en la mufla (ver la proporcion de la mezcla).

Raye la superficie del material de revestimiento antes de introducir en el horno.

PROPORCION DE LA MEZCLA POLVO/LIQUIDO (DULICADO EN GEL)

200g/30ml.......... modelo
400g/60ml.......... molde

200g/31ml......... modelo
400g/62ml.......... molde

PROPORCION DE LA MEZCLA POLVO/LIQUIDO (DULICADO EN SILICONA)

Expasol

Agua destilada

Protesis parciales

Modelo: 65% (20 ml)
Molde: 65% (40 ml)

Modelo: 35% (11 ml)
Molde: 35% (22 ml)

Expasol

Agua destilada

Prétesis parciales
Trabajo combinado

Modelo: 60% (18 ml)
Molde: 60% (36 ml)

Modelo: 40% (12 ml)
Molde: 40% (24 ml)

Trabajo combinado Modelo: 75% (23 ml)

Molde: 75% (46 mi)

Modelo: 25% (8 ml)
Molde: 25% (16 ml)

METODO CONVENCIONAL:

Temperatura Velocidad de calentado Tiempo de mantenimiento
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580 — 950°C 9°C/min 60 min

Tiempo en el horno de mantenimiento minimo de 60 minutos - (dependiendo del tamafio y nimero de muflas).
¢ Colado (-MG, I-MG FH, I-MG EKO).

Enfrie la mufla a temperatura ambiente (lentamente, sin acelerar).

Después saque el objeto de la mufla de los materiales de revestimiento.

GARANTIA

Nuestras instrucciones de uso escritas, de forma oral o practicas, se basan en nuestras experiencias y pruebas realizadas,
por lo cual pueden considerarse como valores estandar. El producto sigue siendo probado continuamente y es posible que
haya cambios y ampliaciones en las instrucciones de uso existentes.

ALMACENAMIENTO: A temperatura ambiente.
: TEMPERATURA DE REVESTIR: 19°C - 23°C
: PROTECCION PERSONAL: Recomendamos el uso de la mascara de proteccion con filtro FFP1.



NAVOD NA ZPRACOVANI MODELCAST

Modelcast je fosfatova zatmelovaci hmota bez grafitu. Je urena k zatmelovani skeletovych
nahrad standardni metodu vyhfivani. PouZiva se pro dublovani silikonovymi nebo agarovymi hmotami.

e Pro dobrou kvalitu povrchu doporucujeme michat 15 sekund v ruce a ndsledné 60 sekund ve vakuové michacce.

e Pred nasypanim prasku do tekutiny zkontrolujte michaci nadobu, zda je Cista a suchd.

Cz

e Pokud dublujete do silikonu a nechavate silikon tuhnout pod tlakem, musite nechat také zatmelovaci hmotu ztuhnout

pod tlakem.

e Pouzivejte jiné michaci nddoby na fosfatové zatmelovaci hmoty a sédru. Fosfatové zatmelovaci hmoty nesmi pfijit do

styku se sadrou. Jinak dojde k ovlivnéni tuhnuti.

e Navoskovou konstrukci doporucujeme pouzit odmastovaci prostredek (Interwaxit) —Interwaxit je nutno nechat na

voskové konstrukci dokonale zaschnout
e Po vioZeni krouzku do pece neotvirejte prvnich 10 minut dvefe pece, hrozi vzplanuti par.

NAVOD NA ZPRACOVAN:

vzdy sypat prasek do tekutiny (nikdy naopak)

Ruéni michani 15 sekund

Vakuové michdni 60 sekund

Dublovéni modelu silikonovymi nebo agarovymi hmotami.

Nalijte zatmelovaci hmotu do formy (podstavec modelu musi mit minimdlni silu 1cm)
Vyjméte model ze silikonové nebo agarové formy po 30 — 40 minutach
Vytvrdte silikonovy dublovany model: MODELHART SPRAY

Vytvrdte agarovy dublovany model: MODELHART, EKOHART
Vlymodelujte voskovou konstrukci

Zatmelte voskovou konstrukei (viz misici pomér)

Povrch zatmelovaci hmoty pred vioZenim do vypalovaci pece zdrsnéte.

MISICi POMER PRASEK/TEKUTINA (DUBLOVANI V AGARU)

200g/30ml.......... dublovany model
400 g/ 60ml zalitf do krouzku — plast

Expasol Destilovana voda

Céstecna ndhrada
Kombinovand préce

Model: 60% (18 ml) Model: 40% (12 ml)
PI&St: 60% (36 ml) PIast: 40% (24 mi)

UPUTA ZA KORISTENJE MODELCAST

Modelcast je temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za djelomicne proteze primjerena

konvencionalnoj metodi zagrijavanja. MoZe se koristiti kod dubliranja u silikonu ili u gelu!

HR

e Zadobru kvalitetu povrSine i dobru kemijsku reakciju kod vezivanja uloZzne mase preporuca se mijeSanje 15 s rucno te

60 s vakuumski.

i 400g/62m.

i 400g/90ml..

MISICi POMER PRASEK/TEKUTINA (DUBLOVANI V SILIKONU)

2009/ 31 ml.......... dublovany model

..... zalltf do krouzku - plast

Expasol Destilovana voda
Model: 65% (20 ml) Model: 35% (11 ml)
Plast: 65% (40 ml) Plast: 35% (22 ml)
Model: 75% (23 ml) Model: 25% (8 ml)
PIast: 75% (46 ml) PIast: 25% (16 ml)

Castetna nahrada

Kombinovand prace

KONVENCNI METODA VYHRIVANI:

Teplotni rozsah Narist teploty DrZeni teploty
23-270°C 5°C/min 40 min
270 -580°C 7°C/min 30 min
580 - 950°C 9°C/min 60 min

(as vyhfivani zavisi na velikosti krouzku (minimaing 1 hodinu).
Liti (-MG, I-MG FH, I-MG EKO)

Po vychladnuti krouzku na pokojovou teplotu dekyvetujte odlitek.
Neurychlujte chlazeni krouzku.

i ZARUKA:

Nase pisemné, Ustni a praktické navody a doporuceni jsou na zakladé nasich viastnich zkusenosti

a testl povazovany za standardni hodnoty.

Nase vyrobky jsou predmétem dalsiho vyvoje. Zmény v ndvodu jsou vyhrazeny.

SKLADOVANI: pii pokojové teploté
TEPLOTA PRI ZPRACOVANI: 19°C - 23°C
OCHRANA ZDRAVI: Doporu¢ujeme pouZiti ochranné oblicejové masky s filtrem FFP1.

OMJER MIJESANJA PRAH / TEKUGINA (DUBLIRANJE U SILIKONU)
200g/40ml...

Expasol Dest. voda

Model: 65% (20 mi) Model: 35% (11 ml)
plast: 65% (40 mi) Plast: 35% (22 mi)

Lijevana baza proteze

UPUTSTVO ZA UPOTREBU MODELCAST

Modelcast je temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primjerena za konvencionalnu

(stupnjevitu) metodu Zarenja. Primjerena za dubliranje u silikonu i gelu.

e Zadobru kvalitetu povrSine i dobru hemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase preporucljivo je mjeSanje 15s rucno i

po tom 60s vakuumski.
Prije sipanja praha i tekucine dobro ocistite posudu za mjesanje i osusite je.

osusiti.
e Pec prvih 10 minuta ne otvarajte, moguénost eksplozije!

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

e (Obavezno sipajte prah u tekucinu

e Rucno mjesanje 15s

e Vakuumsko mjeSanje 60s

e Dubliranje modela u silikonu ili gelu

e |zlivanje dubliranog modela (debljina modela neka bude 1cm)
e Model odstranite iz silikona poslije 30-40 minuta

e Utvrdivac silikonskog dubliranog modela: MODELHART SPRAY
e Utvrdiva gel dubliranog modela: MODELHART, EKOHART

e Modelacija u vosku

e Ulaganje u kivetu (pogledati omjer mjeSanja)

Zarezati povrSinu ulozne mase prije postavljanja kivete u pec.

OMJER MJESANJA PRAH / TEKUCINA (DUBLIRANJE U GELU)

200g / 40ml.. ..model
400g/90ml......... kiveta

Expasol Dest. voda

Lijevana proteza
Kombinirani rad

Model: 60% (18 ml) Model: 40% (12 mi)
Kiveta: 60% (36 ml) Kiveta: 40% (24 ml)

UPUTSTVO ZA KORISGENJE MODELCAST

Ako za dubliranje koristite silikon, koji stavljate pod pritisak, morate cijeli postupak nastaviti sa koristenjem pritiska.
Koristite posudu koju koristite samo za fosfatnu uloznu masu, nikako onu u kojoj se mjesa gips.
Preporucujemo upotrebu sredstava za razma$¢ivanje objekata(interwaxit). Interwaxit je po upotrebi potrebno dobro

SRB

Modelcast je temperaturno postojana fosfatna uloZzna masa za parcijalne proteze primerena konvencionalnoj metodi

zagrevanja. Moze se koristiti kod dubliranja u silikonu ili gelu.

e Zadobar kvalitet povrsine i dobru hemijsku reakciju kod vezivanja ulozne mase preporucuje se mesanje 15 s ruéno te

60 s vakumski.

OMJER MJESANJA PRAH / TEKUCINA (DUBLIRANJE U SILIKONU)

200g/31ml......... model
400g/62ml........ kiveta

Expasol Dest. voda

Lijevana proteza Model: 65% (20 ml Model: 35% (11 ml)

Kiveta: 65% (40 ml Kiveta: 35% (22 ml)

Kombinirani rad

Model: 75% (23 ml Model: 25% (8 ml)
Kiveta: 75% (46 ml Kiveta: 25% (16 ml)

KONVENCIONALNA METODA:
Temperatur Brzina zagrijavanja Vrijeme drzanja
konacne temperature
23-270°C 5°C/min 40 min
270580 °C 7°C/min 30 min
580 - 950 °C 9°C/min 60 min

Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta)
Lijevanje (--MG, I-MG FH, I-MG EKO)

Po hladenju (sobna temperatura) izkivetirajte objekat iz ulozne mase.
Hladite do sobne temperature polako, bez naglog hladenja.

GARANCIJA!

Nasa pisana, usmena ili praktiéna uputstva za upotrebu temeljimo na nasim iskustvima i testiranjima, zato se mogu smatrati
kao standardne vrijednosti. Proizvod se stalno testira i zato su moguce izmjene i dopune postojecih uputstava za upotrebu.

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19°C — 23°C
ZASTITNA SREDSTVA: Preporucujemo upotrebu obrazne polumaske s filterom FFP1.

ODNOS MESANJA PRAH / TECNOST (DUBLIRANJE U SILIKONU)

200g/31ml. ...model
400g/62ml........ kiveta

Expasol Dest. voda

Proteza sa livenom bazom Model: 65% (20 ml Model: 35% (11 ml)

Kiveta: 65% (40 ml Kiveta: 35% (22 ml)

Kombinovani rad Model: 75% (23 ml

e Prije sipanja praha u tekuéinu dobro odistite i osusite posudu za mijesanje. Kombinirani rad Model: 75% (23 m) Model: 25% (8 mi) e Pre sipanja praha u tecnost dobro odistite i osusite posudu za meganje. fodel: 757 Model.: 25241 8 mi
e Ako za dubliranje koristite silikon pod pritiskom morate cijeli postupak nastaviti pod pritiskom. Plast: 75% (46 mi) Plast: 25% (16 ml) o Ako za dubliranje koristite silikon pod pritiskom morate ceo postupak nastaviti pod pritiskom. Kiveta: 75% (46 ml Kiveta: 25% (16 mi)
e Koristite posudu za mijeSanje iskljucivo za fosfatnu uloznu masu, nikako istu posudu ne Koristiti za gips. o Koristite posudu za mesanje iskljucivo za fosfatnu uloZznu masu, nikako istu posudu ne koristiti za gips.
. e e S o . ] : KONVENCIONALNA METODA:
* Preporucamo koristenje sredstva za odmascivanje vostanin dijelova (interwaxi) koje je potrebno osusiti nakon KONVENCIONALNA METODA: o Preporudujemo koriscenje sredstva za odmascivanje vostanin delova (Interwait) koje je potrebno osusiti nakon
nanosenja. ) : . m - nanosenja. Temperatura Krajnje temp. Brzina grejanja Vreme odrzavanja
* Neotvarati pe¢ prvin 10 minuta zbog mogucnosti eksplozie! Temperaifa Braina oriiania e ez « Ne otvarati pec prvin 10 minut, zbog moguénosti eksplozije!
23-270°C 5°C/mi 40 mi
UPUTSTVO ZA RAD: 23-270°C 5°C/min 40 min i i
. UPUTSTVO ZA RAD: _ o °C/mi i

" .. o - - 270-580 °C 7°C/min 30 min
*  Uvijek prah sipajte u tekucinu 270-580°C 7°C/min 30 min o Uvek prah sipajte u tecnost
e Rucno mijeSanje 15 - — - % &ani 580 — 950 °C 9°C/min 60 min
e Vakuumsko mijeanje 60s 580-950°C 9°C/min 60 min : \F/{;ES%L?(ZS;E;L?: 60s
*  Dubliranje modea u silikonu ili gelu N ) ,.‘, ] 4 o Dubliranje modela u silikonu il gelu Vreme u peci: minimalno 1 sat (zavisno od veli¢ine i broja kiveta)
e [zlijevanje dublimog modela (debljina baze modela mora biti barem 1cm) Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o veliCini i broju kiveta) o Izlivanje dubliranog modela (debljina baze modela mora biti barem 1 cm) Livenje (-MG, I-MG FH, I-MG EKO)
: Model odstranite ||; sHlkonsL((jogl; o&lsl@ nakon &O—SSLEXW;E R Lievanje (-MG, I-MG FH, IMGEKO) o Model odstranite iz silikonskog otiska nakon 30-40 minuta Nakon hladenja kivete izkivetirajte objekat iz uloZne mase.

Stvrdnjaygnje dublirog modela koristenjem MO SPREJ uc Nakon hladenjg kivete \zk\vgtlrajte ODJEKI iz ulozne mase. , o Sturdnjavanje dublimog modela koristenjem MODELHART SPREJA ILI TEENOSTI Obavezno hladite na sobnoj temperaturi bez dodatnih sredstava za hladenje.
o Modelacija u vosku Obavezno hladite na sobnoj temperaturi bez dodatnih sredstava za hladenje. o Modelacija u vosku
: gzg;lgﬁeupﬁl\\gﬁSp;g;deaﬁqg:gegﬁj? ;erls\/igri‘j)a kivete u pe¢ JAMSTVO! * Ulaganje u kivelu (pogledali odnos meSarja) AT
‘ : ’ ®  Zagrebati povrsinski sloj ulozne mase, pre nego Sto stavite kivetu u pec za Zarenje. Naga pisana, usmena ili praktiéna uputstva za koristenje temelje se na nasem iskustvu i testiranjima te

OMJER MIJESANJA PRAH / TEKUCINA (DUBLIRANJE U GELU)

200g/30ml.......... model
400g/60ml.......... plast

Expasol

Dest. voda

Lijevana baza proteze
Kombinirani rad

Model: 60% (18 ml)
Pladt: 60% (36 ml)

Model: 40% (12 ml)
Plast: 40% (24 mi)

WHCTPYKUWUU NO NPUMEHEHUIO MODELCAST

Modelcast TemnepartypoycToiimeas nakoBouHast Macca Ha 6ase docdara 151 M3roTOBNEHS HACTU4HBIX MPOTE30B
KNaccH4eCKIM METOLOM (METOL, MOCTENEHHOrO HarpeBaniAs). [ybmpoBaHie BOSMOXHO CUVKOHOM 1 renem.

RUS

o [1ns Nony4eHvst Ka4eCTBEHHON MOBEPXHOCTYA 11 XOPOLLIE XVIMUYECKOI PEaKLM NPK CXBATbIBAHN MACChl, PEKOMEHTYEM
CMeLmBaTh OK. 15 ceyH, BPYYHYHO 11 60 CEKyHTL B BakyyMHON MeLLasIKe.
o [lepes 3aCbINKOI NOPOLLKA B XXUAKOCTb MPOBEPUTS, YTOBLI MOCYAA Obla YCTON 11 CyXOM.

o ECm npy fy6m1poBaHIi CUIMKOHOM, MOLIENb BCTABIIIETE B KaMepy Mof AAaBMEHIEM, TO BECh NPOLECC MPOJOKaTh

TaKKe Nof fiaBneHem.

NaSa pisana, usmena ili prakti¢na uputstva za koristenje temelje se na naSem iskustvu
i testiranjima te se lako smatraju standardim vrijednostima.
Proizvodi se neprestano testiraju i zato su moguce promjene i dopune postojecih uputa.

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi

TEMPERATURA ULAGANJA: 19°C — 23°C
ZASTITNA SREDSTVA: Preporugamo koristenje polumaske za lice s filterom FFP1.

COOTHOLLEHWE 3AMELLIVBAHS XXMAKOCTEN (CUMNKOH)

200 r nopoLwok / 31 Mn Xu1aKocTb Mofenb
400 r nopoLuok / 62 MN XUAKOCTb Onoka

Expasol [uctun. Boga
Mopnenb:65% (20 mn) Mopenk:35% (11 mn)
Onoxka: 65% (40 mn) Onoka: 35% (22 mn)
Mogenb:75% (23 mn) Mopenb:25% (8 mn)
Onoka:75% (46 mn) Onoka:25% (16 mn)

BrorensHbI npoTe3

Komb1HIpoBaHHas patota

ODNOS MESANJA PRAH / TECNOST (DUBLIRANJE U GELU)

200g/30ml.......... model
4009/60ml... ..kiveta

Expasol Dest. voda

Proteza sa livenom bazom
Kombinovani rad

Model: 60% (18 ml) Model: 40% (12 ml)
Kiveta: 60% (36 ml) Kiveta: 40% (24 ml)

YNATCTBO 3A KOPUCTEHE HA MOAENKACT

MogerkacT e TemnepaTypHO M3[PXMBa (hocdaTHa Maca 3a BNOXYyBaHe 3a M3paboTka Ha napLytjasHi npoTesn co
MpUMeHa Ha KOHBEHLIMOHaNHa MeToAa Ha 3arpesatbe. [ly6nnparbe Ha MOAENOT € BOMOXHO BO ref 11 BO CUMMKOH!

*  3a[06pa v KBasITHA MOBPLLMHA KaKO 1 00PA XeMVCKa PeaKLyja Mpy BpayBarbeTo Ha MacaTa 3a B/iodyBarbe ce

npenopavysa Mecarbe 15 cex. payHo na notoa 60 Cex. BakyMCKO.
*  Tpen MecarbeTo Ha MPagoT CO TEYHOCTa Ca0T 3a Mecatbe 406PO a CE UCHUCTI I MCYLUN,

MK :

o AKo 3a fy6rmparbe ce ynoTpebysa CUIIMKOH Koj o CTagaTe Mof MPUTVICOK, MopaTe LiefiaTa nocTorka Aa ja npopomkiTe

se tako smatraju standardim vrednostima.
Proizvodi se neprestano testiraju i zato su moguce promene i dopune postojecih uputstava

SKLADISCENJE: Na sobnoj temperaturi

TEMPERATURA ULAGANJA: 19°C - 23°C
ZASTITNA SREDSTVA: Preporucujemo koristenje polumaske za lice sa filterom FFP1.

COOAHOC HA MECAHE HA TEHHOCTA (CIMKOH)

2001 npas / 31 MA TEYHOCT........... moaen
400 r npas / 62 M1 TEYHOCT............ nnova
Exnacon [ecr. Boga
Mpotesa co neera 6asa mogen: 65% (20 mn) mogen :35% (11 mn)

nnoya: 65% (40 mn) nnoya : 35% (22 mn)

KombuH1paH u3paboTku mogen: 75% (23 mn)

nnoya: 75% (46 mn)

mogen :25% (8 mn)
nnoya :25% (16 mn)

. ) MO, MPUTICOK.
*  DOnemeHTbl 113 BOCKa HEOBXOAMMO 0BEKVPUTS CrieLanbHON XuAKOCTBIO Interwaxit 1 nogoxaaTh, YToBbl XUAKOCTL . o YrotpeBere Caf 3a MeCarbe, Koj ro YnoTpeGyBaTe ICKNY4VB0 3a (hOCCaTHA Maca 3a BN03yBarLE . KOHBEHLIIOHAJTHA METOLA:
Bblcowa. CTHADAPTHBIN METOL: ¢ Ce npenopadysa yroTpe6a Ha CPeaCTBO 3a padmacTyBakbe Ha BOCOYHUTE AenoBi (HTepHbaxwT) - VIHTepHsaxuT-oT Tpeba
o Tlepsbie 10 MUHYT NeYb He OTKPLIBATb, CYLLECTBYET B3PLIBOOMACHOCTS! nocne yropatara Ao6po Aa Ce VYL, Temnepatypa BpavHa Ha 3arpeBarbe Bpewme Ha 3appxyBarbe
VHCTPYKLUV 2151 PAEOTH! Tewvneparypa CGKopocTs Harpesakits Bpews nopnepxatis o edkara Bo npauTe 10 MUHYTY He TpeGa a ce OTBapa 3aT0a LUTO & BO3MOXHA excrosijal Ha KOHguHaTa Temneparypa
: OHEYHoI1 TeMnepaTypbI

WA N paTyPe 23-270°C 5Ly 40
e Bcerpa Hackinatb NOPOLLOK B XWAKOCTb 23-270°C 5°C/MrH 40 M VMATCTBO 3A YNOTPEBA:
*  BpyyHylo 3amelunsatb 15CexyHA 270 - 580°C 7°L/MuH 30 MuH
*  Tlog BakyymOM, 3amelnsars 60 cexyHn 270-580°C 7°C/minH 30 MuH ¢ Cexoraw cTasere npas BO Te4HOCTA - -
e [ly6nuposanvie mogen 8 CUJIMKOHE v 8 TEJIE o0 oo 50 p ¢ PayHo mecarse 15 cex. 580 - 950°C 9°LL/MuH 60 MuH
o 3awBKka [y6AMPOBAHHON MOJEMV (TONLMHA He Meree 1 cv) - M M ¢ Bakywmexo Mecarbe 60 cex.
o Mogefb U3bSATb 13 CUIMKOHOBOTO OTTVCKA VA U3 FEA MO UCTENEHMMA 30-40 MUHYT ¢ Hybrwparbe Hamopenot 8o CUITMKOH wnv eo TEJI i Bpeme BO MedkaTa: MUHAMAIHO 1 CaaT (3aBYICHO OF} rONIeMyHaTa V1 GPOJOT Ha KiBeTara)
« OTBepauTens MoRenM ua cuvkora: Modelhart crpsii i Bpems B neun: Kak MAH/MYM 1 4ac (B 3aBYCMOCTY OT BEIMUMHBI Y KOJI4ECTBA OTMOK) e VI3nmBarbe Ha AybnmpaHuoT Mofen (nebenvHata Ha MoJenoT Heka buae 1 M) 3 Nleerse (A-MT, VI-MI OX, M-MI EKO)
* OTsepauTens Mogenv 1a renvt: Modelhart, Ekohart JlnTeé (-MG, I-MG FH, I-MG EKO) ) ¢ Mogenot aa ce OfCTPaH Of, CUIMKOHCKIOT OTUCOK AV Of, OTUCOKOT Of, ren nocne 30-40 MuHyTH Mocre Naierbe Ha kBeTaTa (CobHa TemmepaTypa) U3BaeTe ro OGJeKTOT OF MacaTa 3a BIIOXKYBakbe.
¢ MomenvpoBarvie BOCKOM Tocne oxnaxagHns onoky (KOMHaTHas TeMnepaTypa) U3bsiTve 0GbeKTa 113 NakOBOYHOM Macab. e 3augpcTeTe ro MOAENoT Of, cumAKoH: MogenxapT cnpay 3 Jlagere Ha coBHa TemnepaTypa (nofieka 6e3 3a6payBarse).
* 3anMBKa B OMOKY (CM. COOTHOLLEHME 3aMeLLIBaHI) OxnaxgeHve Ha KOMHATHOI TemnepaType (NocTeneHHo 6e3 yekopuTenei). e BaugpcTete ro MogenoT of ren: Mogenxapt, EkoxapT

¢ Mopenparbe BO BOCK. TAPAHLIMJA!
o |

COOTHOLLEHWE 3AMELUVMBAHINA XXNOKOCTEN (TENb) AR : BrioayBat 60 KABETA (TOTIOTIM 1O COOTHOOT Ha MeCar:6) HalueTto n1eMeHo, YCHO i NPakTU4HO YnaTcTBo 3a yrnoTpeba Ce TEMeNM Ha HaluUTe VCKYCTBa W TeCTparba,

HalLt MVCEMEHHBIE, YCTHBIE WA MPAKTUHECKVIE VHCTPYKLIAV 110 CTION530BaHIIO UCXOAST U3 HALLEFO ObITa 1 TECTUPOBAHIT, 1 ViarpeGere ja nospluaTa Ha Macara 3a BrIoxyBarbe, MPeA Aa Ja CTEBUTE KBETaTa BO MeHKa 3a 3apere.

103TOMY 3HaUEHMS, YKa3aHHbIE B UHCTPYKLMSX MOTYT PaccMaTpiBaThCsl TOMKO B KaYECTBE CTAHAAPTHbIX.
TMPOAYKT MOCTOSHHO MPOBEPSIETCS, MOSTOMY BO3MOXHbI U3MEHEHMS! 11 [JOMONHEHNS! K CYLLECTBYOLLM MHCTPYKLMSM.

KOV Ce CMeTaaT 3a CTaHAaPAHN BPESHOCTH.
MPOM3BOZOT NOCTOjaHO C& TECTIPA, 3aT0a C& BOMOXHM HOBY CO3HaHMja 1 0M0HyBarba
Ha BEKe NOCTO_YKYTe YMaTCTBa 3a yrioTpeda.

200r nopoLUok / 30MA1 XUAKOCTb ... Mogenb

400 r nopoLuoK/ BOMA XMAKOCTE......0NoKa COOOHOC HA MECAHLE HA TEYHOCTA (TEN)

Expasol [uctun. Boga : . 200 1 npas / 30MA TEYHOCT............ mogen
§ XPAHEHVE: [T kouraTHoil Temnepatype 400 1 paB / BOMA TEUHOCT.........170a i CKJIATIMPAHBE: Ha cobHa Temneparypa
" - 0, . oL (1omny |y EMACEBATURA AARIADIIA. 400~ AR e AR THpdB VUV TRV e
BrorensHbiii npoTes Mopens: 60% (18 mn) Mogenb: 40% (12 mn) : TEMMEPATYPA SAIIMBKYL: 19°C - 23°C i TEMMEPATYPA HA BJIOXYBAHE: 19°L] - 23°L)
KombuHuposatitast padota Orioxa: 60% (36 w1 Onoka: 40% (24 mn) ¢ BALWTHBIE CPEACTBA: PeKomeHayem 1Cron308aTs NoyMacky fAns LA ¢ dunstpom FFP1. Exnacon [lect. Boa i BALUTITHMW CPECTBA: MperopauyBame KOPUCTEHE Ha Macka 3a fiule co dunep FFPT,
MpoTesa co neeHa 6asa mogen: 60% (18 mn) mogen: 40% (12 mn)
Kom6uHipana napatotka nnoya: 60% (36 mn) nnova: 40% (24 mn)




