LC INTERTRAY B .
[] zgornije velike/upper large/ober gross dEb |||(@T@W’%ITD)@@W

BepxHVe 60/1bLLVE /TOPHI ronemi

&P Navodila za uporabo

S svinénikom odrtajte na mavénem modelu obliko in velikost Zlice. Po potrebi uporabite »Platz halter« vosek (pri podvisnih mestih). Izolirajte mavéni model z Isoacrylom in podakajte da se posusi.
Postavite Zlico na model in jo oblikujte. Odrezke uporabite za rocaj Zlice. Zlico lahko polimerizirate v aparatih, ki sevajo halogensko svetlobo valovne dolzine 420 - 480 nm ali pa v aparatih z UV sevajoco
svetlobo valovne dolzine 350 nm - 400 nm. Mavéni model z Zlico postavite v aparat in ga polmerizirajte 2 minuti, po koncani polimerizacije snemite Zlico in jo polimerizirajte Se na hrbtni strani 2 minuti.
D Direction for use

Draw with the pencil the shape of the tray on stone model. Use »Space holder« wax if needed. Insulate stone model with Isoacryl and let it dry. Put the LC Intertray on the model and shape it. Use the
cuttings for the holder of the tray. The tray can be polymerized in units that radiate haloge light from 420 nm to 480 nm wavelength or UV light from 350 nm to 400 nm wavelength. Put the stone model
with the tray in the unit and polymerize it for 2 minutes. Remove the tray from the model, turn it upside down and polymerize it again for 2 minutes. Longer polymerization time improve the strength of
the material.

@D Gebrausanweisung

Zeichnen Sie den vorgesehenen Loffelrand mit einem Bleistift auf das Gipsmodell. Je nach bedarf flillen Sie die Unterschneidungen mit Wachs (platz-halter). Isoliern Sie das Gipsmodell mit Isoacryl und
warten Sie das es trocknet. Legen Sie das Léffelmaterial auf das Modell und formen Sie es. Die tberreste kénnen fur die Halterung gebraucht werden. Der Loffel kann mit Halogenlicht der Wellenlange
420 - 480 nm oder mit UV Licht der Wellenldnge 350 - 400 nm ausgehértet werden. Stellen Sie das Gipsmodell mit dem Léffel in den Apparat und polimerisieren Sie Ihn fir 2 minuten. Nach der ersten
polimeristion 16sen Sie den Loffel vom Gipsmodell und polimerisieren ihn von der Unterseite nochmals fir 2 minuten. Die l&ngere polimeristionszeit erhoht die Festigkeit des Materials.

@& Navod k pouziti

Tuzkou zakreslete na sadrovém modelu rozsah IZice. Pripadna podsekfiva mista vykryjte vykryvacim voskem. Model naizolujte vhodnym izolaénim prostfedkem (napf. Isoacryl) a nechte zaschnout. Bazalni
desticku naadaptujte na model a okraje odrezte dle zakresu. Polymeruijte i s modelem halogenovou lampou 420 - 480 nm nebo UV svétlem 250 - 400 nm po dobu 2 minut. LZici sejméte z modelu a
znovu polymeruijte z vnitfni strany 2 minut. ProdlouZenim doby polymerace se zvySuje tvrdost materidlu.

& Uputa za uporabu

Na gipsanom modelu olovkom ocrtajte oblik i velicinu Zlice. Prema potrebi upotrebite Platz-halter vosak (na podminiranim mjestima). Izolirajte model od gipsa Isoacrylom i pricekajte da se osusi. Postavite
plocu na model te je oblikujte. Ostatke uporabite za rucku Zlice. Zlicu moZzete polimerizirati u aparatima s halogenom svijetlo§¢u valne duzine svijetla 420 nm - 480 nm ili u aparatima s UV svjetiom valne
duzine svijetla 350 nm - 400 nm. Gipsani model sa Zlicom postavite u aparat te ga polimerizirajte 2 min. Nakon zavr§ene polimerizacije skinite Zlicu i ponovno je polimerizirajte, na lednoj strani 2 min.
Produzeno vrileme polimerizacije povecava tvrdoc¢u materijala.

&I Mpenopaka 3a ynotpeba

Co MonmB UcLpTajTe ja Ha MOAENOT hopmarta v rofemuHaTa Ha naxuuara. Mo notpebda ynotpebete >Mnata-xantep< BOCOK (Kaj NOAMUHMPaHW MecTa) M3onvpajte ro rmnceHnoT Moaen co Vsoakpun
 npudekajTe fja ce 1cywwn. MNoctaseTe ja naxiLiara Ha Mozesn 1 06/mkyBajTe ja.OcTaToLuTe ynoTpebeTe M 3a padka Ha Naiuara. JlaxuLara nosiemepuavpajTe ja Bo anaparu Ko MMaar XasioreHcka
CBeT/IocHa BpaHoBa AomKuHa of, 420 - 480 HM 1M BO anapatii co YB CBeTNOCHO BanoBHa AomkmHa of, 350 - 400 HM. MMNCeHoT MOAEN Co NakuLaTa nocTaBeTe ro Bo anapartoT v Mommepnanpajte
2 MUHYTI, MOC/IE 3aBpLLEHaTa MOSMMEPU3aLIvja U3BaZETE ja SlaxuLata 1 NonnMepuanpajTe ja yLute 2 MHYTV Ha HafBopetHaTa cTpaHa. MogonroTo BpeMe Ha nosMepmaalivja 0BO3MOXyBa noroniema
TBpAVHA Ha MaTepujanoT.

@ VHCTPYKLMM MO NPUMEHEHMIO

Ha rvincoBoi Mopenv KapaHgalliom o6BeavTe hopMy U BENMHVHY CIIEMOYHON TOXKW. 1P HEOBXOAMMOCTI UCTIONB3YITE BOCK »Ha MOAHYTPEHMSX« (Ha MOABECHBIX MecTax). 3onmpyiiTe runcosyto
Mofenb V130akpyiom 1 MoAoKAUTE 40 BbIChIXaHWS. YCTaHOBUTE NIOXKKY Ha MOAenb v hopmupyiiTe ee. OBpeskn NCNonb3yiTe A PyYKI JOXKKN. JToXKKY MOXKHO NOSMMEPU3VpoBaTh B annaparax,
V3/y4aloLLyX rasioreHHble Sy C AivHamu BoH 420 - 480 HM wm B annapatax ¢ UV nydamu ¢ aivHamy BoniH 350 HM - 400 HM. [MncoByto Mofenb C IOXKKOV BCTaBbTe B annapar v NosiMMepuanpyiTe
2 MWHYT, MO OKOHYaHIM MOMMMEPV3ALIN CHUMITE SIOXKKY 1 MOSIMMEPVI3MPYIATE €LLe C 0GPATHOM CTOPOHBI 2 MUHYT. [LMTebHOe BpeMs MoSMMEpH3aLvn Yy|LIaeT MPO4HOCTb MaTepuana.

€ Maiipanary GolbIHWA HyCKaybIK,

'vinc mopeniHe KaparaaluneH 6eaep KachiFbiHbIH NiLLiH MeH kenemiH 6enpeynenis. KaxxeTTiniri 6onca « Platz halter» (iny xxepnepinae) 6anaybi3biH KoaaHbIHbI3. [nc moaenii

V130aKpUNATTEH aXbIPATbIHBI3 XKHE KEMKeHille KyTIH3. KAChIKTbl MOAENre OPHATLIN OHbI (hOPMbINaHbI3. KecireHaepiH KachikTbiH, TYTKaChiHa KOMAaHbIHbI3. KachiKTbl,

ranoreHapl cayne LbiFapatbiH 420 480 HM Hemece UV caynenepimeH 350 HM 400 TOMKpIH Y3biHABIKTAPbIMEH KypbUFblnapbiHaa noamMepneyre 6onadpl. fvnc mopeniH C €
KacbIKreH 6iore KypbUIFbIFa KOMbIN 2 MUHYT MOSMMEPSIEHI, NOMMEPIIEYAIH asKTasFaHbIHaH COH KaCbIKTbI LLELLIM X8He ap XXaK, GeTiHAe Tarbl 2 MUHYT NOSMMEP/IeHi3. ¥3aK, .
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&P Navodila za uporabo

S svinénikom odrtajte na mavénem modelu obliko in velikost Zlice. Po potrebi uporabite »Platz halter« vosek (pri podvisnih mestih). Izolirajte mavéni model z Isoacrylom in podakajte da se posusi.
Postavite Zlico na model in jo oblikujte. Odrezke uporabite za rocaj Zlice. Zlico lahko polimerizirate v aparatih, ki sevajo halogensko svetlobo valovne dolzine 420 - 480 nm ali pa v aparatih z UV sevajoco
svetlobo valovne dolzine 350 nm - 400 nm. Mavéni model z Zlico postavite v aparat in ga polmerizirajte 2 minuti, po koncani polimerizacije snemite Zlico in jo polimerizirajte $e na hrbtni strani 2 minuti.
D Direction for use

Draw with the pencil the shape of the tray on stone model. Use »Space holder« wax if needed. Insulate stone model with Isoacryl and let it dry. Put the LC Intertray on the model and shape it. Use the
cuttings for the holder of the tray. The tray can be polymerized in units that radiate haloge light from 420 nm to 480 nm wavelength or UV light from 350 nm to 400 nm wavelength. Put the stone model
with the tray in the unit and polymerize it for 2 minutes. Remove the tray from the model, turn it upside down and polymerize it again for 2 minutes. Longer polymerization time improve the strength of
the material.

@D Gebrausanweisung

Zeichnen Sie den vorgesehenen Loffelrand mit einem Bleistift auf das Gipsmodell. Je nach bedarf flillen Sie die Unterschneidungen mit Wachs (platz-halter). Isoliern Sie das Gipsmodell mit Isoacryl und
warten Sie das es trocknet. Legen Sie das Léffelmaterial auf das Modell und formen Sie es. Die tberreste kénnen fur die Halterung gebraucht werden. Der Loffel kann mit Halogenlicht der Wellenlange
420 - 480 nm oder mit UV Licht der Wellenlange 350 - 400 nm ausgehértet werden. Stellen Sie das Gipsmodell mit dem Léffel in den Apparat und polimerisieren Sie Ihn fir 2 minuten. Nach der ersten
polimeristion 16sen Sie den Loffel vom Gipsmodell und polimerisieren ihn von der Unterseite nochmals fir 2 minuten. Die l&ngere polimeristionszeit erhoht die Festigkeit des Materials.

@& Navod k pouziti

Tuzkou zakreslete na sadrovém modelu rozsah IZice. Pripadna podsekfiva mista vykryjte vykryvacim voskem. Model naizolujte vhodnym izolaénim prostfedkem (napf. Isoacryl) a nechte zaschnout. Bazalni
desticku naadaptujte na model a okraje odrezte dle zakresu. Polymerujte i s modelem halogenovou lampou 420 - 480 nm nebo UV svétlem 250 - 400 nm po dobu 2 minut. LZici sejméte z modelu a
znovu polymeruijte z vnitfni strany 2 minut. ProdlouZenim doby polymerace se zvySuje tvrdost materidlu.

B Uputa za uporabu

Na gipsanom modelu olovkom ocrtajte oblik i velicinu zlice. Prema potrebi upotrebite Platz-halter vosak (na podminiranim mjestima). Izolirajte model od gipsa Isoacrylom i pricekaijte da se osusi. Postavite
plocu na model te je oblikujte. Ostatke uporabite za rucku Zlice. Zlicu moZzete polimerizirati u aparatima s halogenom svijetlo§¢u valne duzine svijetla 420 nm - 480 nm ili u aparatima s UV svjetiom valne
duzine svijetla 350 nm - 400 nm. Gipsani model sa Zlicom postavite u aparat te ga polimerizirajte 2 min. Nakon zavr§ene polimerizacije skinite Zlicu i ponovno je polimerizirajte, na lednoj strani 2 min.
Produzeno vriieme polimerizacije povecava tvrdoc¢u materijala.

&I Mpenopaka 3a ynotpeba

Co MonmB UcLpTajTe ja Ha MOAENoT hopmarta v rofemuHaTa Ha naxuuara. Mo notpebda ynotpebere >Mnata-xantep< BOCOK (Kaj NOAMUHMPaHW MecTa) M3onvpajte ro rmnceHnoT Moaen co Msoakpun
V npudekajTe fja ce 1cywwn. MNocTaseTe ja naxwiLiara Ha Mozesn 1 06/mkyBajTe ja.OcTaToLuTe ynoTpebeTe M 3a padka Ha Naiuara. JlaxuLara nosiemepuanpajTe ja Bo anapary Kou UMaar XasioreHcka
CBeT/IocHa BpaHoBa AomKMHa of, 420 - 480 HM 1M BO anapati co YB CBeTNOCHO BanoBHa AomkmHa of, 350 - 400 HM. MMNCeHoT MOAEN Co NakuLaTa nocTaBeTe ro BO anapartoT v Monmmepranpaje
2 MUHYTI, MOC/Ie 3aBpLLEHATa MOSMMEPU3aLvja U3BaZETE ja SlaxuLata 1 NonMepuanpajTe ja yuute 2 MHYTV Ha HafiBopelHaTa cTpaHa. MogonroTo BpeMe Ha nosMepmaalivja 0BO3MOXyBa norofiema
TBpAVHA Ha MaTepujanoT.

@ VHCTPYKLMM MO NPUMEHEHMIO

Ha rvincoBoi Mopenv KapaHgaliom o6BeavTe hopMy U BENHYHY CNIEMOYHOM TOXKW. 11 HEOBXOAMMOCTIN UCTIONB3YITE BOCK »Ha MOAHYTPEHMSX« (Ha MOABECHBIX MeCTax). V3onmpyiiTe runcosyto
Mogenb V130akpuioM 1 MoAoKAUTE 40 BbIChIXaHWS. YCTaHOBUTE NIOXKKY Ha MOAENb v hopmupyiiTe ee. OBpeskn NCNonb3yiTe Ans PyYKI NTOXKKN. JToXKY MOXKHO NOSMMEPU3VpoBaTh B annaparax,
V3/y4aloLLyX rasioreHHble Sy ¢ AvHamu BoH 420 - 480 HM wm B annapartax ¢ UV nydamu ¢ aivHamy BosiH 350 HM - 400 HM. M1ncoByto Mofenb C IOXKKOV BCTaBbTe B annapar v NosiMMepuanpyiiTe
2 MUHYT, MO OKOHYaHIM MOMMMEPV3ALIN CHUMITE SIOXKKY 1 MOMMEPV3NPYIATE €LLe C 0GPATHOM CTOPOHBI 2 MUHYT. [LMTenbHOE Bpems MoSMMEpH3aLvn YyyLIaeT MPO4HOCTb MaTepuana.

€ Maiipanay GolbIHWA HyCcKaybIK,

'vinc mopeniHe KaparaaluneH 6eaep KachiFbiHbIH MiLLiH MeH kenemiH 6enpeynenis. KaxxeTTiniri 6onca « Platz halter» (iny xxepnepine) 6anaybi3biH KoaaHbIHbI3. [nc moaenii

V130aKpUNaTreH aXbIPaTbHbI3 XKHE KEMKeHille KyTIH3. KAChIKTbl MOAENre OPHATLIN OHbI (hOPMbINaHbI3. KeciareHaepiH KAachkIKTbiH, TYTKaChiHa KOMAaHbIHbI3. KaChIKTbl,

ranoreHapl cayne LWbiFapatbiH 420 480 HM Hemece UV caynenepimeH 350 HM 400 TOMKpIH Y3biHABIKTAPbIMEH KypbUFblNapbiHAa nonmMepneyre 6onadpl. fvnc mopeniH C €
KacbIKMeH 6iore KypbUIFbIFa KOMbIN 2 MUHYT MOSMMEPSIEHI, NOMMMEPIEYAIH asiKTaFaHbIHaH COH KaCbIKTbI LLELLIMN X8He ap XXaK, GeTiHAe Tarbl 2 MUHYT NOSMMEP/IeHi3. ¥3aK, .

YaKsIT NoMMepey MatepranibiH 6epikTiriH axkcapTabl. Verzija: 4/2015

Sl - 3000 CELJE - Opekarniska cesta 26 - T: +386 (0)3 425-62-00 - F: +386 (0)3 425-62-10 - E: info@interdent.cc - www.interdent.cc

Made in Slovenia

MODRA CMYK Oranzna CMYK



